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东莞端子模具设计公司谈喷嘴流延现象的解决办法

注塑模具时产生喷嘴流延现象是什么原因导致的呢？有什么办法改善呢？下面东莞端子模具设计公司小
编给大家简单介绍一下。

喷嘴流延现象产生的原因：

1、熔料温度或喷嘴温度过高

2、背压过大或螺杆转速过高

3、抽胶量不足

4、喷嘴孔径过大或喷嘴结构不当

5、塑料黏度过低

6、接触式注塑成型方式

  东莞汽车模具设计培训学校介绍喷嘴流延现象改善方法：

1、降低熔料温度或喷嘴温度

2、减小背压或螺杆转速

3、增大抽胶量(熔前或熔后抽胶)



4、改用孔径小的喷嘴或自锁式喷嘴

5、改用黏度较大的塑料

6、改为射台移动式注塑成型

以上内容由东莞模流分析培训学校盈安教育总结整理，更多模具知识请关注盈安教育官网。
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