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产品详情

欧特保OTB蓄电池NP-XA1238CH/12V38AH信号系统专用蓄电池欧特保蓄电池欧特保蓄电

池理想的充电电流：   欧特保蓄电池理想的充电电流应采用分阶段定流充电方式，即

在充电初期采用较大的电流，充电一定时间后，改为较小的电流，至充电末期改用更小的

电流。欧特保蓄电池充电电流的设计一般为0.1C，当充电电流超过0.3C时可认为是过电流

充电。避免用快速充电器充电，否则会使蓄电池处于“瞬时过电流充电”和“瞬时过电压

充电”状态，造成蓄电池可供使用电量下降甚至损坏蓄电池。过电流充电会导致蓄电池极

板弯曲，活性物质脱落，造成蓄电池供电容量下降，严重时会损坏蓄电池。蓄电池充电电

流一般以C来表示，C的实际值与蓄电池容量有关。举例来讲，如果是100Ah的蓄电池:C为

100A。松下铅酸免维护蓄电池的充电电流为0.1C左右，充电电流决不能大于0.3C。充电电

流过大或过小都会影响欧特保蓄电池的使用寿命。 欧特保蓄电池的大电流充电：

采用大电流充电，使大的硫酸铅结晶溶解的方法，实验中发现，这种方法消除硫化只可以

获得暂时的效果，并且会在消除硫化过程中带来加重失水和正极板软化问题，对欧特保蓄

电池寿命造成严重损伤，现在很少有人用这种简单的方法修复电池。全充全放修复法就是

对蓄电池采取完全充满电后，再完全放电的修复的方法。全充全放修复法主要是对轻度损



伤的欧特保蓄电池具有一定的修复作用，同时此方法还可以有效的激活电瓶深层的活性物

质，提高蓄电池容量。它适用轻度硫化的电池，内阻较高的电池，此法的关键是放电一定

要充分，并且是对每个欧特保蓄电池进行单独的充分放电，全充全放1～2次，蓄电池的容

量一般都能得到提升。全充全放修复法不可经常使用，***多三个月使用一次。

改善硅材料循环寿命的方法主要有两种：制成薄膜电极和加入缓冲元素。研究表明：薄膜电极比容量较
高，循环寿命也较好，但目前制备的薄膜电极厚度多为1m以下，当厚度大于1m时电极寿命就变得很差。
为了提高电极单位面积上的容量，应增加电极活性物质的厚度。然而活性物质厚度的增加必然会导致电
极导电能力变差，体积膨胀带来的负面效应会更显著。我们设想，如果在几个微米厚的Si层中加入一层
导电金属，不仅可以提高活性物质的导电性，提高活性物质利用率，使之具有较高的比容量，而且还可
以保持较好的循环寿命。基于这种设想，设计了一种具有“三明治”结构的薄膜。该薄膜中间层为金属
元素M，两边为活性物质Si.导线电阻和触点电阻,电压继续下降,经过一段时间以后,到达新的电化学平衡,
进入放电平台期,电压变化不明显,放热反应加电阻释热使电池温升较高。放电 电压曲线近似单体放电曲
线,持续放电,电压曲线进入马尾下降阶段, 极化阻抗增大,输出效率降低,热耗增大,接近终止电压时停止放
电。 过放电：考虑组内单体电池,必有相对的过放电情况。在放电后期,电压接近马尾曲线,组中单体容
量正态分布,电压分布很复杂,容量***小的单体电压跌落得也就***早、***快,若这时其它电池电压降低不是
很明显,小容量单体电压跌落情况被掩盖,已经被过度放电。观察单体过放情况,进入马尾曲线以后,若电流
持续较大,电压迅速降低,并很快反向,这时电池被反方向充电,或称被动放电,活性物质结构被破坏,另一种副
 反应很快发生,过一段时间,电池活性材料接近全部丧失,等效为一个无源电阻,电压为负值,数值上等于反
充电流在等效电阻上产生的压降,停止放电后,原电池 电动势消失,电压不能恢复,因此,一次反充电足以使
电池报废。

欧特保OTB蓄电池NP-XA1238CH/12V38AH信号系统专用蓄电池 一般来说，金属元素M可

分为两类：第一类是不与Li形成合金的，如Co、Cr、Fe、Mn、Ni等；另一类是能与Li形

成合金的，如Ca、Al、Mg、Ag、Sn等。据报道，惰性金属可以有效地改善硅材料的体积

膨胀。Dahn课题组用溅射法共沉积制备了一系列Si－M（M＝Mn、Fe、Cr＋Ni）薄膜电

极。发现添加金属元素含量相同的Si－M合金质量比容量相差不大，影响机理也基本相同

。但对合金电极的循环寿命并没有作进一步研究。在我们设计的“三明治”结构薄膜中，

选择价格低廉的过渡金属Fe作为添加金属。Fe的加入不仅可以提高Si活性材料的导电性，

而且能有效抑制Si的体积膨胀。

欧特保OTB蓄电池NP-XA1238CH/12V38AH信号系统专用蓄电池

随着环保要求的提高，它广泛应用于化工、医药、食品、电子、环保等领域，正取代传统

的重铬酸钾、高锰酸钾成为一种新兴的“清洁氧化剂”，越来越受到人们的关注。通常使

用的过氧化氢是由化学蒽醌法生产的，该方法缺点是：一方面包括数个单元操作，生产过



程成本投资非常高；另一方面，过程中不但使用多种高毒性有机原料和溶剂，而且还产生

三氯甲烷、二英等有机致癌物质。因此，发展一种生产过氧化氢的绿色合成过程已经势在

必行。电催化合成过氧化氢是20世纪80年代初发展起来的一种绿色合成工艺，但电化学合

成的价格较贵。因此一种环境友好的制备方法DDD用燃料电池型反应器合成过氧化氢被

提出，因其具有绿色、节能、环保等特点，吸引了广大国内外科研人员对其进行研究，并

且随着国家对能源环境问题的重视，企业也对此项技术十分关注。反应原理及特点燃料电

池型反应器产过氧化氢的工作原理如。

燃料电池型反应器产过氧化氢的工作原理在阴极上，氧分子得到2个电子被还原成过氧化

氢，见反应式燃料电池型反应器与燃料电池只产电能的区别在于希望阴极发生两电子还原

反应，而抑制其发生四电子反应，即不是以获得的电流密度为目的，而是需要获得一定的

有用化学品。该方法有如下优点：简化复杂的化学工业过程，代之以一步直接合成。会在

同样的催化位点发生竞争，爆炸危险减少，安全性提高，反应器体积小，产物能被简单地

从反应物中分离；电能和化学产品的协同获得是高效的；电化学反应器可操作的温度要远

低于常规的催化过程的温度；过程的选择性主要通过改变外电阻来改变电极电势或者是改

变电极的催化剂来实现；从电解池和原电池的电极极化曲线可知，随着电流密度的增加，

电解池端电压增大，电解时电流密度若增加，消耗的能量也增多。而原电池恰恰相反，原

电池端电压随着电流密度的增大而减小，即随着放电电流密度的增大，原电池做出的电功

减小，因此减少了副反应的发生，并且通过控制端电压来控制反应的发生。影响过氧化氢

产率的主要因素有催化剂、电极制备、反应工艺等，下面就这3个方面的研究进展做一评

述。
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