
国标合金三通生产厂家

产品名称 国标合金三通生产厂家

公司名称 沧州盈耀管道设备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 河北省沧州市盐山县五里窑工业区

联系电话  15031732111

产品详情

国标合金三通生产厂家盈耀管业公司经过近十年的发展，已经形成了包括产品研发、高压制造、管道附
件制造、中低压管件制造，包装处理、及时配送等在内的完整高品质制造服务体系。“创新学习、超越
自我、行业领先”是公司的企业精神，我们将更加谨诚地致力于管件事业，真诚欢迎各位朋友来我公司
洽谈业务，增进友谊，共创辉煌的明天。盈耀管业是弯头、三通、异径管、法兰等管件的专业生产企业
。高压三通采用高精度数控车床车削，普通车床精车，氩弧焊等加工。高压锻制三通制造标准高压三通
制作标准为国标、美标、化标、机标、电标。高压三通特点高压三通锻打精良，表面光滑,耐酸耐碱耐高
温，价格计算合理，外形美观，质感性能强。

由于采用加热后压制三通，材料成形所需要的设备吨位降低。热压三通对材料的适应性较宽，适用于低
碳钢、合金钢、不锈钢的材料；特别是大直径和管壁偏厚的三通，通常采用这种成形工艺。其中，管件
技术检测有限公司通过CNAS（中国合格评定认可委员会）机构认证，是我国目前*一个通过该机构认证
的管件技术检测机构，可对各类管件进行检测认证。

电标高压三通一般分为等径三通,异径通,材料有碳钢,焊接三通就是一段主管加上一个小的分支管,显然,两
个大的尺寸是主管,中间接出来的小尺寸就是支管.在纯氧管线中,一般是有压力的,这时氧的活性更大；三
通是具有三个口子,即一个进口,两个出口；或两个进口,一个出口的一种化工管件,有T形与Y形,有等径管口
,也有异径管口,用于三条相同或不同管路汇集处.三通的主要作用是改变流体方向的.整个过程是通过管坯
的径向压缩和支管部位的拉伸过程而成形。与液压胀形三通不同的是，热压三通支管的金属是由管坯的
径向运动进行补偿的，所以也称为径向补偿工艺。由于采用加热后压制三通，材料成形所需要的设备吨
位降低。热压三通对材料的适应性较宽，适用于低碳钢、合金钢、不锈钢的材料；特别是大直径和管壁
偏厚的三通，通常采用这种成形工艺。焊条使用时应保持干燥，钛钙型应经150干燥1小时，低氢型应经2
00-250干燥1小时(不能多次重复烘干，否则表皮容易开裂剥落)，防止焊条表皮粘油及其它脏物，以免致
使焊缝增加含碳量和影响焊件质量。冷拔三通,焊接三通时，受到重复加热析出碳化物，降低耐腐蚀性和
力学性能。

国标合金三通的的材质20是指含碳量，含碳量为0.2％，属于低碳钢。钢中可分为低碳钢、中碳钢和高碳
钢。电标等径三通的用途和特点：三通接头成形是将大于三通直径的管坯，压扁约至三通直径的尺寸，
在拉伸支管的部位开一个孔；管坯经加热，放入成形模中，并在管坯内装入拉伸支管的冲模；在压力的
作用下管坯被径向压缩，在径向压缩的过程中金属向支管方向流动并在冲模的拉伸下形成支管。整个过



程是通过管坯的径向压缩和支管部位的拉伸过程而成形。区分钢和铁：含碳量低于2.11％为钢，含碳量
高于2.11％为铁；钢中含碳量越高其韧性越差，铁中含碳量越高其韧性越好。显然，两个大的尺寸是主
管，中间接出来的小尺寸就是支管.在纯氧管线中，一般是有压力的，这时氧的活性更大；如使用冷拔三
通，只要管内杂物在随氧气流移动时，因管径变化。

河北新闻资讯，记者（王编辑）【盈耀管道15031732111】公司一贯奉行“质量第一”的办厂方针，把产
品质量视为企业的生命，严格质量管理，建立了奖惩严明的质量工作目标管理责任制，形成了严格的质
量约束机制和可靠的质量保证体系。我公司制定了“严格管理、精细加工、永保名牌、满意用户”的质
量方针，确保产品出厂合格率达到100%的质量目标。我公司以“信誉第一、用户至上”为企业宗旨，多
年如一日，坚持服务到施工现场，对于不属合同范畴的服务性工作，也能够做到急用户之所急，尽量为
用户排忧解难，受到一致好评。
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