
D707碳化钨耐磨焊条 碳化钨合金焊条

产品名称 D707碳化钨耐磨焊条 碳化钨合金焊条

公司名称 南宫市银辉焊接材料制造厂

价格 30.00/公斤

规格参数 银辉:3.2
D707:4.0
河北:5.0

公司地址 河北省邢台市南宫市段芦头镇董家村85号

联系电话 0319--5396239 15530986272

产品详情

用途：用于堆焊耐岩石强烈磨损的机械零部件，如混凝土搅拌机叶片、推土机、挖泥机叶片、高速混砂
箱等 

D707???????

????HRC??60??????????????????????????????????????40%-50%??????????????????????????????
????????????????????%?

C W Mn Si Fe
C1.5-3.0 40.0-50.0 ≤2.0 ≤4 余量

???EDW-A-15??????? ????????????????????????????????????????????????

D680耐磨焊条 EDZCr-D-15
用途：用于强烈磨损的场合，如牙轮钻头小轴、煤孔挖掘机、提
升斗、破碎机辊、泵框筒、混合气叶片等。

D687 耐磨焊条 EDCrMn-C-15
用途：用于强烈磨损的场合，如牙轮钻头小轴、煤孔挖掘机、提
升斗、破碎机辊、泵框筒、混合气叶片等。

D698耐磨焊条 EDZ-B2-08 用于矿山机械和泥浆泵的堆焊
D707Ni 耐磨焊条

用于高温抗氧化、耐磨粒磨损件的堆焊、如高炉料钟、烧结扒齿
等

D717碳化钨焊条 EDW-B-15
用途：用于堆焊耐岩石强烈磨损的机械零部件，如三牙轮钻头的
牙抓背部、鼓风机叶片、强力采煤滚筒、扎糖机轧辊、混凝土搅



拌机叶片等。
D916碳化钨焊条

用于受剧烈的磨粒磨损部件的修复、如排风机叶轮、泥浆泵、煤
矿溜槽等的堆焊

D007碳化钨耐磨焊条 EDTV-15
用途：用于灰口铸铁球、球墨铸铁和合金铸铁件的堆焊及焊补，
如大型铸铁压延模、铸铁成形模及铸铁模具等。

D017 碳化钨耐磨焊
条

说明：铸铁刃口模具堆焊焊条，焊接工艺性好，电弧稳定，飞溅
较小，易脱渣，成形光洁，焊缝金属为马氏体+弥散分布的碳化
钨，具有优良的抗裂性，焊前不预热。

D022 耐磨焊条
用途：用于建筑行业的碱泵、磨损机件和制糖、矿山、制砖、水
泥、公路等机械中要求耐磨的零部件堆焊。

D027刃口焊条
说明：冲载模刃口堆焊焊条，焊接工艺性好，一般焊接条件下不
易产生裂纹、气孔、夹渣，焊前工件不预热，焊后不需热处理，
表面硬度HRC58。

D036刃口焊条
用途：用于堆焊制造和和修复冲模(在碳钢基体上堆焊形成刃口)
，也可用于修复要求耐磨性较高的机械零部件
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