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钢结构厂房加层安全检测鉴定办理中心单位

探讨了目前常用的钢结构焊缝无损检测的方法及其各自的优缺点，后针对这些问题提出了意见和建议，
以推广钢结构焊缝无损检测技术的广泛应用。采用焊接连接的钢结构，提高和保证其焊接质量已成为当
前焊接生产中的关键问题。为了判定焊接结构或焊件在成型后能否满足使用要求，而又不进行大面积破
坏性试验的情况下，能够针对钢结构焊缝进行无损检测的技术在目前钢结构领域应用广泛。本文对介绍
了钢结构焊缝无损检测的几种方法以及其实际应用情况。 钢结构是建筑中常用到的结构，钢结构的使用
增强了建筑的强度，提高了建筑的使用年限，是现代建筑技术一项里程碑式发明。本文主要介绍钢结构
的围护技术，钢结构厂房加层安全检测鉴定办理中心单位二、 常用的钢结构类型 （1）低层建筑钢结
构类型。低层建筑中常用的钢结构类型主要有门式钢架、轻钢骨架。门式钢架的构造就像一个门，横梁
跨度通常在9―36m，支撑柱高度一般在4.5-9m，支撑柱之间的距离一般为6m。门式钢架这种钢结构一般
用于承重不大的建筑，如仓库、体育场、展览馆、活动板房等。轻钢骨架这种结构一般会用于低层住宅
。轻钢骨架有两种结构体系，一种是梁柱体系，另一种是墙板体系。与门式钢架相比，轻钢骨架的结构
更为复杂一些，承重效果也更强。所以，门式钢架通常只会用于工期短的临时建筑，或者缺乏建筑材料
的工程，需要长期使用的低层建筑一般会采用轻钢骨架这种结构。 （2）高层建筑钢结构类型。高层建
筑钢结构有很多种常用类型，一般不会采用单一结构，而是会多种结构结合起来进行建设。本文将要介
绍的是纯钢框架结构、钢框架剪力墙结构、错列桁架结构的结合。 纯钢架结构和钢框架剪力墙结构的
侧面抗压性能很差，所以不能单独应用于高层建筑。这时候会加入错列桁架结构来增强高层建筑的侧面
抗压性能，也就是说，由纯钢结构来负荷建筑竖直方向的压力，错列桁架来承载水平方向的力（包括风
力、地震作用力），从而使建筑楼层之间不发生错移。此外，因为错列桁架可以分担大量的侧面压力，
所以就可以减少建筑内部的承力墙或承力柱，可以设计大开间的使用空间。 （3）大跨度建筑钢结构类
型.桥梁是大跨度建筑比较典型的代表。大跨度建筑主要包括以下几种类型：梁式结构、钢架结构、拱结
构、壳体结构、折板结构、空间网格结构、索膜结构、膜结构。 （1）外墙围护技术。外墙围护包括单
一外墙围护和复合外墙围护。单一外墙围护的主要材料是混凝土。复合外墙会在以混凝土为材料的单一
外墙外层加上幕墙。外墙围护的主要目的就是增强建筑物的强度，防止钢结构被大气内的有害物质等侵
蚀。 （2）楼板围护技术。楼板不仅起到承接压力的作用，它还是钢结构的围护结构。同时，它还会影
响到建筑的使用性以及工程的工期和造价。所以，在高层建筑的设计初期就应该考虑到以下几点：保证
楼板自身的平整以及刚度；减轻楼板自身的重量；在工厂中就完成楼板的制模与拆模工作，防止在施工
现场进行以上工作拖缓施工进度；楼板要符合建筑的防火、隔音等各项性能的标准。 （3）围护防腐技



术。钢结构存在一个很大的缺陷就是易腐蚀，钢结构被腐蚀之后，不但建筑会出现安全问题，废旧的钢
材也不能再使用，造成了很大的浪费。钢材的腐蚀原因一般是湿蚀，就是指因为雨、雪、雾等天气原因
导致空气中湿度过大，有水汽凝结在钢材上，由空气中的氧气、二氧化硫等成分发生化学反应，从而使
钢材被腐蚀。所以，防止钢材被腐蚀的主要途径就是切断钢材与空气中的水分、化学物质的接触。 

 钢结构厂房加层安全检测鉴定办理中心单位

1，对于焊接用的材料来说，主要包活焊剂、焊丝和焊条，所有的检测都应该与国标规定相符合。在焊剂
上的检测主要包括焊剂的抗潮性、含水量、颗粒度，对熔敷金属V型缺口冲击吸收功、熔敷金属的拉伸
性能、机械中的夹杂物，焊接试板的射线探伤，还有焊缝扩散中的氢含量以及磷和硫的含量等等；焊丝
的检测内容主要包括焊缝的射线探伤、熔敷金属的力学性能以及冲击的试验、焊丝的表面、焊丝对接的
光滑程度、焊丝的直径和翘距、焊丝的镀层、焊丝的挺度、焊丝的直径和偏差、焊丝的力学性能和射线
探伤和化学成分等等；对焊条的检测主要包括焊条的药皮以及药皮的含水量、焊缝射线探伤、焊缝熔敷
金属的力学性能、熔敷金属的化学成分、焊条的尺寸等

2，涂层厚度测定
一般用磁性测厚仪测定，国内外均有产品。用磁性测厚仪时，要调好仪器，使其具有正常工作性能。 首
先要确定测量范围，测量时，用探头接触被测涂层。测定时首先要清除涂层表面灰尘和油污，以防影响
精度。 测试时根据涂层具体情况确定，首先通过仪器确定有无涂层，因在长期环境作用下涂层损伤直至
消失涂层，涂层消失与否是涂层的重要参数。 另外，磁粉检测以干法和湿法为主；利用干法检测时，只
需在测量工件上涂抹相应的磁粉即可，为了保证磁粉颗粒能够迅速的朝着漏磁场滚动，通常都会将较大
的磁粉颗粒用于干法检测，因此检测缺乏较高的灵敏性。三、钢结构厂房质量检测鉴定基础知识：排架
体系常用于高大空旷的单层建筑物如工业厂房、飞机库和影剧院的观众厅等。

3，未融合当使用的填充金属与母材间未能熔合, 或者填充金属层之间的熔合不透彻,
这都是常见的未融合现象。当探头在未熔合区域平移时波形通常较为稳定, 如果移到两侧,
反射波幅则会有较大变化, 有时甚至只能从一侧探到。 焊接连接是现阶段常见的连接方式，事故问题也
不少见，应加强其缺陷的检测。所谓焊缝无损检测，就是为了判定焊接结构或焊件在成型后能否满足使
用要求，在不进行大面积破坏性试验的情况下对焊缝进行检测的。超声波无损检测适用于金属材料制作
的无损评价，穿透能力强，可对较大厚度范围的试件内部缺陷进行检测；灵敏度高，可比较准确的测定
缺陷的深度位置。
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