
环思智慧——印染企业如何实现节能？—蒸汽篇

产品名称 环思智慧——印染企业如何实现节能？—蒸汽篇

公司名称 绍兴环思智慧科技股份有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 绍兴市柯桥区柯桥经济开发区西环路586号科创
大厦B座12楼1201-1213号

联系电话  18158742683

产品详情

企业如何实现节能：

汽亦称“水蒸气”。根据压力和温度对各种蒸汽的分类为：饱和蒸汽，过热蒸汽。蒸汽主要用途有加热
、加湿；还可以产生动力；作为机器驱动等。在印染企业中蒸汽主要作用是加热，部分染厂有自备电厂
也可以作为动力来驱动汽轮发动机发电以供给整个公司使用。

那么印染企业如何才能做到真正节能降耗？

可以通过以下三种方法实现：

一、通过三种方式实现真正的节能降耗

1、通过规范管路布局提高蒸汽能效

a、管道每隔30-50m(100-150ft)安装一个疏水阀及保持1000：5斜度，以便将冷凝水排出，提高用汽效率。

b、管路末端设计一个用热参数（温度、压力、常用流量、最大流量等）稳定且用量大的用汽大户，确保
末端前的蒸汽不会被快速冷凝。

c、根据设备用热参数和《管道设计手册》，合理设计管道口径，防止管径布局过大而导致蒸汽浪费。

d、安装汽水分离器,提供干燥的蒸汽。

2、通过优化蒸汽输送、使用方式提高蒸汽能效

a、蒸汽高压输送：



 在高压环境下小管径可以输送较大的流量，小管径对应输送管道的成本费及安装费用都会降低；管道
小可以将管道热损降到最低值；管道小可降低保温材料费用。

b、蒸汽低压使用：

  我们使用蒸汽主要是利用蒸汽中含有大量热量，气体在转化成液体的物理现象中会释放大量的热量，
而饱和蒸汽压力越低液化释放出的热量也就越高，所以在生产过程中尽可能的去使用低压蒸汽；在低压
环境下设备使用寿命也会更长。

3、通过管理提升员工节能意识

a、制订有效的能源奖惩制度；

b、利用能源管理工具实时监控并汇成报表；

c、员工主动或被动节能

二、工厂分布的现状

从总体来看，目前很多企业对蒸汽用量的管理比较粗放，特别是对于一些中、小型印染企业，根本没有
配计量仪表，也没有科学的能源管理制度，企业员工一般文化程度不高，对蒸汽使用没有概念，处于无
节制使用状态，甚至很多管理层对节能意识不高，导致能源浪费严重；还有一些企业，虽然配置了计量
仪表，但只针对车间级计量，费用作了分摊处理，对单位机台节能降耗的结果没有量化数据说明，即不
利于激励员工的工作热情，也不便分析及标准化单位产品能耗，另外车间仪表需要人工定时抄写，存在
抄写时间差及人为笔误，所以，车间计量往往有形有实。

能源浪费习惯由当时的环境因素及管理因素经过一段时期逐渐形成的，节约习惯也需要通过一段时间来
培育，其中的关键因素就是节能意识的形成，由于员工素质参差不齐，有些员工没有站在经营者的角度
去思考蒸汽浪费问题，对节能工作相对漠视，所以，对这些员工尤其需要利用数据及管理措施即借助舆
论压力和经济杠杆去改变他们的思想认识，管理人员从员工接受问题的态度、整改快慢、整改效果、持
续时间等各个方面进行综合评价，灌输员工自我管理及节能意识，最终达到节能目的。

环思智慧能源管控平台硬件架构如下

三、环思智慧能源管控平台软件功能

能源仪表管理模块：

用于注册、修改、删除、配置现场能源表的所在车间、通讯参数、采集方式、查询等功能；

设备驱动模块：

可根据仪表设定的不同采集方式实现数据的采集，驱动模块主要针对不同的仪表厂家实现数据驱动，确
保仪表数据能被准确无误的采集上来。

权限管理模块：

不同客户端只能操作相应的权限内容。

报表统计模块：



主要由以下几个统计维度组成。

1.日用量报表：查看每台表每天的在线抄表值与实际用量。

2.月用量报表：查看每台表每月的在线抄表值与实际用量。

3.年用量报表：查看每台表每年的在线抄表值与实际用量。

4.机台维度分析：统计每个机台时、日、周、月、年能耗。

5.订单维度分析：根据产量统计每个订单的万米能耗成本。

6.横向纵向比对分析：根据机台、班组横向纵向比对用能情况。

7.班组能源分析：根据设定的班组时间点分别统计白班和晚班的能源用量。

8.峰谷电统计报表：根据当地的峰谷时间统计峰谷用电情况。

9.三级表分析：统计分析一、二、三级表间的用量与偏差。

10.标准化管理：根据不同产品设置标准能耗、异常报警等。

11.能耗分析：结合产品、机台参数与标准能耗比对分析，优化能耗标准。

以各种曲线、饼图、柱状图等方式分析汇总能耗情况，可根据生产计划预测未来能耗结构。

实时监视模块：

可根据厂级－车间级－机台级查看各仪表情况，根据不同车间或不同机台查看，也可总体浏览模式查看
，系统支持C/S、B/S及跨平台浏览。

异常查询模块：

用于检验仪表用量记录，查看仪表是否有跳变、不走或通讯不上等异常现象，总表与分表总和不一致性
异常现象，标准超限异常等。

四、环思指挥能源管控平台部分界面截图

1、设备工艺参数实时监控

2、能源使用状态全局监控

3、水电汽使用状态实时显示

4、车间能源使用情况概览

5、设备开机率统计



6、能源消耗环比表

五、环思智慧能源管控平台实施效果分享案例分析一

石狮锦尚工业区某印染企业，平均月产量300万米，蒸汽日用量中压为130吨（216元/吨）左右，低压为70
0吨（145元/吨）左右，自来水日用量为1300吨左右，自来水成本及污水处理费用为16.5元/吨。

上系统后，根据财务总监反馈，蒸汽节能15%左右，水节能20%以上。

核算到年节能总价值为：     

（130*15%*216+700*15%*145+1300*20%*16.5）*30*12/10000=854.172万元

以上只是水汽的节能，未包含用电。而且，还在深入挖掘能源数据，通过品种比对、班组比对、机台比
对实现再节能。

2015~2017历年节能数据

节能奖惩：从表可见，水电汽单位耗用逐年下降，2017年万米水耗用比2015年降低64.5%；电的万米耗用
降低20%；蒸汽的万米水耗用降低24.7%。

案例分析二

浙江杭州萧山工业区某集团企业，平均月产量1200万米以上，蒸汽日用量1300吨左右，有自己的发电厂
，中压自产蒸汽成本190元/吨左右，自来水日用量为3000吨以上，自来水成本及污水处理费用为10元/吨
左右。

    上系统后，根据能源系统负责人反馈，蒸汽节能12%以上，水节能10%以上。核算到年节能总价
值为：     

  （1300*12%*190+3000*10%*10）*30*12/10000=1175.04万元

以上只是水汽的节能，未包含用电。同时省去了抄表人员，报表统计人员。

案例分析三

绍兴滨海工业区某染厂，平均月产量600万米以上，只对电进行了管理，如峰谷用电、不开机仍有耗电防
控等。8台定型机，单台功率130KWH；98台染缸，单台功率20KWH。工业用电1元/度左右。

上系统后，根据能源系统负责人反馈，电节能18%左右。

  （130*8*18%*1+20*98*18%*1）*24*30*12/10000=466.56万元

以上只是电的节能，现正计划上水汽表。 

案例分析四



本案只针对工艺管控为企业提升节能效益。2008年，吴江盛泽某印染企业，花费近100万元实现对7台定
型机的工艺参数采集与预警，为企业定型工序工艺质量提升3~5个百分点，同时在工艺预警基础上节约导
热油热量约5个百分点。
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