
供应模内热切（塑胶电子产品）水口自动化设备

产品名称 供应模内热切（塑胶电子产品）水口自动化设备

公司名称 安德菲尔模内热切（东莞）有限公司

价格 24.00/个

规格参数 产地:东莞市
名称:超高压时序控制器
动力:油压动力

公司地址 东莞市长安镇厦边社区S358省道1762号D栋三楼

联系电话  17673203620

产品详情

模内热切主要由模具内切刀模组和模具外超高压时序控制器两部分组成，切刀模组主要由切刀及微型油
缸安装到模具内，然后从模具外侧输入油压驱动切刀和油缸完成顶出动作，从而切断料头。超高压时序
控制器为模具外可移动设置，其主要功能可以根据设定好的时间点输出油压到模具内。

模内热切最明显特点是当成型产品从射胶阶段再到保压刚刚结束时，超高压时序控制器可以精准的输出
油压驱动切刀完成切水口动作。目的是为了在产品还没有完成冷却的时候完成热切的动作，从而使胶口
断开的痕迹更加美观。当然，除了胶口位置更加美观以外。还可以降低人力需求、减少产品不良率、简
化模具结构、生产稳定性高以及降低模具维护成本。

模内热切技术的应用适用于前后模搭底浇口，侧进胶浇口，潜伏式浇口，盘形浇口等各种形式的进胶浇
口。另外，模内热切该技术还能实现模内成形，如：注胶后开模前出孔、局部变薄变厚等，以及滑块抽
芯驱动，从而简化模具结构，减小模具结构尺寸。模内热切该技术能够达到精简人力，稳定提高品质，
降低整体运营成本的目标，为塑胶模具企业带来利益。  
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