
卷装物价标签商品标价签超市药店标价牌货架标签卷筒物价签

产品名称 卷装物价标签商品标价签超市药店标价牌货架标
签卷筒物价签

公司名称 郑州天天不干胶标签印刷厂

价格 .00/个

规格参数

公司地址 郑州市金水区丰庆路5号

联系电话 0371-63722269 13838351228

产品详情

卷装物价标签商品标价签超市药店标价牌货架标签卷筒物价签

商品物价标签可定做蓝色商品价签超市药店标签特价牌红黄蓝绿

尺寸：95*38MM，一千个/卷，是比较常用的尺寸，河南郑州物价签|商品物价签加工物价签定制

     卡乐普标签印刷有限公司专业印刷物价标签，超市标签，塑料标牌，金属铭牌 ：固定资产标签
（多项可变内容），序列号标签，金属条形牌，变号条形码标签，行李标签，穿绳吊牌，丝带标，塑料
吊牌，电脑打印标签，卷装打印标签，两边打孔打印纸，艾利标签，3M标签，杜邦标签，蓝泰标签，电
缆标签，环保标签，撕不烂标签，珠宝标签，金属不干胶标签，铝牌，不锈钢牌，条形码，塑料标签，
金属条码牌，PVC标牌，铝牌，铜牌，不锈钢牌，固定资产标牌， 给中间代理商朋友及终端客户推荐一
个防伪标签设计印刷网www.bq28.com和印刷论坛www.dppqq.com，有印刷厂名录，并发布招聘信息和公
司介绍，在这个上面还可以找到订单，感觉专业的不干胶印刷厂质量还比较好，那家叫卡乐普标签公司
（不干胶印刷www.klpcc.com），您也可致电客服总机手机(兼微信号)13838351228或QQ:373775958,随时欢
迎您！标签商城www.bqbqc.com 。

     柔性版印刷是使用一种富有弹性的柔性凸版进行印刷的方式，它具有设备投资少，工艺收益高，
利于再版印刷，印刷适应性广，设备操作容易，印刷效率高，以及印刷墨色质量相对比较稳定等一系列
显著优点，同时由于该工艺采用符合环保要求的水性油墨进行印刷，可较好地避免油墨对印刷品或内装
产品的污染，因此，较适合于食品、医药等包装产品的印刷，深受印刷厂家和客户的青睐，随着我国低
碳经济趋势的不断逼近，柔性版印刷工艺将得到更加广泛的推广和应用。

1.柔性版印刷工艺特性的分析

柔印工艺的印版有采用橡皮版进行制作的，也有使用固体或液体树脂版进行制版的，不同的材质印刷性
能和印刷质量效果也截然不同。由于版材具有柔性的特点，印刷压力较轻，印刷适应性强，既能印刷较
厚的瓦楞纸板，又能印刷印刷材质薄而软的塑料薄膜；既可印刷吸收性较强的纸巾，也能印刷非吸收性



的铝箔等材料。由于采用流动性较强的液体油墨印刷，并且版材柔软又光滑，可较好地克服材料表面粗
糙的印刷弊病，进而获得墨层厚实、色彩鲜艳的印刷质量效果。柔印工艺的印刷机器还可联机组合胶印
、凹印、丝印和其它印后加工整饰工艺，拼接灵活性强，印刷生产效率高，可较好地缩短产品的生产周
期，满足用户的急需。此外，由于柔印工艺采用无毒、无味的水性油墨进行印刷，生产过程中可有效防
止对产品的污染，印刷产品具有清洁卫生、安全环保的良好优点，是实现绿色包装的理想印刷工艺，较
适合于医药、食品包装产品的印刷。但是，柔印工艺也有不足之处，那就是由于版材柔软的缘故，网点
扩大值相对较大，印刷精细网纹版面的产品，质量效果明显不如胶印的产品。由于柔印工艺的固有特性
，印刷版面容易出现变形弊病，因此，制版设计和印刷时一定要注意适当调整印刷版面的结构，如网点
的大小、层次；线条的粗度、方向，以及版面的间隙等。

2.制版设计应该考虑的因素

由于柔性版版材柔软，具有一定弹性，并且厚度相对较大，当将其粘贴在圆柱形的版滚筒上后，印版的
纵向对应于滚筒周向的表面会产生一定的弯曲变形，特别是厚度越大的印版，粘贴后印版表面图文变形
的系数就越大，进而使印刷出来的图文与原稿尺寸出现误差。若是网点结构的印刷版面，网点扩大变形
则是造成印刷颜色偏差的主要问题。所以，柔性版制版设计环节的技术把关是否到位，对印刷质量有着
很大的影响。因此，在制版设计时，要根据不同厚度的印版伸长率，在制版时酌情按版材特性适当缩小
版面，以免造成印刷版面规格大于原稿的版面规格。对于网点版面产品的印刷，在出片前，应通过调整
柔性版分色特性曲线来补偿网点增大。对于产品上有条形码版面的，拼版设计时应尽量将条形码线条的
方向与滚筒的周向相对应，以免因条形码线条间隙出现变形而影响正常的使用。由于柔性版细小的网点
在制版和印刷过程中难以得到较好的再现，特别是高光网点容易出现丢失现象。且柔软的印版在压力的
作用下，暗调网点部位又容易出现扩大、糊版而变成实地似的。网点的扩大变形，将使印品版面缺乏层
次感，印刷复制质量就会明显下降。因此，对于网点阶调和线数的设计，则要根据承印物硬度和表面的
光泽度合理进行确定。一般承印物比较柔软的、纸面又不是很光滑的，高光版面部位应考虑适当增大网
点，通常版面高光部位的网点设计成不小于4%，而暗调网点以控制在85%以内。通常印版的加网线数主
要视印刷材料的优劣而定，瓦楞纸箱的加网线数明显要小于预印纸箱面纸的印刷版面，若使用高档的涂
布白板纸，现在用高性能的柔性版设备进行印刷，制版网线数有的还可达到175线/英寸，甚至更高一点
。另外，柔性版不宜设计过细的线条和过小的文字，以免造成版面糊脏而影响印刷质量。

3.柔性版工艺印刷版材的合理选用

柔性版不同于胶印工艺的版材，印版较为柔软，受压时容易出现弹性变形，并且不同厚度、硬度的版材
印刷适性也截然不同。版材越薄、硬度越大，其变形系数就越小，这样就越有利于提高印刷质量。因此
，当印刷高网线的纸箱、彩盒和其它比较精细的彩色产品，采用厚度2.84mm的柔性版印刷效果较好，而
印刷瓦楞纸板或其它材质不平的承印物，就应采用厚度大一些的版材，否则，由于印版浮雕高度浅，印
张空白版面容易出现起脏弊病。采用厚度大的版材印刷时，可以通过压缩变形来克服承印物厚薄差异或
光泽度不好的缺陷，使表面不平的承印物表面也能获得相对比较均匀的墨色，有利于提高产品的印刷质
量。树脂类柔性版，有固体和液体树脂版之分，由于材质特性、制作工艺上的不同，版材价格和印刷效
果也有一定的差异，使用时应根据生产实际情况合理选择。固体树脂版是采用毛坯的半成品版材，直接
经过晒版曝光、冲洗（显影）、烘干或再经过二次曝光，就成为成品版，具有制版方便、快捷的特点。
固体树脂版厚度比较均匀，它的伸缩率比橡胶版和液体树脂版要小得多。由于版材具有表面着墨性好，
耐印率较高等特性，并且版材宽容度较好，能再现较精细的高光网点和细小的文字、线条等，但是，版
材价格较贵。一般固体版较适合于印刷高档、精细的预印纸箱面纸、彩盒和其它包装产品。另外从成本
的角度上考虑，产品的印刷数量要大一些才能合算。而液体感光树脂版是以液体感光树脂为材料，要经
过铺流、背面蒙片曝光、正面曝光、背面全面曝光、回收未硬化树脂、显影、干燥后再曝光等工序，制
版时间相对较长一些，一般需要1小时左右，但是，其原料成本约为固体树脂版一半。此外，由于液体版
材厚度的精确度不如固体版高，且变形系数相对也大，印刷质量效果也不如固体版好。所以，一般适合
于印刷数量不多，以及版面相对比较简单的产品。

4.水性油墨正确使用的技术控制



油墨是印刷的重要原材料之一，也是影响印刷产品质量的主要因素。正确使用油墨，实际上就是要控制
好油墨的质量。细度好的水性油墨，其颜料、填料颗粒就比较细，显色效果好，印刷时油墨的相对涂布
量少，就可以获得较满意的色彩效果。控制柔印水性油墨的细度，可以采用细度刮板仪进行检测，一般
柔印水性油墨的细度在20μｍ以内为宜，数值越低油墨的色浓度就越强，用墨量相对可以减少，就能获
得理想的色彩，印刷时也不容易出现糊版等弊病。粘度也是水性油墨的主要指标之一，对印刷产品质量
的影响较大，若粘度太高，油墨的流平性不好，影响油墨的均匀涂布，并容易出现脏版、糊版等弊病。
反之，若粘度过低，印刷色彩质量效果不好。通常高档的水性油墨粘度一般应控制在20秒左右，其着色
力强，色彩亮丽。调整水性油墨的粘度，可通过控制油墨的温度及稀释剂用量，使油墨的粘度达到适应
印刷的要求。水性油墨的粘度检测，一般采用粘度涂料4号杯盛满水墨，随即从松开出料孔到流完杯中油
墨的时间即为检测结果。除细度和粘度外，水性油墨的PH值也是个不可忽略的重要控制指标，并且PH
值的变化会改变油墨的粘度。通常水性油墨的PH值控制在8.5-9.5范围内，这时油墨的印刷性能相对较好
，印刷质量也比较稳定。当PH值高于9.5时，由于油墨的碱性偏强，它的粘度就会下降，干燥速度就显得
慢，耐水性能也变差。而当PH值低于8.5时，由于油墨的碱性偏弱，它的粘度则变高，油墨容易出现干燥
现象，使印版或网纹辊堵塞，进而造成版面脏污。因此，?印刷过程要注意PH值的控制。一般采用PH值
稳定剂调整油墨的PH值，使用时酌情将PH值稳定剂加入油墨搅拌均匀或直接加入循环墨泵中。

5.柔性版印刷工艺技术的控制

柔性版由于版材柔软，富有较强的弹性，对印刷压力的反应比较敏感，若印刷压力偏大，就容易造成网
点、文字或线条出现扩大变形，以致印刷版面产生毛糙、双影或糊版等弊病，影响产品的复制质量效果
。因此，柔性版印刷工艺只要用较小的压力，就可以实现均匀而有厚实的印刷墨色质量效果。除印刷压
力的合理调整外，网纹辊表面与印版表面之间的接触压力的正确调整，也是重要的技术控制环节，若网
纹辊与印版之间的接触压力过大，将会由于对油墨层的过大挤压作用，使印刷版面出现糊版弊病。反之
，若网纹辊与印版之间压力过小，则会影响油墨的均匀和充足的涂布。所以，每装一套版要注意调整好
合适的压力。此外，印刷过程中还要注意根据油墨、承印物和印刷版面的特点，掌握合适的、恒定的印
刷速度，以保持整批印刷墨色的一致。对印刷面积比较小，使用性能好的油墨和承印物材质也比较好的
产品，可适当采用较高的速度进行印刷。反之，则应适当降低印刷的速度，才能获得饱和的印刷墨色质
量效果。

综上所述，柔印工艺的技术控制涉及到生产过程中的方方面面，只要注重从版材的合理选择到制版工艺
技术的设计；从油墨的选用与合理调整到印刷过程的工艺技术环节，全面进行认真的技术把关和控制，
这样生产过程中不仅可有效地避免这样或那样的质量问题的发生，而且可较好提高产品的印刷质量，满
足用户的要求。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

