
木方开片锯厂家报价

产品名称 木方开片锯厂家报价

公司名称 长汀县洪林木工机械有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 长汀县腾飞一路4号B栋2梯304室（注册地址）

联系电话  18059781270

产品详情

 方木多片锯是一台加工规板材的多片锯机械，采用上下滚筒式输送，表面光滑，无需再刨，节省工序
。新添加的扫边功能，可以省去一个人工的利润，节省工序。操作简单，普通人工即可操作，加工效率
高，一台多片锯可以抵四台传统带锯量，替企业大量节省人工费用，适用于加工实木规板，木地板，木
托盘，木龙骨，建筑模方，实木拼板、指接板等实木加工企业，已成为众多木材加工企业的生设备！方
木多片锯锯片锯齿的主要角度为： 前角g：通过齿尖并与齿尖连线垂直的直线（基面线）与锯齿前面线
之间的夹角。规定图示中，从上述过齿尖的垂面或锯片径向线向前齿面顺时针量得的前角为“＋”。 后
角a：锯齿的后面线（或后面线的切线）与齿尖线（或齿尖线的切线）之间的夹角。圆锯片的后角是通过
齿尖的齿尖圆的切线与后齿面之间的夹角。若后齿面为弧面，则以通过齿尖弧形后齿面的切线作为后齿
面。 楔角b：是前齿面与后齿面之间的夹角。 锯料主要分为压料和拨料。直磨齿以压料为主，斜磨齿只
能拨料。锯料量的大小用锯料的宽度和锯料角表示。 2）横锯齿的切削 横锯时，进给方向（或锯路方向
）垂直于纤维平面，如圆锯横截。若选用切削角大于90°的斜磨的横截锯齿切削木材，齿刃切入木材初
始，类似用小刀在木材上切出刀痕，相邻两个锯齿先后在木材表面切出两条平行的齿痕，随着锯齿深入
木材，前齿面对锯路内木材的作用力的合力在垂直锯路的方向上的分力，对两侧已被切开的锯路中间木
材的挤压，使其沿锯路底顺纤维方向剪切。当锯齿切入木材的深度足够大时，垂直锯路方向上的分力超
过木材的顺纹抗剪时，锯路内的这部分木材被剪坏。
方木多片锯主要功能是将圆木直接开成板料。其主要特点如下：
1，操作，有半自动送料系统，不存在隐患。量高，每天（8小时）的量约20个立方。 2，操作简单，只需
普通员工就可以加工出高精度板料。板料厚度可调节，以锯代刨，成品表面光滑，无需再刨。 3，超溥
锯片，采用了1.8mm--3mm.高精度，没有大小头问题，减少工序，减少木材的浪费，增加木材利用率。
4，降温除尘系统，使锯片不会长时间在高温下工作，廷长锯片的寿命，减少粉尘。 
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