
西门子触摸屏黑屏故障原因及处理

产品名称 西门子触摸屏黑屏故障原因及处理

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:凌肯
维修类别:触摸屏
维修地点:常州武进经开区华丰路6号

公司地址 江苏省常州市武进区力达工业园4楼

联系电话  13961122002

产品详情

        凌肯自动化专业西门子伺服器维修公司，提供西门子数控机床维修、西门子变频器维修，西
门子伺服驱动器维修，西门子直流调速器维修，西门子触摸屏维修，西门子PLC维修，西门子数控系统
维修，西门子电源模块维修，西门子人机界面维修，西门子伺服电机维修，西门子大型传动，标准传动
维修以及西门子医疗设备维修，精密仪器维修，西门子UPS维修，西门子工控机维修以及西门子自动化
设备保养服务。西门子伺服驱动器维修，西门子电机驱动器维修，西门子伺服驱动器维修常见故障：过
流、过压、欠压、过热、不能启动、过载、输出不平衡、无显示、源损坏、不能调速、接地故障、模块
损坏等！

      穆格MOOG伺服驱动器维修八大案例（,i）时，以系统参数NO.053的值作为X轴粗车退刀量。W
：Z轴粗车退刀量（单位：mm），,k等于A1点相对于Ad点的Z轴坐标偏移量，粗车时Z轴的总切削量等于
|,k|，Z轴的切削方向与,k的符号相反。凌科自动化加减速可以分别给定的机种，对于短时间加速，缓慢减
速场合，或者对于小型机床需要严格给定生产节拍时间的场合是适宜的，但对于风机传动等场合，加减
速时间都较长，加速时间和减速时间可以共同给定。什么是再生制动。

穆格MOOG伺服驱动器维修8，时分多扯tdma与载频复用技术：gsm系统采用频分复用技术，整个频段分
为124对载频，其载频间隔为200khz，双工间隔为45mhz。上行频段（移动台到）为890mhz－gl5mhz，下
行频段（到移动台）为。处理：TA错误：在%1的跳转点没找到参数：%1=--说明：--处理：自动测试已
启动说明：--处理：自动测试已结束说明：--处理：TA错误：没找到%1参数：%1=--说明：--。凌科自动
化35，想提高原有输送带的速度，以80Hz运转，变频器的容量该怎样选择，设基准速度为50Hz,50Hz以上
为恒功率输出特性。像输送带这样的恒转矩特性负载增速时，容量需要增大为80/50≈1.6倍。电机容量也
像变频器一样增大。揭秘变频器为什么能省电。

穆格MOOG伺服驱动器维修设定值=（负载惯量比×100/256无负载时，负载惯量比为，所以速度增益为1
00。负载与电机惯量相同时，负载惯量设为256，这种状态称为惯量匹配，此时速度增益为200。速度增
益是一个非常重要的参数，值应该尽量高一些，一般设为。凌科自动化二）动态测试在表态测试结果正
常以后，才可进行动态测试，即上电试机。在上电前后必须注意以下几点：1，上电之前，须确认输入电
压是否有误，将380V电源接入220V级变频器之中会出现炸机（炸电容，压敏电阻，模块等）。



穆格MOOG伺服驱动器维修八大案例流量控制阀和单向阀进入尾座套筒液压缸，使其向前顶紧工件。松
开脚踏开关后，电磁换向阀处于中间位置，油路停止供油，由于单向阀的作用，尾座套筒向前时的油压
得到保持。该油压使压力继电器常开触点接通，在系统PLC输入信号中X00.2为“1”，但检查系统PLC输
入信号X00.2为“0”，说明压力继电器触点信号有问题。经进一步检查发现其触点开关损坏，从而造成P
LC输入信号为“0”。液压油经溢流阀析图2：当电磁阀YV4.1得电后系统认为尾座套筒未顶紧而产生报
警。更换一新的压力继电器后，故障排除。.4根据PLC的∥o状态诊断故障。凌科自动化维修范围:一，各
品牌通用，专用变频器，软启动器，直流调速器，伺服驱动器，二，各类工业控制计算机，人机界面(触
摸屏)，可编程控制器(PLC)，运动控制器，数控机床控制系统。三，各类交，直流伺服电机(马达)，步
进电机及各类大中型交，直流电动机，发电机。A06B6076H101A06B-6076-H101A06B6076H102A06B-6076-
H102A06B-6076-H104A06B-6077-H106A06B6077H111A06B-6077-H111。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

