
胶球清洗装置；凝汽器胶球清洗装置

产品名称 胶球清洗装置；凝汽器胶球清洗装置

公司名称 江苏天锤电力辅机有限公司

价格 8.80/套

规格参数 品牌:天锤电力
型号:JQQX-700
产地:江苏连云港

公司地址 连云港市海州区锦屏路63号

联系电话 0518-85370709 18061362099

产品详情

一、  系统简介及工作原理

   1. 胶球清洗装置系统简介

胶球清洗装置主要由收球网、二次滤网、装球室、胶球泵、电气控制柜等部件组成。对于大机组采用单
元制系统即凝汽器每一侧使用收球网、装球室、胶球泵各一台；对于小机组通常采用共用制系统，胶球
清洗时先把比冷却管内径大1-2mm的海绵胶球放入装球室，在胶球泵的作用下胶球被送入循环水进水管
，随着循环水的流动，胶球被挤入凝汽器铜管中进行擦洗，胶球通过凝汽器铜管后与循环水一起进入收
球网，随后被胶球泵抽出，再进入装球室。如此循环，胶球不断擦洗凝汽器冷却管内壁，使之保持清洁
。

   使用这种装置可在机组不减负荷的情况下清洗凝汽器，提高凝汽器的传热效率，防止汽轮机热效率
因背压升高而降低，同时可防止冷却管因结垢而腐蚀，延长冷却管的使用寿命，是节能和改善劳动条件
的理想设备。

   2. 胶球清洗装置的系统原理

图1：胶球清洗装置的系统原理

二、胶球清洗装置各组成部份的性能及结构简介

  1. 收球网



    胶球清洗装置的关键设备是收球网，其效果决定于收球率，而收球率又决定于收球网的完善度。
过去，收球网有SL型与SF型等种类，实践证明这类收球网效率低，胶球损失大，主要表现在：收球率低
而不稳、严密性差、卡球等；胶球泵出力不足时，收球率明显下降；收球网水力工况不稳时，收球率也
明显下降。

    我公司针对现有收球网的上述缺点，根据循环水进出管的直径大小，设计了单板式SD型收球网（
适用于公称直径≤DN900的母管中）和“V”型双板式SQ型收球网（可用于公称直径≥DN800的母管中
）两大系列。

1.1 单板式收球网（SD型）

  SD型单板式收球网在保持了原有收球网相对稳定性的基础上，在内部网板及下部出球口处进行了针
对性的改进设计，使得网板呈整体式结构，采用隔圈、螺杆压紧式结构，保证各栅条间的距离及整体的
强度，不夹球、不变形；出球口加装了一套“压顶装置”防止网板经长期运行产生变形与出球口贴合不
牢。

图2 ：SD型收球网外型结构

1.2 双板式收球网（SF型）

SF型收球网是一种最新型收球网，具有以下特点：①改变收球网的结构型式，收球时，网片呈“V”型
，杂草、杂物及胶球集中于网片底部，有效地克服了跑球、卡球现象。不收球时，网片呈“A”型状，
可以对网片进行反冲洗。②采用强制性回收胶球机构，把胶球及杂物直接送到胶球泵入口处。③去除了
关断阀、调节阀等活动部件，使其结构简单，操作方便且体积也比原来的收球网缩小了1/3。④由于采取
了强制回收，所以对胶球泵出力要求不高，且不受流速、流量大小的影响，胶球回收率可达95%以上。

该型号的收球网由筒体、栅网板、电动推杆、螺旋输送机构等部件组成，收球时，栅网板呈“V”型，
胶球杂物及水垢等沿栅网板表面下滑到收球网底部，并被螺旋机构强制送到胶球引出管，由胶球泵抽吸
至装球室进行下一轮清洗。不收球时，利用电动推杆，曲柄机构使栅网板呈“A”型，此时既可以减小
水阻，又可以利用水流对栅网板进行反洗，使遗留在栅网板上的杂物被水流冲去，保证收球效率。

表2： SF型收球网外型尺寸

2. 二次滤网

二次滤网是冷却水净化装置的主要设备之一，它清除了大于6mm以上的杂物，对保障胶球的畅通无阻和
凝汽器的正常工作，起到了关键作用。

我公司生产的二次滤网有：切换式滤网（FE型）、外旋式滤网（WE型）、全密封电力传动反冲式滤网
（DII型）可供选择。详见专项说明书。

3. 装球室



装球室是胶球清洗装置中用于放球、取球、存储和观察胶球循环情况的装置。它由外壳、漏斗、切换阀
等组成，并配有观测窗、放气、放水阀门等。

图4：装球室外型结构

4. 胶球泵

胶球泵是胶球清洗系统中使胶球进行不断循环的动力设备。该泵是一个专用的无障碍离心泵，其叶轮由
两叶片构成的管状通道，具有不堵塞、不切球和胶球磨损小等优点。

4.1安装

4.1.1  开箱后检查泵和电机，如果证实无任何因装卸和运输过程中造成的损坏和紧固连接件的松动
，泵的进口完好，无尘土、污物进入泵内，则可不必重新拆卸和装配，直接送到现场安装；有的使用单
位按规定需进行验收或拆检的，按使用单位规定进行。

4.1.2安装前应作好附件的检查和安装工具的准备工作。

4.1.3安装泵的基础平面用水平仪找平，基础应牢固可靠。

4.1.4调整、找正泵与电机轴心线，如不同心，应用垫铁调到同心为止，并保证上紧底座螺栓和地脚螺栓
后仍保持同心。同心度可通过测量联轴器外圆和两端面间隙来控制。联轴器外圆上、下左、右差别不超
过0.1mm，端面四周最大间隙和最小间隙之差不超过0.3mm。

4.1.5泵的管路系统应各自设置支架，不允许管路重量由泵来承受。

4.1.6泵的安装位置高于液面时，应设底阀，并注意安装位置（考虑阻力损失）不得大于泵的允许吸程；
若泵的安装位置低于液面，可于泵进水管设控制阀和滤网，滤网根据抽送介质所含不同杂物设置，主要
防止木棒、树枝等条形物吸入泵内。

4.2  使用和保养

4.2.1起动：以点动方式检查泵的转向是否正确，不得长时间反转；起动前，在非灌注情况下，设置底阀
时，应加灌足量引水，在不设底阀时应采用抽真空引水方式；确认可正常起动时，即接通电源，调节轴
封呈滴漏状态（严禁无水运转）。

4.2.2进出口设置压力表（进口为吸上状态时设真空表），以监测泵运行状态。在起动时应关闭这些表计
，正常运转后打开表计，调节到所需运行工况。

4.2.3运转：当泵进入正常工作状态后，需经常检查电机温升情况，轴承温升不应超过35℃，极限温度不
应大于75℃。

4.2.4使用和保养：泵运行1000小时后，应进行检查，并更换新油一次；如发现叶轮密封间隙磨损增大，



应予调整。端面间隙应控制在0.3mm～0.5mm，如为径向密封，单面间隙应为0.25mm～0.3mm，磨损严重
时，可重换相应零件。

4.2.5拆卸按以下顺序进行：松开进水侧螺母，取下泵盖，拧下叶轮螺母，取下止退垫圈、叶轮、泵体、
后盖和轴套，拆下轴承压盖，取下轴承和轴（防止损伤）。

装配顺序与上述相反。
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