
常州富士变频器标志性维修

产品名称 常州富士变频器标志性维修

公司名称 无锡康思克电气有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:常州富士
型号:富士变频器维修
产地:常州富士变频器维修

公司地址 无锡市惠山区钱桥街道惠澄大道77号

联系电话 0510-83220867 15961719232

产品详情

封闭式电气空间设计:

电气控制与主回路完全与环境隔离,封闭的电气空间将变频器故障率降为低。

自动稳压,自动限流:

在电网电压不稳定的情况下,快速稳定输出电压,在电流突变情况下,快速控制变频器输出电流。实现变频
器长期无故障可靠运行

拉丝机专用功能:

具有卷径计算,带前馈补偿快速高精度PID调节,断线保护,定长停机等功能,可实现各种状态下的稳定卷绕运
行。

智能型节能运行功能:

该功能强调通过对负载检测,合理的调整变频器输出电压,从而进一步提高变频器的运行效率。该功能与传
统的降低频率方法组合使用,可获得更高的节能效果。

内置增强的PID控制:

标准配置的增强PID调节器,独立的闭环参数组,方便用户对温度,压力和流量等进行闭环控制。可简化控制
系统结构,降低成本。

灵活,多样的模拟输入,输出:



变频器提供幅度可调的叁路模拟信号输入通道,和两路模拟信号输出通道。用户可根据要求选择电流,电压
信号控制,或向其他设备输出电流,电压信号。

制动控制功能:

详细描述：15KW（包括15KW）以下,标

:

通过操作面板,可实现所有参数的拷贝和复制,面板本身可作为移动的存储介质,对批量配套用户尤为实用
。

双行LED显示:

高亮度双行LED显示,方便用户现场调试。可同时监控两组参数（如PID设定与反馈可同时显示）,全面了
解电机的运行状态。

远程键盘控制:

底层标准RS485硬件接口的远程控制键盘,附件方便实现工业现场稳定的远程控制,稳定通信距离可在200m
以上。

联机控制:

标准内置RS485接口,轻松实现变频器与PLC,工控机等其他自控设备的互联互通,也可以实现多台变频器联
动同步运行

四方TS2600螺杆空压机单变频电控驱动系统在螺杆空压机上的成功应用。该方案采用一体化整合设计，
将传统变频驱动系统的变频器、操作面板、控制端子、变压器、接触器及端子等集成于一体，系统运行
稳定，可大限度为客户节省能源，并降低维护成本。

关键字：TS2600；变频；螺杆空压机

一、引言

        螺杆空压机在冶金、机械制造、矿山、电力、纺织、石化、轻纺等行业有广泛的应用，是许
多工艺流程中的核心设备，其装机容量一般取决于生产所需的大气量并另外增加10%~20%的余量。由于
生产中用气量的不均衡，当气体压力达到一定值时，空压机一般采用卸荷空载运行或者停止空气压缩机
这两种方式，其中卸荷空载运行时的用电量为满负载的30%~60%，这部分电能被白白的浪费掉，而停止
空气压缩机运行会带来电动机的频繁启停，对电网及其他设备的冲击较大，同时空气压缩机的寿命也会
缩短。

        另调查统计，全国各类电动机耗电量约占全国发电量的70%，其中80%为异步电动机，而且大
多数电动机长时间处于轻载运行状态，特别是风机、泵类负载的电机。若在此类负载上使用变频调速装
置，其耗电量将大幅降低。以空压机为例，其负载特性属恒转矩，其节电率N%=Δn↓%，即节电率等于
转速下降的百分数（一般在20%左右，转速也不能过低，过低会加速机械的磨损）。

        因此，如何设计出节能、稳定和自动化程度高的控制方案，是空压机使用及制造企业所面临
的首要问题。随着电力电子技术的发展，变频驱动技术逐步引入了空压机领域，通过大量的应用案例及
实测印证该方案具有运行压力稳定、对电网冲击小、运行安全、在一定范围内节能的优点。



二、变频螺杆空压机的优势分析

        传统螺杆式空压机工频控制的技术弱点及变频控制的优势：

        （1）加、卸载调节供气的控制方式严重浪费能源

        传统的控制方式，空压机在加载时：从设定压力到卸载压力的加压过程中，电能白白浪费掉
，而经过减压阀减压的过程，也是在浪费能量；空压机卸载时：关闭电磁阀使电机一直在空转，这种调
整方法同样是极大的能力浪费，卸载时的功耗约占满载的20%~40%。

        在变频控制方式下，变频驱动系统通过控制电机转速来控制气压，使输出压力始终维持在设
定压力，输出压力保持恒定，避免频繁加卸载导致的电能浪费。

        空压机属于恒转矩负载，单就输出功率而言，采用变频调速节能效果远不如风机泵类二次方
负载显著。但空压机大多处于长时间连续运行状态，由于设计时都是按大需求来选择排气量的，在实际
运行中，非满载运行的时间的占的比例也非常高，非满载运行过程有着巨大的节能空间。

       （2）启动电流冲击大

        传统的空压机主电机采用Y-△减压起动，起动电流约为额定电流3倍，仍然很大，对电网冲击
大，易造成电网不稳以及威胁其它用电设备的运行安全。

        变频器可使电机起动、加载时的电流平缓上升，没有任何冲击；电机实现软启停，避免冲击
电流造成的危害，有利于延长设备的使用寿命；

       （3）供气压力稳定性差

        在产品生产环节，气压的稳定性对产品质量的影响是很大的，用户对供气压力精度都有一定
要求，传统的空压机为避免气压不足，供气压力较要求值要偏高一些，但这样会使成本高、能耗大，同
时频繁的加卸载也很难保证气压温度；

        变频器可以闭环实时监测供气管路中气体的压力，PID调节器比较当前压力与设定压力差值比
较，保证输出压力始终维持在设定压力，输出压力保持恒定，提高生产效率和产品质量。

三、TS2600螺杆空压机单变频电控驱动系统介绍

图1  TS2600螺杆空压机单变频电控驱动

        TS2600系列螺杆空压机单变频电控驱动系统，是四方电气在新的开放式驱动技术平台基础上
，为空压机行业定制开发的高性能

准内置制动单元,能耗制动起始电压和制动动作比率灵活可调。当使用直流制动时,制动电压,制动时间,制
动电流均可设定。

6路可设定的多功能端子,2路多功能OC输出,1路多功能继电器触点输出

X1-X6,OC1,OC2,TA,TB,TC均可编程,多达30种的输出及控制功能选择,极大方便了用户的系统集成。

可靠的多重保护:

过流,过载,过压,输出短路等近20重保护功能,在故障情况下对变频器和电机实施快速,有效的保护。在非故



障情况下,保障系统的稳定,持续运行。

冷却风扇的ON/OFF控制:

变频器冷却风扇可选工作状态,根据现场环境温度可适当设置风扇的工作状态,降低变频器本身耗电量。

全系列独立风道:

完全独立的风道设计,保证变频器良好散热。大大降低
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