
广州亨龙对焊机

产品名称 广州亨龙对焊机

公司名称 广州亨龙智能装备股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市从化经济开发区丰盈路9号

联系电话 020-87815075 13926107706

产品详情

闪光对焊机：闪光对焊主要是利用工件对口接触电阻

产生热量加热工件，金属表面熔化，温度梯度大，热影响区比较小。闪光过程具有排出空气，降低金属

氧化的自保护功能。顶锻还能将氧化物随液体金属排出焊缝之外。焊缝夹杂、未焊透等缺陷较少。

1、闪光过程具有较强的自调节功能，对严格保持规范一致性要求较低，焊接质量稳定。单位焊接截面积

需要电功率小，焊接低碳钢只需(0.1-0.3)KVA/mm2电功率。

2、焊接生产率高，焊接一个接头只需几秒至几十秒。

优点：1、

节能.散热器闪光对焊机采用的是两台125KVA的阻焊

变压器为电源,气动压紧、顶锻,无液压站.相较于其它其它采用两台315KVA的单相交流阻焊变压器和两台

功率为18KVA液压站的焊机, UN-250AB焊机可节电达78℅.

2、对电网的要求低.仅需250KVA的电网即可满足.

3、焊接精度高.采用可编程控制器PLC和进口步进电机
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来控制闪光过程,能精准设

定烧化量和烧化速度;通过微电脑阻焊控制器来控制焊接电流

.焊后片头的中心距误差可控制在在±0.2mm内,方便后续的组片焊接.

4、自动对中功能.保证焊接前管柱两端和两个片头端的间距一致,从而保证两端烧化量的一致.

5、焊接效率高.由于工件的压紧采用的是倍力气缸,其反应速度明显快于液压缸.

6、操作及维修服务方便.由于无液压站,产品的调试点、故障点要少,不会出现漏油等现象.

广州亨龙智能装备股份有限公司是国家火炬计划重点高新技术企业，是以节能、环保、智能化金属焊接

设备研发和生产为主的先进装备制造厂商，目前己拥有30多项专利技术，多项产品认定为省市自主创新

产品。公司位于广东从化经济技术开发区，建筑面积二万多平方米，是集研发、制造为一体的电阻焊专

业生产厂家。 公司主要生产逆变、电容储能、交流、三相整流等四大系列电阻焊接设备；产品有固定式

点焊机（凸焊机）、一体化悬挂式点焊机、机器人焊钳、缝焊机、对焊机、带自动送料机构的多点自动

网焊机、集成专用工作站、btm tog-l-loc铆接系统、自动弧焊机等。 我们的产品应用于各行各业：汽车

车身焊接生产线、汽车零部件焊接生产线、制冷压缩机焊接生产线、低压电气银点焊接生产线、五金行

业的焊接生产线、家电制造行业的焊接生产线、为客户提供了大量的节能、先进的高端装备。
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