
不锈钢封头管帽

产品名称 不锈钢封头管帽

公司名称 天津鑫友管道科技有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 天津市武清区京滨工业园京滨睿城8号楼606室-2
9（集中办公区）

联系电话 18831769895 18733074627

产品详情

     不锈钢封头耐腐蚀,不锈钢封头是一种用来封堵不锈钢管道的产品。是管道到头了之后或者在一
段圆管的两头焊上两个封头做容器用的一种产品。与之类似的产品有盲板、管帽、堵头等。我公司可制
造直径∮25mm-7000mm、厚度1.0mm-50mm各种材质的椭圆形、碟形、半球形、球冠形（无直边）、锥
形、管帽、膨胀节、平底形封头及各种特材异形封头。产品远销全国各地，广泛应用于石化、电力、能
源、机械、食品、环保、水处理等行业。

    不锈钢封头的使用标准：

不锈钢封头组织应力的大小与工件在马氏体相变区的冷却速度,形状，材料的化学成分等因素有关。不锈
钢封头组织应力变化的最终结果是表层受拉应力,心部受压应力,恰好与热应力相反。实践证明,任何工件
在热处理过程中,只要有相变,热应力和组织应力都会发生。只不过热应力在组织转变以前就已经产生了不
锈钢封头，而组织应力则是在组织转变过程中产生的,在整个冷却过程中,热应力与组织应力综合作用的结
果,就是工件中实际存在的应力。

    不锈钢封头验收标准介绍：

1、测量封头的外周长。若事先进行筒体加工，请向生产工厂询问预定封头外周长的尺寸；

2、请将封头外周长4等分，并在筒体和封头上做好标记；

3、将封头和筒体进行焊接，焊接的点请客户根据直径和板厚自选；

4、定点焊完成后，进行焊接。

5、用在低压容器上，上下两头各有一个封头，中间则是一个直管段，作为压力容器的罐子用。

6、管道到头了，不准备延伸加长，就可以用封头焊接在管道一头上，作为一个末端来使用。



7、旋转椭圆球面母线的长、短轴之比为2.0的标准椭圆形封头。

8、由于椭圆封头的深度介于半球形和碟形封头之间，对冲压设备及模具的要求、制造难度亦介于两者之
间，即比半球封头容易，比碟形封头困难。

9、椭圆形封头的力学性能仅次于半球封头，但优于碟形封头。随着技术工艺提升可以制造生产更大直径
随圆开封头。

    现在很多加工生产领域都会重视不锈钢封头的安装和应用情况，不锈钢封头主要用来封堵管道，这
样在使用封头期间可以达到密封效果，避免管道设备因为受到压力影响而出现泄漏等情况，所以现在封
头在很多容器设备的制作和生产工作中都有广泛应用。为了满足不同行业的安装使用要求，封头的种类
也非常多，这个时候可以按照规格大小和型号来进行区分，这样就可以达到理想的应用目的。 平时在使
用不锈钢封头期间工作人员也需要注意几个问题，首先在安装封头之前，要先确定好封头的尺寸，为了
保证封头的安装达到安装需求，需要测量封头的外周长，而不要测量其他区域，如果封头是通过简体加
工程序完成制作生产的，工作人员就需要询问厂家关于不锈钢封头的外周长尺寸是如何制定的。另外在
安装之前，工作人员还应该将封头的外周长进行四等分，并在区域内做好标记。在对不锈钢封头进行焊
接期间，一定要选择好焊接点，这个时候可以结合做好的标记来选择焊接点，这样可以保证封头的安装
效果达到标准要求，在完成以上操作程序之后才可以进行焊接处理。工作人员平时在对不锈钢封头进行
焊接操作时，一定要结合具体的工作程序和规范来进行，这样才可以保证封头的加工效果，同时也可以
避免因为操作不当而引发其他问题。
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