
长半径直缝弯头厂家

产品名称 长半径直缝弯头厂家

公司名称 河北晟拓管道装备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 盐山县小庄乡前孙村380号

联系电话 0317-6189980 13931730975

产品详情

河北晟拓管道装备有限公司（杨经理：13931730975）对于碳钢弯头的生产大体经历了由粗放型向集约型
，由复杂笨重型到简单便捷型，由作坊式的生产向工厂化生产发展的道路。现在，从碳钢弯头生产设备
的改革过程来进行分析，在全球的范围中，由于受钢材市场的影响，在钢材市场依旧处于低迷状态的情
况下，碳钢弯头的出口分流将会受到一定的阻力，对于国内的碳钢弯头市场的价格稳定有一些不利的影
响。 企业在传统的弯头生产工艺中，为得到更好的弯头表面质量，会采取很多的办法，其中包括：采用
更先进高档的弯头机，用强度更高的模具，或者采用润滑产品等办法。采用高档的弯头机和强度高的模
具，企业往往都需要投入非常大的资金来完成，只有采用弯头润滑产品是比较低廉和的达到企业产品品
质的要求。可是在传统的生产工艺中：油基弯管润滑产品可以 企业在弯管生产中弯管质量的要求，但是
油基弯管润滑产品的不易清洗性和对环境的污染就非常突出的表现出来，这样企业就必须采用更多的手
段去消除因为采用油基弯管润滑产品对*终产品质量的影响，为此投入比较多的精力和资金。而IRMCO
弯管水基润滑脂的到来即
了企业对弯管产品质量的要求，又可以避免和减少企业因为采用油基弯管润滑产品而增加的投入 热压弯
头具体制作方法是：热压弯头是将管子加热后用专业设备加工成型，然后切割加热到临界温度以上，保
温一段时间后很快放入淬火剂中，使其温度骤然降低，以大于临界冷却速度急速冷却的方法制作而成的
弯头。 每一件热压弯头的生产到发货都会经过一系列包装的、早期的热压弯头包装不过是用编织袋缠绕
一下就可以了，随着我们河北晟拓管道制造有限公司的规模化、科学化的发展以后我们也对热压弯头的
包装有了更深一步的要求。首先热压弯头的编织袋包装那是*基本的其次就是热压弯头的木箱包装或者还
有纸箱一系列的措施，虽然说经过这系列的热压弯头包装后的成本有所增加但是我们公司本着为客户着
想，为热压弯头产品在运输的过程中的安全着想、热压弯头的包装好了肯定就会减少在运输的过程中的
磕碰影响，更不会影响到热压弯头的使用了。希望经过我们热压弯头的厂家这多方面的努力把热压弯头
的质量搞好，把热压弯头的价格降低争取做到性价比高的热压弯头产品。这才会事我们公司一致的对热
压弯头的长期发望。 热压弯头分为两种，一种是长半径弯头，一种是短半径弯头，这两种都是热压弯头
，但是有什么不一样的呢，弯头又分1.5D（1.5倍）弯头，这种弯头叫长半径弯头，弯头又分1D弯头（1D
弯头），这种弯头叫短半径弯头。无论是1倍弯头还是1.5倍弯头，他们都有相同的度数，材质和规格。
它们之所以分为1.5倍和1倍是由于他们的弯曲半径的不同而来的，弯曲半径长的叫长半径弯头又名1.5倍
弯头，而弯曲半径短的就是1倍弯头。有时候有些朋友把二标弯头认为是短半径弯头，那就大错特错了，
无论是长半径弯头还是短半径弯头都是按照国家标准来做的，都是有据可依的，但是二标弯头是在国标
弯头的基础上短了一些，所以才称为二标，所谓二标就是不合格的意思。
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