
陶瓷耐磨弯头生产厂家

产品名称 陶瓷耐磨弯头生产厂家

公司名称 河北晟拓管道装备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 盐山县小庄乡前孙村380号

联系电话 0317-6189980 13931730975

产品详情

河北晟拓管道装备有限公司（杨经理：13931730975）耐磨弯头是采用特制的耐温强力胶将特种刚玉耐磨
陶瓷片粘贴在钢管弯头内部，解决了火电、冶金、钢铁、水泥等行业料弯头部分磨损严重的问题，同时
采用钢管弯头和耐磨陶瓷片粘贴综合解决的办法，便于kuaisu更换和施工。根据工作条件不同，生产工艺
也有所不同，可采用直接粘贴法、螺栓装卡法或一体成型法。其中管道一体成型法(RHS)是采用精选的
氧化铝微粒，用各种成型方法烧制出内衬管道，然后用特制填充料将一体成型管道浇筑在钢管内部。该
种方法成型的管道有别于自熳燃技术成型的陶瓷复合管，其内衬陶瓷晶体与贴片陶瓷完全相同。其优点
是管道内壁光滑、具有非常好的耐磨性能，适合对管道材质要求高的渣及除灰系统。螺栓装卡法是采用
粘合剂粘贴、陶瓷片互压互插、螺栓装卡三重固定的陶瓷装配方法。由于采用三重固定方法，陶瓷与设
备已成为一体，即使在1000℃以上的高温运行，陶瓷也不会脱落。

耐磨弯头的种类

1、离心浇铸复合陶瓷弯头：离心浇铸复合管是采用“自蔓燃高温合成-高速离心技术”制造的复合管材
，在高温高速下形成均匀、致密且表面光滑的陶瓷层及过渡层。另外工作常温850～900度陶瓷都不会掉
落,重量较轻,复合陶瓷以硬度防磨,解决过去以厚度防磨。目前直管、弯头、弯管、三通等在磨损严重行
业使用效果非常好。

2、全称陶瓷内衬复合钢管。复合管因充分发挥了钢管强度高、韧性好、耐冲击、焊接性能好以及刚玉瓷
高硬度、高耐磨、耐蚀、耐热性好，克服了钢管硬度低、耐磨性差以及陶瓷韧性差的特点。因此，复合
管具有良好的耐磨、耐热、耐蚀及抗机械冲击与热冲击、可焊性好等综合性能。是送颗粒物料、磨削、
腐蚀性介质等理想的耐磨、耐蚀管道。

3、贴片耐磨管：贴片耐磨管是用粘胶将氧化铝陶瓷片粘贴在管道内壁。该种产品制作工艺简，制作周期
长。使用环境不得超过150度。

4、点焊装卡式耐磨管：点焊装卡式耐磨管是用耐高温强力粘胶将中间带孔的氧化铝陶瓷片粘贴在管道内
壁，同时配合点焊工艺透过小孔将陶瓷牢固地焊接在钢管内壁。为保护焊点，上面再旋上陶瓷盖帽。该
种产品制作工艺相对复杂，制作周期较长，成本较高。



耐磨弯头性能

1、耐磨性好：陶瓷复合管由于内衬层为刚玉陶瓷(a-AL2O3)，莫氏硬度可达9.0相当于HRC90以上。因此
对冶金、电力、矿山、煤炭等行业所送的磨削性介质均具有高耐磨性。经工业运行证实：其耐磨寿命是
淬火钢的十倍甚至几十倍。

2、运行阻力小：SHS陶瓷复合管由于内表面光滑、且永不锈蚀，也不象无缝钢管内表面有凸状螺旋线存
在。经有关检测位对内表面粗糙度及清水阻力特性测试，其内表面光滑度优于任何金属管道，清阻力系
数为 ，比无缝管稍低。因此该管具有运行阻力小等特点，可减少运行费用。

3、耐腐蚀、防结垢：由于该钢陶瓷层为(a-
AL2O3)，属中性特质。因此具有耐酸碱和耐海水腐蚀，并同时具有防垢等特性。

4、性能好：由于该刚玉陶瓷(a-AL2O3)，为一稳定的晶态组织。因此复合管可在-50--900℃温度范围内长
期正常运行。材料线膨胀系数6-8×10-6/0C，约为钢管的1/2左右。材料具有良好的热稳定性。

5、工程造价低：陶瓷复合管重量轻，价格适宜。比同内径的铸石管重量轻50%;比耐磨合金管重量轻20-3
0%，且耐磨、耐蚀性好，因为使用寿命长，从而支吊架费用、搬运费、安装费以及运行费用降低。经有
关设计院和施工位工程预算和工程实际比较，该管工程造价与铸石相当，与耐磨合金管相比，工程造价
下降20% 左右。

6、安装施工方便：由于该管重量轻，且焊接性能好。因此可采用焊接、法兰、kuaisu

联结等方式，施工安装方便，且可减少安装费用。

粘贴耐磨弯头

1、 耐磨性能良好：经中南工大粉末冶金研究所测定，特种陶瓷的耐磨性相当于锰钢的266倍，高铬铸铁
的171.5倍，耐磨性极好。耐磨弯头在制粉系统的应用极大的减轻了设备的磨损。

2、强度硬度高：经中科院上海硅酸盐研究所测定，我公司生产的刚玉陶瓷洛氏硬度为HRA80-85，硬度
远高于耐磨钢和不锈钢。密度仅为钢铁的一半。

3、 装贴牢固一般：陶瓷片粘贴在母体上,在使用过程温度不得超过100度,贴陶瓷使用一短时间会脱落。耐
腐差，主要是一块一块贴在母体上,之间有缝隙。 P91高压合金弯头生产厂家河北晟拓管道制造有限公司
经过多年努力已发展成为品种齐全、质量有保证的一站式服务商。公司一直坚持“信誉”、“质量”的
原则才能发展到今天。我们拥有一批专业的团队，在与客户沟通的过程当中了解客户的需求，*终达到为
客户解决困难的作用。我们的追求目标：以质量求生存，以务实创新求发展，热烈欢迎各界新老客户前
来指导。 P91高压合金弯头生产厂家：河北晟拓管道制造有限公司，的产品成形工艺有热推、冲压、挤
压等。热推弯头成形工艺是采用专用弯头推制机、芯模和加热装置，使套在模具上的坯料在推制机的推
动下向前运动，在运动中被加热、扩径并弯曲成形的过程。管坯摆放在下模上，将内芯及端模装入管坯
，上模向下运动开始压制，通过外模的约束和内模的支撑作用使弯头成形。与热推工艺相比，冲压成形
的外观质量不如前者。除上述三种常用的成形工艺以外，无缝弯头成形还有采用将管坯挤压到外模后，
再通过管坯内通球的成形工艺。但这种工艺相对复杂、操作麻烦，且成形质量不如前述工艺，故较少采
用。 P91合金热压弯头生产厂家产品性能：关于合金热压弯头的常用方法这个焦点话题,在业内很多说法,
我们厚壁弯头,无缝弯头,对焊弯头,高压弯头,高压管件生产商,希望能够帮助你。内芯模的形状为不带直段
的焊接高压弯头.另在内芯模的两端置入对直段成形的马蹄模.然后置入模具.并由压力机合模对管材进行
成形.本发明产品的质量达到有关标准.且加工成本低.材料能充分利用.没有浪费.且加工成本较低.本发明尤
其用于管径较大的带直段弯头的加工. 厚壁合金弯头的回火和退火是决定弯头成型后的质量的因素之一，
如果把握好这两个环节，那我们的弯头生产必将会提高生产效率。将已经淬火的焊接高压弯头重新加热
到一定温度，再用一定方法冷却称为回火。其目的是消除淬火产生的内应力，降低硬度和脆性，以取得



预期的力学性能。回火分高温回火、中温回火和低温回火三类。回火多与淬火、正火配合使用。 
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