
非标大口径法兰厂家

产品名称 非标大口径法兰厂家

公司名称 河北晟拓管道装备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 盐山县小庄乡前孙村380号

联系电话 0317-6189980 13931730975

产品详情

河北晟拓管道装备有限公司（杨经理：13931730975）大口径热卷法兰生产厂家，我们积极参与推广以及
行业交流活动，公司在长期的发展过程中以过硬的产品质量、良好的产品性能、领先的技术优势和国内
许多大型的核电厂及化工厂都建立了长期良好的合作伙伴关系，我们也热诚欢迎国内外客户来我司考察
，参观及技术交流！

Q235B钢板热卷平焊法兰生产厂家
我公司开发生产的平焊法兰广泛应用于输油、输气及供水等钢制管线阴极保护系统。 公司工厂占地面积
约3万平方米，不但拥有行业领先的热锻、冷成型、锻压、锻打等各种加工机械设备以及光谱、金相、理
化、探伤、力学检测等一整套完整的检测设备，而且拥有一批卓有成效的管道机械专业人才，为晟拓品
牌在市场的占有率打下坚实的基础，使产品广泛应用于国内火力发电厂、中石油、中石化、船舶、冶金
、核电等重点工程项目，同时在满足国内需求的同时还部分出口欧美、中东及东南亚一些国家和地区。

大型卷制法兰是法兰中的一种，在机械行业中普遍使用和推广，得到用户的好评和青睐。卷制法兰的用
途广泛，使用范围根据不同的特点进行确定，多用于介质条件比较缓和的情况下，如低压非净化压缩空
气、低压循环水，它的优点是价格比较便宜。卷制法兰适用于公称压力不超过2.5MPa的钢管道连接，卷
制法兰的密封面可以制成光滑式,凹凸式和榫槽式三种.光滑式卷制法兰的应用量大，其他两种方式的卷制
法兰在使用中也是比较普遍的。卷制法兰包括很多种类型和型号，对焊钢法兰用于法兰与管子的对口焊
接，主要使用在焊接技术中，表现良好的使用特点和性能，其结构合理,强度与刚度较大，经得起高温高
压及反复弯曲和温度波动,密封性可靠，公称压力为0.25～2.5MPa的卷制法兰采用凹凸式密封面。卷制法
兰主要应用的环境是适宜的，需要根据具体的情况确定，保证卷制法兰的具体使用价值和性能，承受住
高温高压。大型卷制法兰用中板割成板条,然后卷制成圆.再加工水线,螺栓孔等。

碳钢法兰是坯料沿轴线方向镦粗成形，锻件的水平投影多呈均匀对称形状。选择模锻工步时，按其成形
难易程度分为：普通锻件、高轮毂深孔锻件等情况。通过镦粗去掉坯料柱面上的氧化皮，然后再将坯料
翻转立起轻轻镦压，去掉端面上的氧化皮。镦粗后的坯料直径以超过轮幅，达到轮缘的中部为宜，这样
不致产生折叠并能使轮毂处充满，碳钢法兰直径较大，在一台锻锤上布置不下镦粗台的情况下，可采用
两台锻锤联合锻造。一台锤镦粗，另一台锤终锻，由于锻件容易充满，镦粗直径尽可能接近终锻，使碳
钢法兰坯料在终锻中的准确且可避免产生折叠。在锻件的批量很少，又不易出折迭的情况下，也可直接
在终锻模膛中镦粗并终锻。这种方法应谨慎采用，因为模具寿命较低，并要特别注意氧化皮的清除。高



轮毂深孔锻件采用的工步为：镦粗、成形镦粗、终锻。为了使坯料在终锻模膛中便于，有利于轮毂处充
满，增加了镦粗成形工步，预先锻出凹孔，翻转后进行终锻为保证锻件充满或避免产生折叠，需改善碳
钢法兰流动条件采用预锻工步。 大口径法兰常见的有平焊法兰和对焊法兰。在现实的生产与销售中，还
是平焊产品的比例占得多。平焊大口径法兰和对焊大口径法兰的结构和使用的范围不同，能够展现的特
点和优点也会不同，所以在使用时要针对不同的范围进行使用，保证法兰发挥重要的作用。大口径平焊
法兰的钢性较差，适用于压力p≤4MPa的场合；对焊法兰又称高颈法兰，大口径法兰刚性较大，适用于
压力温度较高的场合。法兰密封面的型式有三种：平面型密封面，适用于压力不高、介质无毒的场合；
凹凸密封面，适用于压力稍高的场合；榫槽密封面，适用于易燃、易爆、有毒介质及压力较高的场合。
不同性质的法兰管件在不同的领域中具有良好的产品性能，适应的场合和空间不同，产生的功效也会不
同。 锻造工艺过程一般由以下工序组成，即选取优质钢坯下料、加热、成形、锻后冷却。锻造的工艺方
法有自由锻、模锻和胎膜锻。生产时，按锻件质量的大小，生产批量的多少选择不同的锻造方法。

自由锻生产率低，加工余量大，但工具简单，通用性大，故被广泛用于锻造形状较简单的单件、小批生
产的锻件。自由锻设备有空气锤、蒸汽-空气锤和水压机等，分别适合小、中和大型锻件的生产。模锻生
产率高，操作简单，容易实现机械化和自动化。模锻件尺寸精度高，机械加工余量小，锻件的纤维组织
分布更为合理，可进一步提高零件的使用寿命。自由锻的基本工序：自由锻造时，锻件的形状是通过一
些基本变形工序将坯料逐步锻成的。自由锻造的基本工序有镦粗、拔长、冲孔、弯曲和切断等。1.镦粗 
镦粗是对原坯料沿轴向锻打，使其高度减低、横截面增大的操作过程。这种工序常用于锻造齿轮坯和其
他圆盘形类锻件。镦粗分为全部镦粗和局部锻粗两种。2.拔长 拔长是使坯料的长度增加，截面减小的锻
造工序，通常用来生产轴类件毛坯，如车床主轴、连杆等。3.冲孔
用冲子在坯料上冲出通孔或不通孔的锻造工序。4.弯曲
使坯料弯曲成一定角度或形状的锻造工序。5.扭转
使坯料的一部分相对另一部分旋转一定角度的锻造工序。6.切割 分割坯料或切除料头的锻造工序。7.特
大口径的法兰只有用中板割条子然后卷制成圆的工艺叫做卷制，多用于一些大型法兰的生产。卷制成功
之后进行焊接，然后压平，再进行水线及螺栓孔的工艺的加工

热卷法兰生产厂家河北晟拓管道制造有限公司以诚信为本，始终坚持：高效益以质为本；高信誉以德为
本；高科技以人为本；高质量以法为本，以宪法的管理理念，生产出高质量的产品回馈于广大用户。企
业坚持以质量求存，靠服务促发展之方针。质量*，用户至上，是我们的宗旨，欢迎来厂参观，洽谈。凭
诚信打动客户，凭质量赢得人心。
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