
大口径热煨弯管生产厂家

产品名称 大口径热煨弯管生产厂家

公司名称 河北晟拓管道装备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 盐山县小庄乡前孙村380号

联系电话 0317-6189980 13931730975

产品详情

河北晟拓管道装备有限公司（杨经理：13931730975）我厂产品涉及范围广泛：大型大口径系列、不锈钢
系列、碳钢系列、合金钢系列、防腐保温系列 镀锌衬塑系列、国标非标、美标、德标、俄标、日标电厂
用电标船用船标化工标准系列，我厂产品主要还有：碳钢弯管、合金钢弯管、不锈钢弯管、厚壁弯管、
电厂用弯管、异型弯管、中频弯管、无缝弯管
热煨90度弯管、冷煨弯管防腐保温大弯45度、60度、90度180度、360度等，欢迎来电垂询，期待与您合作

早间新闻资讯，记者(宋编辑）近日获悉，大口径直缝弯管价格，今天没有质量，明天没有销量。客户的
质量需求，就是我们晟拓厚壁弯管厂家的工作标准,生产没有质量的大口径厚壁弯管，等于制造无用的垃
圾.我们认为只有不完美的产品，没有挑剔的客户,核心竞争力是什么?我认为仍空生产工艺是在市场上可
以嬴得客户的支持与信赖. 

大口径弯管是油气长输送管道的重要组成部分，长输送管道通过许多地形复杂、气候条件恶劣的地区，
因此，在管道铺设中需要使用大量大口径弯管。大口径弯管在使用中受力状态复杂，而且在弯制过程中
工艺难度大，影响质量因素多，大口径弯管的制造及其质量的优劣，直接影响到油气输送管道的安全、
可靠性和投资经济效益。如果安全可靠性差，管道将会发生爆炸破裂，导致生命财产严重受损，造成恶
劣的社会影响也是难以估计的。比如在大口径弯管的制作中产生废品，也将会造成重大的经济损失。

如果安全可靠性差，管道将会发生爆炸破裂，导致生命财产严重受损，造成恶劣的社会影响也是难以估
计的。比如在大口径弯管的制作中产生废品，也将会造成重大的经济损失。

目前大口径天然气管道建设中均采用控轧钢钢管。油气输送管道用钢管按照成型和焊接方式可分为直缝
埋弧焊钢管（UOE管）、电阻焊钢管（ERW管）和螺旋缝焊管（SSAW管）。

    目前，油气管道工程所用的大口径弯管大多采用UOE钢管煨制，制造大口径弯管的传统材料是正火
钢，为使弯管与钢管性能一致减小焊接施工难度，大口径弯管应采用控轧钢钢管弯制。

目前，油气管道工程所用的大口径弯管大多采用UOE钢管煨制，制造大口径弯管的传统材料是正火钢，
为使弯管与钢管性能一致减小焊接施工难度，大口径弯管应采用控轧钢钢管弯制。



大口径弯管生产厂家专业生产碳钢弯管、焊接弯管、大口径弯管、180度弯管、90度弯头、U型弯管以及
桥梁、机场、体育馆等管件系列产品。可按GB、HG、GD、SH、ANSI、ASME、API 5L、FOCT、DIN、
JIS等标准生产，产品出口到东南亚、中东、欧洲、美洲、澳大利亚和南非等数十个国家和地区。在国内
外市场享有很高的信誉。

弯管是采用成套弯曲模具进行弯曲的，分为冷煨与热推两种工艺。无论是哪一种机器设备及管道，大部
分都用到弯管，主要用以输油、输气、输液等。纯弯曲时，管子在外力距M作用下其中性层外侧臂壁受
拉应力&1作用而减薄,内侧受压应力。作用而增厚，合力N1和N2使管子横截面发生变化。基于这一因素
，引起弯管质量下降主要原因为RX与SX所以，GBJ235-82中，对各种压力等级情况下的RX值以及外侧的
减薄量均做了明确规定，目的是为了控制RX与SX的值，从而确保质量。前条已讲过，弯管时材料外侧受
拉，内侧受压中性轴所在位置则与弯管方法而不同，在顶弯式(压缩弯曲)工作时中性轴处于离外壁约1/3
处，在旋弯(回弯式)工作时，中性轴处于离外壁2/3处。因此薄壁管道弯曲，使用旋弯法是有益的。
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