
不锈钢板式平焊法兰生产厂家

产品名称 不锈钢板式平焊法兰生产厂家

公司名称 河北晟拓管道装备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 盐山县小庄乡前孙村380号

联系电话 0317-6189980 13931730975

产品详情

河北晟拓管道装备有限公司（杨经理：13931730975）钢制管带颈法兰生产厂家由法兰技术特殊的晟拓管
道为您解读，16MN对焊法兰 ,你走遍了多少厂家,您咨询了多少厂家,哪家公司给你了最合理的价格最合理
的产品,你想要的本公司全都有,对焊法兰原材料涉及：不锈钢、合金钢、碳素钢，包装方式：免熏蒸木箱
,托盘可依照客户要求进行特殊包装。

国标高压带颈法兰价格,带颈平焊法兰连接于管端。主要是使管子与管子相互连接的零件。带颈平焊法兰
上有孔眼，可穿螺栓，使两法兰紧连，法兰间用衬垫密封。带颈平焊法兰联接指由一对法兰、一个垫片
及若干个螺栓螺母组成。垫片放在两法兰密封面之间，拧紧螺母后，垫片表面上的比压达到一定数值后
产生变形，并填满密封面上凹凸不平处，使联接严密不漏。法兰联接是一种可拆联接。按所联接的部件
可分为容器法兰及管法兰。

公司始终坚持“诚信为本、不断进取”的企业精神，在各界同仁与客户的关心支持下，经营产品不断增
多，市场范围日益增大，已发展成为电标管件加工销售为一体的综合性企业生产厂家。河北晟拓管道制
造有限公司产品价格低，质量优，报价及时，获得了重合同，守信誉单位等荣誉称号。欢迎广大新老客
户来厂参观指导，我们将与您携手发展共创美好的未来！ 产品说明：对焊法兰在锻造成形技术方面，先
采用刚性法对轴对称闭式模锻过程进行了数字模拟，并与试验结果进行了比较，二者相对较好。对刚性
法作了进一步的加强完善，提出了处理任意形状对焊法兰边界条件的方法。维刚性法，模拟了将矩形截
面的环形毛坯锻造成圆形截面的圆环的锻造过程。采用基于映射法的六面体网格划分技术和基于边界构
形的网格重划技术，对未经简化的锻钢支座轴超性模锻过程进行了模拟，计算结果和试验结果相对较好
。曾对摆动辗压过程进行过数值模拟，揭示了圆盘辗时中心开裂的因素。成形过程的热力耦合分析将考
虑温度分布的钢性变形问题，与考虑塑性变形功和接触界面摩擦功的传热学问题同时进行求解，从而提
高了对焊法兰的准确性。采用弹性法首ci对棒材钢性变形与热交换进行了热力耦合分析。等进行了稳态
流动的热力耦合计算，分析了轧制、挤压、拉拔等成形过程。采用钢性法对锻造对焊法兰过程进行了模
拟分析，计算了毛坯的非均匀温度场和锻件内部的残余应力。等对多次连续锻造过程中的温度分布情况
进行了分析，使模拟更趋近于实际。随着正向模拟技术的逐步完善，反向对焊法兰技术也得到了迅速发
展。按化工行业标准分：整体法兰(IF)、螺纹法兰(Th)、板式平焊法兰(PL)、带颈对焊法兰(WN)、带颈
平焊法兰(SO)、承插焊法兰(SW)、对焊环松套法兰(PJ/SE)、平焊环松套法兰(PJ/RJ)、衬里法兰盖(BL(S))
、法兰盖(BL)。 有时候客户吧对焊法兰和带颈平焊法兰区分不开今天和大家打个介绍一下他们的区别。1
、焊缝形式不同：平焊的焊缝不能射线探伤，而对焊的焊缝可以。带颈平焊法兰管子与法兰的焊接焊缝



形式为角焊缝，而带颈对焊法兰与管子的焊接焊缝形式为环焊缝；平焊是两个角接环焊缝，对焊是一个
对接环焊缝。带颈平焊法兰和不带颈的平焊法兰的区别在于带颈平焊法兰是比不带颈平焊法兰的在管线
焊接部位要多出来一处，不带颈平焊法兰也就是平板法兰，没有法兰的凸台同样是平角焊缝。带颈对焊
法兰与接管连接的焊缝属B类缝，带颈平焊法兰与接管连接的焊缝属C类缝，焊后无损检测不一样。 2、
材质不同：带颈平焊法兰材质为厚度符合要求的普通钢板机加工而成，而带颈对焊法兰材质多为锻钢件
机加工而成。 3、公称压力不同：带颈平焊法兰公称压力为：0.6---4.0MPa的，而带颈对焊法兰公称压力
为：1--25MPa等级的，显然，带颈平焊法兰的适应的压力等级较低些。 4、连接方式不同：带颈平焊法
兰与带颈对焊法兰在结构上的最da区别在于接管与法兰连接方式的不同，带颈平焊法兰一般都是接管与
法兰角接,而带颈对焊法兰是法兰与接管对接。
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