
热压大口径弯头生产厂家

产品名称 热压大口径弯头生产厂家

公司名称 河北晟拓管道装备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 盐山县小庄乡前孙村380号

联系电话 0317-6189980 13931730975

产品详情

河北晟拓管道装备有限公司（杨经理：13931730975）长半径无缝弯头是改变碳钢管道上管路方向的金属
管件。连接方式有丝扣及焊接。按角度分，有45°及90°180°三种*常用的，另外根据工程需要还包括60
°等其他非正常角度弯头。弯头的材料有铸铁、不锈钢、合金钢、可锻铸铁、碳钢、有色金属及塑料等
。与管子连接的方式有：直接焊接（*常用的方式）法兰连接、热熔连接、电熔连接、螺纹连接及承插式
连接等。按照生产工艺可分为：焊接弯头、冲压弯头、推制弯头、铸造弯头等。其他名称：90度弯头、
直角弯、爱而弯等。

对焊弯头腐蚀缺陷处的磁导率远小於对焊弯头的磁导率，对焊弯头在外加磁场作用下被磁化，当对焊弯
头中无缺陷时，磁力线绝大部分是通过钢管，此时磁力线分布均匀；当对焊弯头内部有缺陷时，磁力线
发生弯曲，并且有一部分磁力线泄漏出钢管的表面。检测被磁化对焊弯头表面逸出的漏磁通，就能判断
缺陷是否存在。超声波法超声波检测法是利用超声波的脉冲反射原理来测量管壁腐蚀后的厚度。该工艺
采用自蔓延离心浇注的方法成型，主要利用物质自身化学反应，放热燃烧产生高温，在燃烧波蔓延过程
中合成新物质的技术。检测时将探头垂直向对焊弯头内壁发射超声脉冲，探头首先接收到由管壁内表面
的反射脉冲，然后超声探头又会接收到来自管壁外表面的反射脉冲，这个脉冲与内表面反射脉冲之间的
路程间距反映了管壁的厚度。煨弯：指把管加工成对焊弯头，一般是指水电专业用金属管及电气PVC穿
线管;煨对焊弯头：多指给排水专业的金属对焊弯头，小管径对焊弯头可以通过煨弯得到。

对焊弯头的制作进程如下：无缝弯头是用钢板作为原材料的，首先把钢板按央求裁成料后，经模压成型
，也是颠末冲模冲压冲成圆形，用两个相同再拼合、焊接等等，由于焊缝的存在，所以要进行无损探伤
，由于有焊接应力的存在，所以还要进行热处理。

对焊弯头生产厂家对焊弯头的加工是有特殊的工艺的，所以我们在加工对焊弯头的时候一定要注意，这
样才能加工出来质量有保证的对焊弯头。对焊的生产率高、易于实现自动化，因而获得广泛应用。其应
用范围可归纳如下：对焊弯头应用于工件的接长例如带钢、型材、线材、钢筋、钢轨、锅炉钢管、石油
和天然气输送等管道的对焊。对焊弯头利用相应的工艺和标准制作，对焊的效率和功率高，在实际的使
用行业中展现功能特点。

长半径无缝弯头的基本工艺过程是：首先焊接一个横截面为多边形的多棱环壳或两端封闭的多棱扇形壳



，内部冲满压力介质后，施以内压，在内压作用下横截面由多边形逐渐变成圆，*终成为一个圆形环壳。
根据需要，一个圆形环壳可以切割成4个90○弯头或6个60○弯头或其它规格的弯头，该工艺适用于制造
弯头中径与弯头内径比大于 1.5的任何规格大型弯头，是目前制造大型碳钢弯头的理想方法。

长半径无缝弯头厂家

长半径无缝弯头制造资料的应用过程，高压弯头资料品种繁多，用处应用广泛，正在构成一个规模宏大
的高技术产业群，有着十分广阔的市场前景和极为主要的战略意思。弯头壁厚δ与截面直径D比值越小
，与模具的贴合功能越好，但弯头内弧越简单失稳起皱。含铬不锈钢冲压弯头还集机械强度和高延伸性
于一身，易于部件的加工制造，可满意建筑师和结构设计人员的需要。刚玉层维氏硬度高达（洛氏硬度
为），相当于钨钴硬金。坯料为平板或可展曲面，因而下料简朴，精度轻易保证，组装焊接利便。

以制造标准划分可分为国标、电标、水标、美标、德标、日标、俄标等。3.以材质划分碳钢，铸钢，合
金钢，不锈钢，铜，铝合金，塑料，氩硌沥，ppc等。 弯头管件的加工方法也有很多种。很多还属于机
械加工类的范畴，用的是冲压法、锻压法、滚轮加工法、滚轧法、鼓胀法、拉伸法、弯曲法、和组合加
工法。管件加工是机加工和金属压力加工的有机结合.冲压弯头，它是采用与管材相同材质的板材用冲压
模具冲压成半块环形弯头，然后将两块半环弯头进行组对焊接成形。由于各类管道的焊接标准不同，通
常是按组对点固的半成品出厂，现场施工根据管道焊缝等级进行焊接，因此，也称为两半焊接弯头。冲
压弯头分类：按材质分为：碳钢弯头,不锈钢冲压弯头,合金钢冲压弯头；按标准分为：国标冲压弯头，非
标，标准：德标，日标，美标，英标冲压弯头。

长半径无缝弯头厂家（河北晟拓管道装备有限公司  ） 地处“中国管道装备之乡”的河北省盐山县境内
。东临黄骅大港，北靠京、津，南依济南、205国道、104国道、京沪铁路、京福高速交叉过境，交通运
输十分便利。从 “制造”到“创造”，今天没有质量，明天没有销量 客户的质量需求，就是我们大口径
对焊弯头生产厂家的工作标准,生产没有质量的大口径弯头，等于制造无用的垃圾，我们认为只有不完美
的产品，没有挑剔的客户,核心竞争力是什么?我认为是在市场上可以嬴得客户的支持与信赖。大口径对焊
弯头按照角度可以分为45度大口径弯头，有90度大口径弯头和180度大口径弯头及其它不同的角度的弯头
。
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