
日本重工JUKI伺服控制器维修

产品名称 日本重工JUKI伺服控制器维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:凌肯
维修类别:伺服驱动器
维修地点:常州武进经开区华丰路6号

公司地址 江苏省常州市武进区力达工业园4楼

联系电话  13961122002

产品详情

        常州凌肯自动化科技有限公司是一家专业维修  服务  保养  改造  大修  销售 定制为一
体的自动化技术服务公司。目前拥有多套维修测试平台，完善的维修流程和管理体制，一支电子维修经
验丰富，行业资深的工程师队伍，多元化的配件库存，先进的测试仪器结合多变的维修方法，多年来为
各行各业解决了设备出现故障难修复，进度慢，耽误生产的难题。我们的服务具有反应快速，周期短，
修复率高，收费合理的特点。为企业修复了大量的工业自动化传动控制设备及集成电路板，为各类客户
提供一流的抢修服务！

    润滑脂不足或超过使用期，发干变质。伺服电机三相电流不平衡的原因是什么1）三相电压不平衡
。2）电机内部某相支路焊接不良或接触不好。3）电机绕阻匝间短路或对地相间短路。4）接线错误。怎
么控制伺服电机速度快慢伺服电机是一个典型闭环反馈系统，减速齿轮组由电机驱动，其终端（输出端
）带动一个线性的比例电位器作位置检测，该电位器把转角坐标转换为一比例电压反馈给控制线路板，
控制线路板将其与输入的控制脉冲信号比较，产生纠正脉冲，并驱动电机正向或反向地转动，使齿轮组
的输出位置与期望值相符，令纠正脉冲趋于为0，从而达到使伺服电机精确定位与定速的目的。观察电机
运转时碳刷与换向器之间是否产生火花及火花的程度进行修复只是有2～4个极小火花．这时若换向器表
面是平整的．大多数情况可不必修理；

是无任何火花．无需修理；有4个以上的极小火花，而且有1～3个大火花，则不必拆卸电枢，只需用砂纸
磨碳刷换向器；如果出现4个以上的大火花，则需要用砂纸磨换向器，而且必须把碳刷与电枢拆卸下来．
换碳刷磨碳刷。换向器的修复换向器表面明显地不平整（用手能触觉）或电机运转时火花如第四种情况
。此时需拆卸电枢，用精密机床加工转换器；基本平整，只是有极小的伤痕或火花，如第二种情况l口1
以用水砂纸手工研磨在不拆卸电枢的情况下研磨。研磨的顺序是：先按换向器的外圆弧度，加工一个木
制的工具，将几种不同粗细的水砂纸剪成如换向器一样宽的长条，取下碳刷（请注意在取下的碳刷的柄
上与碳刷槽上做记号，确保安装时不致左右换错）用裹好砂纸的木制工具贴实换向器。

用另一只手按电机旋转方向，轻轻转动轴换向器研磨。伺服电机维修使用砂纸粗细的顺序先粗后细当一
张砂纸瞎得不能用后，再换另较细的砂纸，直到用完最细的水砂纸（或金相砂纸）。伺服电机编码器相
位与转子磁极相位零点如何对齐的修复增量式编码器的相位对齐方式带换相信号的增量式编码器的UVW



电子换相信号的相位与转子磁极相位，或曰电角度相位之间的对齐方法如下：1）用一个直流电源给电机
的UV绕组通以小于额定电流的直流电，U入，V出，将电机轴定向至一个平衡位置；2）用示波器观察编
码器的U相信号和Z信号；3）调整编码器转轴与电机轴的相对位置；4）一边调整，一边观察编码器U相
信号跳变沿，和Z信号，直到Z信号稳定在高电平上（在此默认Z信号的常态为低电平）。
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