
二手供应铝合金熔化炉铝锭熔炉锌合金电炉压铸机电保温炉

产品名称 二手供应铝合金熔化炉铝锭熔炉锌合金电炉压铸
机电保温炉

公司名称 蚌埠市信合压铸机有限公司

价格 .00/台

规格参数 什么牌子都有:新旧设备均有
大小型号都有:18吨——2500吨

公司地址 安徽省蚌埠市延安南路1600号蚌山科技创新园一
区2号楼303

联系电话 15255201096 13669891096

产品详情

其实在传统压铸过程中，金属液以高速紊流的方式充填模具型腔进而裹气，同时由于型腔内已存在的气
体和涂刷在已经预热模具表面涂料产生的气体在成形时也无法完全排除，在高压作用下气体溶解在合金
中或者形成弥散分布的高压微气孔存在于铸件中，进而严重影响压铸件的力学性能和耐蚀性能，导致传
统液态压铸件无法通过热处理强化，下面就由本人张先森来给大家简单的讲叙一下！

先进冶金技术任何朔造2024变形铝合金微观性能

而半固态压铸充分应用了半固态浆料/坯料的特性，利用其触变特性实现以层流方式平稳充型，所得的压
铸件组织致密均匀、性能提高，且能延长模具寿命。本文以2024变形铝合金为研究对象并将自孕育法半
固态浆料制备和传统高压压铸造相结合，研究了2024变形铝合金半固态浆料制备和流变压铸的微观组织
特征。

实验材料为2024变形铝合金，用纯Al锭、纯Mg锭、Al-50Cu和Al-Mn中间合金按名义成分Al-4.3Cu-1.5Mg0.
6Mn(质量分数，%)熔炼配制，熔炼所用设备为7.5kW井式坩埚电阻炉和石墨坩埚，将上述配料放置在井
式坩埚炉中进行熔炼，待金属熔化后进行测温。当熔体温度达到740～760℃时，用1wt%C2Cl6进行精炼除
气，用精炼勺上下搅动液面成镜面为止，扒渣静置10min后待用。控制熔体温度在720℃时浇注成Φ15mm
×150mm棒料，然后将棒料加工成5mm×5mm×5mm的金属块作为自孕育剂。当控制熔体温度在720℃时
，向2024铝合金熔体中加入5wt%孕育剂，使其经导流器后流入浆料收集器，浆料收集器表面涂敷涂料，
保证保温后的半固态浆料能顺利从浆料收集器中倒出。实验中浆料收集器温度恒定为(625±1)℃，将收
集后的浆料保温一定时间并通入氩气保护。本实验中合金熔体质量约为1kg，在4～6s完成一次熔体经导
流器到浆料收集器的浇注过程。

而采用自孕育铸造法可制备出组织良好的适用于流变压铸的半固态浆料，无须对压铸机进行改进，解决
了半固态浆料的保存和输送，缩短了工艺流程。半固态浆料保温时间和保温温度对浆料组织有重要的影
响。保温温度为625℃、保温时间为3～10min，可获得晶粒尺寸细小、晶粒圆整度较高的半固态浆料组织
，经流变压铸后的晶粒平均尺寸为72.5μm，在初生α(Al)内部没有夹裹液相。压铸时，模具预热温度250



℃、压射充型速度在2m/s、增压压力为150～180MPa、压射室温度约450℃左右，经短时保温后，2024铝
合金半固态浆料能顺利进行流变压铸。

本公司除了卧式压铸机床设备以外，还提供自动化周边设备、模房设备以及后期深加工设备！
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