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产品详情

医疗机构废水处理设备

医院污水处理之曝气生物滤池法

医院污水主要来自诊疗室，病房，化验室，手术室，洗衣房，行政管理部门以及食堂，宿舍等排放的污
水，主要污染物为有机污染物，病原微生物及病毒。医院污水现在只经格栅除渣及消毒后处理既排放，
采用二氧化氯消毒剂，余氯和细菌学指标能达标，但有机物未被去除。为了全面达标，医院增加了曝气
生物滤池污水处理工艺处理污水。考虑到该医院污水处理厂占地有限以及水中含有一定量消毒剂的特点
，决定采取负荷高，占地少，对进水有机物浓度范围适应性钱的曝气生物滤池工艺。

曝气生物滤池具有以下特点：

(1)有机负荷高，占地少

(2)生物量大，活性高，抗冲击能力强

(3)具有生物降解反应与过滤双重功能，不需二沉池

(4)由于滤料的切割作用，氧利用率高

(5)运行稳定可靠，管理方便 

小型卫生院污水处理设备行业发展

中国水资源人均占有量少，空间分布不平衡。随着中国城市化、工业化的加速，水资源的需求缺口也日



益增大。在这样的背景下，污水处理行业成为新兴产业，目前与自来水生产、供水、排水、中水回用行
业处于同等重要地位。

虽然由于国家和各级对环境保护重视程度的不断提高，中国污水处理行业正在快速增长，污水处理总量
逐年增加，城镇污水处理率不断提高。但目前中国污水处理行业仍处于发展的初级阶段。

一方面，中国目前的污水处理能力尚跟不上用水规模的迅速扩张，管网、污泥处理等配套设施建设严重
滞后。另一方面，中国的污水处理率与发达国家相比，还存在着明显的差距，且处理设施的负荷率低。

因此中国应完善污水处理的政策法规，建立监管体制，创建合理的污水处理收费体系，扶植国内环保产
业发展，推进污水处理行业的产业化和市场化。污水处理行业是一个朝阳产业，发展前景十分广阔。中
国将在“十一五”期间投资3000亿元以推进城市污水处理和利用，中国污水处理行业由此迎来高速发展
期。

污水特点

医院污水的水质特点是含有大量的病原体──病菌、病毒和寄生虫卵。如结核病医院污水，每升可检出
结核杆菌几十万至几百万个。医院污水还含有消毒剂、药剂、试剂等多种化学物质。利用放射性同位素
医疗手段的医院的污水还含有放射性物质。医院污水的水量与医院的性质、规模及所在地区的气候等因
素有关，按每张病床计一般为每天200～1000升。

 

医院污水处理主要是消毒，即杀灭病原体。常用的方法是氯化消毒或用臭氧消毒（见水的消毒、废水氧
化处理法）。

医院排出的放射性废水常用贮存衰减法处理。医院常用的放射性同位素如131dian,32磷,198金，24钠等是
半衰期较短的同位素，因此可以将放射性污水贮存于地下专用衰变水池内,贮存时间为10倍于半衰期,把放
射性浓度降到容许排放的程度。如果放射性污水的浓度很低，水量很小，也可用稀释法处理。中国的《
放射性防护规定》要求每一微居里放射性同位素达到容许排放浓度需稀释水量1.67米3。当放射性污水浓
度很高,放射性的半衰期很长，不宜用贮存法和稀释法处理时，可用蒸发法、离子交换法或凝聚沉淀法进
行分离浓缩处理（见放射性废水处理）。

医院污水处理过程中排出的污泥按每张病床计，每天平均为0.7～1升，含水95%，含有污水中病原体总量
的70～80%，必须进行消毒处理。消毒方法有加热消毒、化学药剂消毒、γ射线消毒等。加热消毒的热
源通常为蒸汽、电能或生物能（高温堆肥），有的地区可以用太阳能。或者用焚烧法处理（见污泥焚烧
）。化学药剂消毒可用漂白、石灰、**、液lv或苛性钠等。用漂白或液lv时,有效氯用量约为污泥量的2.5%
。用碱性药剂时，污泥的pH值达到12后，保持半小时以上，效果zui好。γ射线消毒可用60*或一些裂变
产物的混合物作辐射源，辐射剂量为20～30万伦琴。用此法对污泥消毒不产生臭气，并可改善污泥的脱
水和沉降性，但费用较高。
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CASS工艺



CASS工艺是近年来国际公认的处理生活污水及工业废水的先进工艺。其主要原理是：在序批式活性污泥
法（SBR）的基础上，反应池沿长度方向设计为两部分，前部为生物选择区，也称预反应区，后部为主
反应区，在主反应区后部安装了可升降的自动撇水装置，曝气、沉淀、排水等过程在同一池子内周期循
环运行。该方法在美国的明尼苏达州草原市污水处理厂、俄亥俄州拖来多废水处理厂、密执安州地区废
水处理厂应用均获得了良好的处理效果，CODcr去除率90％左右，BOD5去除率95％以上，并达到良好的
脱氮除磷效果。目前，该方法在美国、加拿大、澳大利亚已有270家污水处理厂得到应用，其中城镇污水
处理厂200家，工业废水处理厂70家。

CASS工艺工作原理

在预反应区内，微生物能通过酶的快速转移机理迅速吸附污水中大部分可溶性有机物，经历一个高负荷
的基质快速积累过程，这对进水水质、水量、PH和有毒有害物质起到较好的缓冲作用，同时对丝状菌的
生长起到抑制作用，可有效防止污泥膨胀；随后在主反应区经历一个较低负荷的基质降解过程。CASS工
艺集反应、沉淀、排水于一体，每一个工作周期微生物处于好氧－缺氧周期性变化之中，因此，CASS工
艺具有较好的脱氮效果。

完整的CASS操作周期一般可分为四个阶段：曝气阶段：由曝气系统向反应池内供氧，此时有机污染物被
微生物氧化分解，同时污水中的NH3-N通过微生物的硝化作用转化为NO3–-N。沉淀阶段：此时停止曝
气，微生物利用水中剩余的DO进行氧化分解。反应池逐渐由好氧状态向缺氧状态转化，开始进行反硝化
反应。活性污泥逐渐沉到池底，上层水变清。滗水阶段：沉淀结束后，置于反应池末端的滗水器开始工
作，自下而上排出上清液。此时，反应池继续进行反硝化。闲置阶段：闲置阶段即是滗水器上升到原始
位置阶段。

其中CASS系统是普通活性污泥法与传统SBR法有机结合的一种形式，整个系统有SBR的优点，又改进了S
BR工艺的不足，具有以下特点：
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