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产品名称 液氩储罐,10立方液氩储罐,15立方液氩储罐

公司名称 辽宁大榆气体有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 辽宁省鞍山市海城市东四管理区大榆树

联系电话  13604999808

产品详情

液氩储罐厂家

液氩储罐是一种专门用于贮存和供应低温液化气体（如液氮、液氧、液氩、液体二氧化碳等）的夹套式
真空粉末绝热压力容器。在工业生产和日常生活中，已被广泛应用。

1液氩储罐危险特性分析

液氩储罐具有较低沸点，较大膨胀性，较强窒息性和强氧化性等危险特性。

1.1液氩储罐在101.3KPa压力下的沸点：液氮为-196℃，液氧为-183℃，液氩为-186℃。当与人体接触时，
会对皮肤、眼睛引起严重冻伤。液氩储罐少量泄露或管阀内漏时，会吸收周围环境热量，泄漏点会迅速
结露凝霜，严重时会结冰。

1.2液氩储罐接受周围环境高热或大量泄露吸收周围能量，其体积会因迅速气化而膨胀。在0℃和101.3KPa
压力下，1L液氩储罐气化后的气体体积：氮为674L，氧为800L，氩为780L。在密闭容器或管道内，因液
氩储罐气化而致内压升高，易引起容器或管道超压爆炸。

1.3在液氩储罐贮槽周围环境中，液氩储罐泄露气化后易形成富气区域。若氮、氩、二氧化碳浓度较大时
，极易引起窒息伤害。另外，氧浓度较大时，也会发生富氧伤害。

1.4氧是一种强助燃剂，具有极强氧化性。液氧与可燃物接近，遇明火极易引起燃烧；与可燃物接触，因
震动、撞击等易产生爆震；与可燃物混合，具有潜在爆炸危险。液氧能粘附于衣服织物，遇点火源易引
起闪燃，伤及人身。

2液氩储罐贮槽供气模式及基本要求

根据使用场合和用户需求不同，液氩储罐贮槽的供气模式主要

有：高压气瓶充装,低温绝热气瓶分装，管网集中供气和液氩储罐喷淋供液等。



2.1高压气瓶充装

由液氩储罐贮槽作为供气源，用于高压气瓶充装，适宜于众多分

散零星气体用户需求，一般须由专业生产充装单位规范化实施。根据当前国家行政许可要求，充装单位
须持有危险化学品定点生产（储存）批准书、安全生产许可证和气瓶充装许可证，即“一书二证”，方
可进行高压气瓶充装。在液氩储罐贮槽液体出口，配置液氩储罐泵和高压气化器，用高压充装系统，将
高压气体充装进入专用气瓶内。在气瓶充装工艺流程中，必须设置管路低温和超压自动停车保护系统。
当气化器出气口尚存在有液氩储罐或管路压力超过气瓶最高工作压力时，液氩储罐泵应自动停车，液氩
储罐贮槽应停止供气，避免液氩储罐直接充装进入气瓶或气瓶充装超压造成爆炸。

2.2低温绝热气瓶分装

由液氩储罐贮槽液体出口，借助槽内贮存压力，直接将液氩储罐

分装进入低温绝热气瓶等专用小容器内，可供相对独立且较大用户使用。在低温绝热气瓶分装时，若气
瓶上设有放空阀，应打开放空阀放空。分装时，操作人员应注意站立于侧面作业，且液体出口处或放空
口不宜长久停留。在分装过程中，若管阀冻结，宜用70℃左右热水解冻，禁用电热烘烤或强行敲击。在
分装场所，应保持空气畅通，避免液氩储罐或气体积聚。

2.3管网集中供气

由液氩储罐贮槽液体出口，配接液氩储罐低压气化器和终端管路

调节系统，后接气体使用管网，可集中供应较大区域或较多用户使用。根据管网使用气量需求，确定气
体使用压力后，经终端管路调节系统调节增压设定工作压力，并以自动恒定压力输出使用气体，满足区
域集中用气要求。液氩储罐贮槽内的液氩储罐应始终保持一定存量，使其内容器确保处于低温状态，供
气系统确保处于低压恒定运行工况。

2.4液氩储罐喷淋供液

利用液氩储罐贮槽，通过低温管路向外界物体直接现场供应低温

液体（常用介质为液氮）喷淋，用于低温加工工艺（如低温粉碎、食品速冻等）。液氩储罐贮槽，配接
液氩储罐喷淋系统，应尽量缩短两者之间的距离，以减少低温管路长度，降低低温冷量的损失。输送液
氩储罐管道应有绝热保护措施和防潮处理结构，一般采用真空绝热管道或采用绝热效果较佳的聚氨脂类
发泡材料外敷白铁皮管道连接。

3液氩储罐贮槽安全使用要点

液氩储罐贮槽的主要功能是充装、贮存液氩储罐。对液氩储罐贮

槽的安全使用要求，应全面考虑气体危险特性、低温保护效果、周围环境状况、压力容器特性等，采取
相应技术管理措施，确保安全运行。

3.1液氩储罐贮槽作业人员，应详细了解设备及其管阀系统结构特点，熟悉掌握液氩储罐危险特性，严格
掌控周围环境状况，按液氩储罐贮槽安全操作程序进行作业。作业人员须经地市级及以上质量技术监督
部门培训考核合格，持有压力容器操作资格证书，方可上岗作业。作业前，作业人员应按规定做好劳动
安全防护措施。

3.2液氩储罐贮槽使用，应严格执行《液氩储罐贮运设备使用安全规则》（JB6898-1997），加强日常安全



管理。贮存液氩储罐时，充装率不得大于0.95，严禁过量充装。液氩储罐贮槽投入使用前，应确保容器
密闭状况良好，各种附件（包括阀门、仪表、安全装置）齐全有效、灵敏可靠，管路材质选用适当，系
统内部干燥且无油污。

3.3在液氩储罐贮槽正常使用过程中，应有专人负责巡回检查。检查内容器压力不得超过贮槽的最高工作
压力，若超压时，应采取泄压措施。检查各阀门所处状态及泄漏状况，发现状态有异或有泄漏，应及时
采取处理措施，妥善纠正异常。

3.4定期检查液氩储罐贮槽夹套内的真空度，若真空度恶化，应采取补抽真空措施（贮槽抽真空应约请专
业单位或原制造单位负责实施）。

3.5液氩储罐贮槽属于国家强制安全监察的特种设备，被列入第三类压力容器，应按国家有关技术规范实
施定期检验。贮槽安全附件也应定期进行检查，一般压力表、液位计、安全阀、爆破片装置等每年至少
校验或更换一次。若发现液氩储罐贮槽设备及附件有各种故障，均应随时查明原因，作出正确分析判断
，采取合理解决方法，确保其持续正常运行和安全使用。

主营：液氩储罐,液氧储罐,LNG储罐,液氮储罐,液氩储罐,低温罐电话：
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