
西门子S120电源模块、驱动模块接地故障维修

产品名称 西门子S120电源模块、驱动模块接地故障维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:凌肯
维修类别:模块
维修地点:常州周边的可以直接拿到我司维修
远的可以快递给我们

公司地址 江苏省常州市武进区力达工业园4楼

联系电话  13961122002

产品详情

       公司秉承“迅捷，高效，优价”的服务理念，借助于完善的管理平台，充分利用公司的人力
、技术、备件等资源，帮助广大客户解决了生产上的后顾之忧，创造了良好的经济效应和社会效应。常
州凌科自动化科技有限公司是一家专业提供工业自动化控制产品和驱动产品全方位维修服务和自动化系
统工程服务的高新技术企业。

常州凌肯自动化科技有限公司，是一家专业从事工业电路板的芯片级维修公司。公司成立以来为多家单
位修复了多种电路板，解决了生产线上的诸多难题，为生产型企业节约了宝贵的时间，挽回了因停产而
造成的严重损失。而且我公司拥有一批经验丰富、技术精湛的专业人员，我们本着“更快、更准、更精
”的服务宗旨，更好的服务客户，可修复伺服驱动器常见故障：无显示、缺相、过流、过压、欠压、过
热、过载、接地、参数错误、有显示无输出、模块损坏、报错等；因而可进一步提高精度，因此在精度
要求适中的中、小型数控机半闭环控制得到了广泛的应用。图4-半闭环数控系统进给控制框图半闭环方
式的优点是它的闭环环路短（不包括传动机械）。因而系统容易达到较高的位置增益。

     不发生振荡现象。它的快速性也好，动态精度高，传动机构的非线性因素对系统的影响小。但如
果传动机构的误差过大或误差不稳定，则数控系统难以补偿。例如由传动机构的扭曲变形所引起的弹性
变形，因其与负载力矩有关，故无法补偿。由制造与安装所引起的重复定位误差，以及由于环境温度与
丝杠温度的变化所引起的丝杠螺矩误差也不能补偿。因此要进一步提高精度，只有采用全闭环控制方式
。3.全闭环数控系统图4-3所示为全闭环数控系统进给控制框图。三部分分别联接正确，1）电源模块X161
中9，112，48的联接；驱动总线和设备总线；2）PCU及MCP的24V电源千万注意极性（PCU）。3）PLC
模块注意电源线的联接；同时注意SM的联接。

1）MPI和OPI总线接线一定要正确。2）CCU或NCU与S7的IM模块连线。国家是有标准的，其阻值应不
大于0.01欧。也都要按照国家标准，PLC）要与其共地，***采用扁平导体（例如金属网），PE）。控制
电缆的屏蔽层应直接在变频器的内部接地，3.3nF/3000V）接地。能减小感性耦合引起的干扰。模拟信号
的传输线应使用双屏蔽的双绞线。500mm。如果控制电缆和电源电缆交叉，90度角交叉。PLC的输出来
控制其顺序。常州凌肯自动化科技有限公司拥有一批专业从事工业自动化设备与数控系统维修的资深软



硬件工程师，以“用心服务”，“客户至上”，“精益求精”，“互惠双嬴”为理念，为用户提供优质
快捷维修维保服务。

特别是自动生产线上的设备要求具有长时间连续稳定工作的能力，同时数控机床的维护、维修也较复杂
，因此，要求数控机床的进给驱动系统可靠性高、工作稳定性好，具有较强的温度、湿度、振动等环境
适应能力，具有很强的抗干扰的能力。4.1.2进给驱动系统的基本形式进给驱动系统分为开环和闭环控制
两种控制方式，根据控制方式，我们把进给驱动系统分为步进驱动系统和进给伺服驱动系统。开环控制
与闭环控制的主要区别为是否采用了位置和速度检测反馈元件组成了反馈系统。闭环控制一般采用伺服
电动机作为驱动元件，根据位置检测元件所处在数控机床不同的位置，它可以分为半闭环、全闭环和混
合闭环三种。1.开环数控系统无位置反馈装置的控制方式就称为开环控制。   LK8606 -SQ
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