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产品详情

 自动点胶机和灌胶机都是现在比较流行的对胶水进行操控的机器，那么在使用自动点胶机的过程中如
何精准控制出胶量呢？下面鑫路远电子就为大家简单介绍一下：

自动点胶机与灌胶机是利用活塞来对出胶量进行控制的，而胶水的大小与胶水的流速则是通过活塞在胶
筒内的活动轨迹来决定的，活塞在胶筒内进行位移的同时，自动点胶机的出胶量也会出现相应的变化。

对自动点胶机与灌胶机设备作业过程中的出胶量进行控制，可以通过计算来达到此目的。通常自动点胶
机设备厂家常常利用电子尺来对活塞的运动轨迹进行测量，随后再根据其实际的胶体体积以及胶水比例
，经过系统科学的准确换算，终得到出胶量的大小。

对自动点胶机与灌胶机的出胶量控制是封装行业的一个永恒研究命题。出胶量的大小与出胶时间的长短
对封装产品的质量有重大影响。影响自动点胶机出胶量的因素主要有出胶时间设定、点胶压力设定、针
头或喷嘴大小等。

一、出胶时间设定

点胶直径的大小应为产品间距的一半，这样既可以保证有充足的胶水来粘结组件又可以避免胶水过多。
点胶量多少由自动点胶机设置的时间长短来决定，实际中应根据生产情况室温、胶水的粘性等选择点胶
设定时间。

二、点胶压力设定

自动点胶机设备给针管或胶阀提供一定压力以保证胶水供应，压力大小决定供胶量大小和胶水流出速度
。压力太大易造成胶水溢出、胶量过多；压力太小则会出现点胶断续现象和漏点，从而导致产品缺陷。
应根据胶水性质、工作环境温度来选择压力。若环境温度高则会使胶水粘度变小、流动性变好，这时需
调低压力值，反之亦然。



三、针头或喷嘴大小

在实际工作中，针头内径大小应为点胶胶点直径的1/2左右，自动点胶机在点胶过程中，应根据产品大小
来选取点胶针头，大小相差悬殊的产品要选取不同针头，这样既可以保证点胶质量，又可以提高生产效
率。

进行点胶时，自动点胶机点胶针头与电路板的距离以及针头内径是重要的参数。若针头和电路板之间的
距离不准确，操作人员将无法得到正确的点胶结果。在自动点胶机的其他参数不变的情况下，点胶针头
与电路板的距离越大，点胶直径就越小，点胶高度就越高，反之亦然。点胶的直径是由针头内径和针头
与电路板的距离决定的，当针头内径相同时，如果改变针头与电路板之间的距离，虽然点的胶量完全相
同，但点胶直径和点胶形状可能不同。

以上是自动点胶机厂家鑫路远电子就如何精准控制出胶量问题的一些见解，可见，要想精准控制自动点
胶机的出胶量，需要综合考虑出胶时间，点胶压力，针头和喷嘴大小等因素，希望对你有所帮助。
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