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产品详情

新型化粪池清掏车 环保化粪池清掏车 分离式化粪池清掏车 说明：

经调查，城市中的污染很大一部分来自于化粪池，此外化粪池爆炸、泄漏、化粪池清掏人员发生意外等
事故在全国屡见不鲜。随着我国的高速发展，国家越来越重视污染的问题，如何革新化粪池的处理模式
，已经成为摆在城市管理者面前的一个难题。

罐装吸粪车，把粪便抽取上来以后，怎么处理就是一个大大的问题，很多这种粪便都流入了河流或地边
，对环境造成二次污染，这种吸粪车实际上只起到一个转运的作用，粪便的污染问题仍然没有得到解决
。

我司研发生产的这款分离式吸粪车，针对我国化粪池清理现状，提出了一种新的解决方案，即化粪池污
物现场净化处理，化粪池污物的抽取和净化都在同时进行，杜绝了二次污染，偷排乱放的现象，真正做
到了把污染终结在源头。

化粪池清掏车处理主要经过三个环节:

一是固液分离

二是药物分析



三是粪便处理

所有抽上来的粪水，首先要通过机器进行固液分离，把固体垃圾如石块、纸巾、塑料袋等杂质分离出去
，产生粗渣。这些粗渣当生活废弃物处理；固液分离之后要进一步处理，通过药物分析系统后，将粪水
搅拌与药物结合；将与药物产生反应后的污物，进入后的分类系统，成为生产有机生物肥料的原料，而
排出来的水达到次中水排放标准。

能够将化粪池污物转换成有用可再利用的资源，真正实现节能、环保、无害化，同时创造了经济效益，
提升环保事业的附加值，是当今世界上小巧、成本低的粪便处理设备。

化粪池清掏车工作现场效果：

而使用新型固液分离车分离出来的“废渣”

又将何去何从呢？

经过全自动污水处理车化粪池清理车分离出来的粪渣是优质的有机肥原料，可以运输到肥料加工厂，经
过大约10天左右的发酵，肥料可以装袋，就可以运输到附近和周边城市的果场和农场中使用了。再也不
用发愁粪渣该如何处理了。

处理后的粪便和水检测报告：

九九八吸粪车设备优势：

   全自动化：机动式化粪池无害化处理设备通过整合先进的自动化作业技术，目前已经实现了现场分
解、固液分离、滤渣、压饼等一系列粪渣处理工艺。

   连续作业：该设备利用车载自主发电机实现连续作业、全自动化、数字控制等技术突破。在现场处
理时无异味，污水变清水，提炼出来的粪便或泥沙干湿度达百分之七十五以上。

   变废为宝：经发酵后可以作为有机肥、复合肥的原材料，解决了因运输造成的二次污染问题，变废
为宝，使城市粪渣处理与再利用成为现实。



1  实现固液态分离处理，各自为用，变废为宝：处理后的水达到国家规定的污水排放标准；残渣和植
物秸秆按照1:1.6的比例，可制作优质的生物有机肥料，并具有成本优势。

2  移动式现场就地处理，操作方便。

3  从根本上消除了传统清掏车在运输过程中的跑冒滴漏和偷排现象，避免了二次污染。

4  处理过程无明显异味，低噪音，易被群众接受。

5  处理成本低： 节约大量运输成本，直接处理成本比目前清掏成本降低30%以上，节约了排污管网的
清理维护费用，同时产生的有机肥可进行销售，实现经济效益和环境效益的双赢。

6  实现了化粪池的科学管理，由 “被动清掏” 向 “计划清掏” 转变，引领化粪池处理新时代。

设备说明以及操作流程

1、干湿分离压缩机

干湿分离压缩机可广泛应用于污泥（渣）机械脱水。它具有连续生产、性能稳定、维修率低、抗腐蚀性
强、能耗药耗低、处理量大、滤饼含水率低、易操作、易维护、易清洁等优点。它是实实在在地解决了
工业污泥、生活污泥和渣进行脱水处理存在的实际问题，因此，它是资源回收和环境治理的理想设备。

2、药水搅拌机

   处理机配的自动化加药装置，能够根据污物的浓度、流量等因素，自动配以适量的药粉，污物在药
水的化学反应，不但实现了全自动化运行，而且减少操作人员与药剂及污泥接触，有利于操作人员的健
康。同时是排放污物更加环保。

设备使用前应接通好排污口、进水口、投加口。接通电控箱电源（380V/50HZ），并确保装置接地线接
地可靠。

当全自动加药装置不连续运行时，用户可等第三箱药剂到达上液位时，使整个系统处于停止状态。把总
排污阀关闭，三个箱体对应的排污阀门打开，三个箱体处于连通状态，可以把箱体内的药剂全部加完。
注意：手动运行时需要操作人员根据箱体的容积和药剂投加量计算出运行时间，以免没有药剂时损坏计
量泵。

用户按照药液的配比要求进行加水加药，并开启搅拌机进行充分搅拌，同时检查装置管路各球阀的开闭
状况，根据投加管路要求，开启或关闭系统各阀门，做好投加准备（本装置各输送管路主要靠阀们进行
切换）。同时开启计量泵将液体输送到投加点，此时所有通道中的阀门应完全处于打开状态减少阻力。

3、动环压缩机



   我公司自主研发的动环压缩机，利用碟片直接不规则的运作，将已经产生化学反应的污物分离出来
。分离稳定，用水量少，不卡机，可连续使用、无需人员驻守等诸多优点。

自动化操作

将控制柜面板上的主电机、搅拌器及电动阀的控制旋钮调至自动。

1）将控制旋钮转至远控，此时螺旋固液分离机螺旋轴主电机、搅拌器及喷淋系统并同时启动并受远传集
中控制。（远控设备为选购件）

2）将控制旋钮转至自动，此时螺旋固液分离机螺旋轴主电机、搅拌器及喷淋系统同时启动。

3）将控制旋钮转至停止，此时螺旋固液分离机螺旋轴主电机、搅拌器及喷淋系统停止工作。

注：此时可使用各元件手动操作功能。

通过控制柜上的频率调节旋钮，观察数字显示面板，可以调节螺旋固液分离机螺旋轴主电机的转速（1—
3r/min）。

系统处于自动状态时，控制喷淋系统的电动阀会定时打开和关闭，即每隔一段时间（具体时间可根据现
场要求进行调整）该阀门会自动打开，打开约两分钟左右后自动关闭。

当控制柜面板上的旋钮都处于停止位置时，该系统将不会被启动。

化粪池清掏车参数：

 

=

序号

项目名称

单位

参数

1

外型尺寸(长×宽×高)

m

4.2*2.2*2.4



2

整车规格

m

5995+2200+3600

3

额定人数

人

3

4

整备重量

t

5.5

5

装载容积

m

≥3.16

6

压缩箱（长×宽×高）

m

1.72*0.8*0.9

7

前端压榨机

套

1

8

真空泵



kw

7.5

9

加药泵

kw

1

10

真空泵最大负压

Pa

- 8

11

药水吸泵

kw

0.75

12

真空泵水箱（长*宽*高）

m

1.5*0.23*0.85

13

检查口（长*宽）

m

0.57*0.47

14

出渣口高度

m

1.35



15

最大抽速

m/h

50

16

最大处理速度

m/h

20

17

最大吸程

m

8

18

最大耗电量

度/h

18

19

设备发电机

km

30

20

最大耗油量

L

4

21

环试压缩机（直径）



mm

350

22

药水搅拌机

kw

0.4*3

23

混合搅拌机

kw

0.4*1、1.1*1

24

电机感应器

w

0.01

25

电动闸阀

w

180

26

底盘功率

马力

130

27

轴距

mm

3306



28

整车牌照

黄牌

 

社会效益

1.本项目不涉及复杂的社会因素和长久社会影响，项目没有社会风险，也不涉及社会矛盾。

2.本项目的实施，对加快宝安区人境卫生基础建设、改善生态环境、促进当地流域的保护，起到模范带
头和积极的作用，社会效益显著。

3.本项目的实施，将使宝安区地方地区的粪便实现了集中化处理，为处理城市粪便找到了一条可行之道
。使粪便不再流入当地河流，从而缓解水体富营养化进程，达到保护河流的目的。

4.本项目是一个城市粪便无公害处理的综合性示范项目。其目的在于：设计并建立一个在我国具有普通
适应性的系统，使其推广至全国各大城市，该类项目具有普遍适应性之商业效应，并在该领域内显示该
项目具有深层的投资价值和广阔的市场前景。

5.本项目是一个对城市粪便具有典型集约型处理方式的项目，是一个对城市粪便无害化、资源化及生态
化处理的科学系统。一方面，它以城市生态自然生物链为基本前提，构建新的城乡生态循环系统模式；
另一方面，又形成了城市以粪便资源为商务项目的新的城市经济增长点，推动了城市的温室气体减排量
的运作。它还是一个以当今农业生产必需品为市场背景的粪便处理综合利用系统。总而言之，该项目是
一个无害造利、生态循环、可持续发展的示范项目。

6.该项目建成将成为花园式粪便处置样板基地，积极向全国推广此项先进技术，充分发挥技术优势，争
取为宝安区在全国粪便处置课题上起到示范带头作用，为“四创”工作、建设现代新、保护河流做出应
有的贡献。
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