
供应热喷涂镍铝合金丝涂丝Ni95AI5打底丝材料

产品名称 供应热喷涂镍铝合金丝涂丝Ni95AI5打底丝材料

公司名称 石家庄同百金属科技有限公司

价格 .00/公斤

规格参数 型号:TB-Ni95Ai5
规格:2.0mm
镍含量:95

公司地址 藁城市兴安镇冯村中心西路

联系电话 13933817812 18931867138

产品详情

基本介绍

规格：1.6mm 2.0mm

状态：光亮轴丝

用途：预合金型的适用于电弧喷涂工艺的镍铝底层材料。涂层致密，具有抗高温氧化、耐热冲击和抗擦
伤的性能，结合强度在55MPa以上。该涂层也可直接作为工作层使用。

 

热喷涂概念：

1．热喷涂是一种表面强化技术，是表面工程技术的重要组成部分，一直是我国重点推广的新技术项目.
它是利用某种热源（如电弧、等离子喷涂或燃烧火焰等）将粉末状或丝状的金属或非金属材料加热到熔
融或半熔融状态，然后借助焰留本身或压缩空气以一定速度喷射到预处理过的基体表面，沉积而形成具
有各种功能的表面涂层的一种技术。

2．热喷涂原理：热喷涂是指一系列过程，在这些过程中，细微而分散的金属或非金属的涂层材料，以一
种熔化或半熔化状态，沉积到一种经过制备的基体表面，形成某种喷涂沉积层。涂层材料可以是粉状、
带状、丝状或棒状。热喷涂*由燃料气、电弧或等离子弧提供必需的热量，将热喷涂材料加热到塑态或熔
融态，再经受压缩空气的加速，使受约束的颗粒束流冲击到基体表面上。冲击到表面的颗粒，因受冲压
而变形，形成叠层薄片，粘附在经过制备的基体表面，随之冷却并不断堆积，最终形成一种层状的涂层
。该涂层因涂层材料的不同可实现耐高温腐蚀、抗磨损、隔热、抗电磁波等功能。

3．定 义:热喷涂是指采用氧—乙炔焰、电弧、等离子弧、爆炸波等提供不同热源的喷涂装置，产生高温
高压焰流或超音速焰流，将要制成涂层的材料如各种金属、陶瓷、金属加陶瓷的复合材料、各种塑料粉



末的固态喷涂材料，瞬间加热到塑态或熔融态，高速喷涂到经过预处理（清洁粗糙）的零部件表面形成
涂层的一种表面加工方法。我们把特殊的工作表面叫
“涂层”，把制造涂层的工作方法叫“热喷涂”，它是采用各种热源进行喷涂和喷焊的总称。

4．用 途 :这在高速气流的作用下使之雾化成微细熔滴或高温颗粒，以很高的飞行速度喷射到经过处理的
工件表面，形成牢固的覆盖层，从而使工件表面获得不同硬度、耐磨、耐腐、耐热、抗氧化、隔热、绝
缘、导电、密封、消毒、防微波辐射以及其他各种特殊物理化学性能。它可以在设备维修中修旧利废，
使报废的零部件“起死回生”；也可以在新产品制造中进行强化和预保护，使其“益寿延年”。

5．热喷涂材料:喷涂粉末在整个热喷材料中占据十分重要的地位。热喷涂合金粉末包括镍基、铁基和钴
基合金粉，按不同的涂层硬度，分别应用于机械零部件的修理和防护
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