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公司地址 重庆市大渡口区御桥路9号附21号（注册地址）
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产品详情

重庆激光切割加工 重庆不锈钢加工定做

重庆展恩物资有限公司是一家集钢铁生产、贸易、加工、物流配送为一体的综合性公司。是太钢、宝钢
、宝新、张浦、上钢重庆地区特约经销商，我公司常年进口韩国浦项、德国克虏伯、瑞典阿维斯塔等知
名不锈钢厂的产品。公司主要产品有：重庆不锈钢板，重庆不锈钢管，重庆螺旋钢管，重庆镀锌钢管，
重庆镀锌方管，重庆球墨铸铁管,304不锈钢板，304不锈钢管，304L不锈钢板，321不锈钢板，316L不锈钢
板，316L不锈钢管，310S不锈钢板，不锈钢卷板、钢带、扁钢、弯头、不锈钢棒、槽钢、角钢、法兰、
阀门、不锈钢丝、磨砂板、镜面板等，公司还可根据客户要求订做各种不锈钢封头。产品材质有：304、
304L、321、316L、309S、310S、904L、201、1Cr17、1Cr13、2Cr13、3Cr13。资源充足，品种齐全，库存
量大，价位低。  公司拥有剪板、开平、切割、车床、钻床等各种机械加工设备，可为客户制作各种规
格的型材及不锈钢配件、非标准件及各种容器具等，材料无可切割销售加工，限度满足客户的要求。  
公司自成立以来，一直把产品质量作为企业生存的根本，把服务质量作为我们成功的桥梁。我们衷心希
望与广大客户建立业务联系，提供优质服务，同创业、共诚信“求实、发展、创新”是我公司的经营宗
旨，热忱欢迎广大不锈钢用户及同仁光临我公司，为不锈钢事业共创辉煌。  我们的产品类别是：304
不锈钢板，304不锈钢管，316L不锈钢板，316L不锈钢管，不锈钢卷板、钢带、扁钢、弯头、不锈钢棒、
槽钢、角钢、法兰、阀门、不锈钢丝、磨砂板、镜面板。  我们的宗旨：诚信是一个人的立身之本，也
是一个企业的经营准则，我们一直遵循“诚信为本”的经营理念，为广大海内外朋友提供一流的不锈钢
产品。在未来的创业中，公司将继续加大新产品的开发力度，不断开拓新的领域，以新的姿态一如既往
地奉行“追求卓越，真诚到永远”的原则竭诚为广大客户服务。 
本公司的经营理念：“同样的产品比质量、同样的质量比价格、同样的价格比服务、
同样的服务比信誉”.  服务三保：保证质量、保证时间、保证数量。 
服务宗旨：雄厚的实力、优质的产品、低廉的价格、一流的服务。 
郑重承诺：保证以的产品、最优的质量、最低的价格、最完善的服务来答谢新老顾客的信赖。 
经营原则：顾客至上、质量优良、品种齐全、价格合理。 

随着钣金加工工艺的飞速发展，加工工艺也是日新月异，给钣金加工带来了许多革命性的理念。作为传
统的钣金切割设备，主要有：



数控剪床

冲床

火焰切割

等离子切割

高压水切割

这些设备在市场上占有相当大的市场份额，一则他们熟为人知，二则价格便宜，虽然他们相对于重庆激
光切割等现代工艺来说劣势非常明显，但他们也各自有自己独特的优势。

数控剪床由于其主要是直线裁剪，虽然能一刀剪长达4米的板材，但它只能用在只需要直线切割的钣金加
工上。一般用在板材开平后裁剪等仅仅需要直线切割的行业中。

冲床在曲线加工上有了更多的灵活性，一台冲床中可以有一套或多套方、圆或其他特殊要求的冲头，可
以一次加工出一些特定的钣金工件，最常见的就是机箱机柜行业，他们要求的加工工艺主要是直线、方
孔、圆孔之类的切割，图案相对简单固定。他们主要面对的是2mm以下的碳钢板，幅面一般在2.5m×1.2
5m。厚度在1.5mm以上的不锈钢由于材质粘度太大比较费模具，一般是不使用冲床的。其优点是对简单
图形和薄板加工速度快，缺点是冲厚钢板时能力有限，即使能冲也是工件表面有塌陷，费模具，模具开
发周期长，费用高，柔性化程度不够高。国外超过2mm以上的钢板切割加工一般都使用更现代的激光切
割，而不使用冲床，一则厚钢板冲剪时表面质量不高，二则冲厚钢板需要更大吨位的冲床，浪费资源，
三则冲厚钢板时噪音太大，不利于环保。

火焰切割作为最初的传统的切割方式由于其投资低，过去对加工质量要求不高，要求太高时再加一道机
加工的工序可以解决，市场保有量非常大。现在它主要用来切割超过40mm的厚钢板。它的缺点是切割时
热变形太大，割缝太宽，浪费材料，再者加工速度太慢，只适合粗加工。

等离子切割和精细等离子切割跟火焰切割类似，热影响区太大，精度却比火焰切割大许多，速度也有数
量级的飞跃，成为了中板加工的主力军。国内的数控精细等离子切割机的实际切割精度的上线已经达到
了激光切割的下限，在切割22mm碳钢板时达到了2米多每分钟的速度，且切割端面光滑平整，斜度的可
控制在1.5度之内，缺点是在切割薄钢板时热变形太大，斜度也较大，在精度要求高时无能为力，消耗品
较为昂贵。

高压水切割是利用高速水射流中掺杂金刚砂实行对钣金的切割，它对材质几乎没有限制，切割的厚度也
几乎可达100mm以上，对陶瓷、玻璃等用热切割时容易爆裂的材质也可以切割，铜、铝等对激光高反射
材料水刀是可以切割的，而激光切割却有较大的障碍。水切割的缺点是加工速度太慢，太脏，不环保，
消耗品也较高。

激光切割是钣金加工的一次工艺革命，是钣金加工中的“加工中心”。激光切割柔性化程度高，切割速
度快，生产效率高，产品生产周期短，为客户赢得了广泛的市场。激光切割无切削力，加工无变形;无刀
具磨损，材料适应性好;不管是简单还是复杂零件，都可以用激光一次精密快速成形切割;其切缝窄，切割
质量好、自动化程度高，操作简便，劳动强度低，没有污染;可实现切割自动排样、套料，提高了材料利
用率，生产成本低，经济效益好。该技术的有效生命期长，目前在国外超构2毫米的板材大都采用激光切
割，许多国外的专家一致认为今后30-40年是激光加工技术发展的黄金时期(是钣金加工发展的方向)。

切割精度是判断数控激光切割机质量好坏的第一要素。影响数控激光切割机的切割精度的四大因素：

1. 激光发生器的激光凝聚的大小。聚集之后如果光斑非常小，则切割精度非常高，要是切割之后的缝隙
也非常小。则说明激光切割机的精度非常之高，品质则非常高。但激光器发出的光束为锥形，所以切出



来的缝隙也是锥形。这种条件下，工件厚度越大，精度也就会越低，因此切缝越大。

2. 工作台的精度。工作台的精度如果非常高，则让切割的精度也随之提高。因此工作台的精度也是衡量
激光发生器精度的一个非常重要的因素。

3. 激光光束凝聚成锥形。切割时，激光光束是以锥形向下的，这时如果切割的工件的厚度非常大，切割
的精度就会降低，则切出来的缝隙就会非常大。

4. 切割的材料不同，也会影响到激光切割机的精度。在同样的情况下，切割不锈钢和切割铝其精度就会
非常不同，不锈钢的切割精度就会高一些，而且切面也会光滑一些。

不锈钢加工 重庆不锈钢板加工厂家 重庆展恩（鹏乾）大型激光加工中心

折弯加工车间

（实体工厂 设备齐全 工艺领先 价格合理 ）

产品范围：天沟、水槽、角钢、槽钢、机械配件等各类折弯件

厚度范围：0.4mm-12mm

长度范围：50—9000

宽度范围：50—2000

激光切割尺寸误差：±0.02mm(2丝)

包装规格：根据产品尺寸，定制相对应的木托、木架、木箱、使用缠绕膜，防水纸打包，特殊产品使用
钢带加固（提供出口包装服务）

1：产品放样  使用钢构CAD,SW等放样软件，准确放样形成展开图

2、板材选购  根据展开图纸的尺寸，对照客户要求的厚度，公差，材质进行材料选购

2：激光下料  通过高功率激光，将产品的零件准备齐全

3：折弯加工  接口处通过折弯压平，保证后期卷圆接口处圆润

4：卷圆加工  根据不同规格的产品，需用不同的卷板机，我公司配个4台不同型号的卷板机，厚度从0.5
-12mm均可加工。

5、焊接加工  根据不同产品的材质选用对应的焊条焊丝进行焊接，根据不同产品的特性选用不同的焊
接方式，正常以电焊、氩弧焊。

6：打磨处理  用抛光片将所有焊接处进行精密打磨，镀络喷漆

6：后期检查  检查各处打磨是否标准，焊接是否牢固，查漏补缺，准备客户验收

重庆不锈钢加工不锈钢加工工艺是指凭着不锈钢的性能对不锈钢进行剪、折、弯、焊等机械加工最终得
到工业生产所需的不锈钢制品的过程，在不锈钢加工的过程中需要借助大量的机床、仪器、不锈钢加工
设备。



不锈钢加工工艺是指凭着不锈钢的性能对不锈钢进行剪、折、弯、焊等机械加工最终得到工业生产所需
的不锈钢制品的过程，在不锈钢加工的过程中需要借助大量

的机床、仪器、不锈钢加工设备。不锈钢加工设备分类分为剪切设备和表面处理设备，剪切设备中又分
为开平设备和分条设备。此外，从不锈钢的厚度来分，又有冷

热轧加工设备之分。热切割设备主要有等离子切割、激光切割、水切割等。

重庆不锈钢加工表面处理

原面：NO.1热轧后施以热处理及酸洗处理的表面。一般用于冷轧材料，工业用槽罐、化学工业装置等，
厚度较厚由2.0MM-8.0MM。

钝面：NO.2D冷轧后经热处理、酸洗者，其材质柔软，表面呈银白色光泽，用于深冲压加工，如汽车构
件、水管等。

雾面：NO.2B冷轧后经热处理、酸洗，再以精轧加工使表面为适度之光亮者。由于表面光滑，易于再研
磨，使表面更加光亮，用途广泛，如餐具、建材等。采用改善机械性能的表面处理后，几乎满足所有用
途。

粗砂NO.3用100-120号研磨带研磨出来的产品。具有较佳的光泽度，具有不连续的粗纹。用于建筑内外装
饰材料、电器产品及厨房设备等。

细砂：NO.4用粒度150-180号研磨带研磨出来的产品。具有较佳的光泽度，具有不连续的粗纹，条纹比N
O.3细。用于浴池、建筑内外装饰材料、电器产品、厨房设备及食品设备等。

#320用320号研磨带研磨出来的产品。具有较佳的光泽度，具有不连续的粗纹，条纹比NO.4细。用于浴池
、建筑内外装饰材料、电器产品、厨房设备及食品设备等。

毛丝面HAIRLINE：HLNO.4经适当粒度抛光砂带的连续研磨生成研磨花纹的产品（细分150-320号）。主
要用于建筑装饰，电梯，建筑物的门、面板等。

亮面：BA经冷轧后施以光亮退火，并经过平整得到的产品。表面光泽度极好，有很高的反射率。如同镜
面的表面。用于家电产品、镜子、厨房设备、装饰材料等。

不锈钢板厂秉承诚信服务、恪守信誉的宗旨，在同等的质量下，保证以最低的价格，最完善的服务，的
信誉来答谢各界朋友的支持和厚爱，欢迎您的来电、咨询，我们将竭诚为您服务！

重庆201不锈钢板材具有一定的耐酸、耐碱性能，密度高、抛光无气泡、无针孔等特点，是生产各种表壳
、表带底盖优质材料等。主要用于做装饰管、工业管、一些浅拉伸的制品。

重庆201不锈钢板化学成分

 

(C) 碳:≤0.15

(Si) 硅:≤0.75

(Mn) 锰:5.5～7.50



(Cr) 铬:16.0～18.0

(N) 氮:≤0.25

(P) 磷:≤0.060

(S) 硫:≤0.030

(Ni) 镍: 3.50-5.50%

(Cu) 铜: 半铜 0.8%

高铜 1.5%

见GB/T 20878-2007

重庆201不锈钢板发展

 

200系列不锈钢是在二战时期，作为300系列不锈钢的代用品在美国首先开发成功的。当时，由于战争的
原因，作为战略物资的镍被各有关国家严格控制，美国的镍供应量严重不足。为了解决在镍供应量严重
不足的情况下，不锈钢的生产和供应问题，美国开发出了这种以锰代镍的奥氏体不锈钢新钢种系列。

二战结束后，美国镍的供应状况逐步改善，因此，300系列不锈钢的生产不再受原料紧张的制约，因此20
0系列就没有再得到大的发展。几位当初参与开发200系列不锈钢的印度人，回到印度后，从印度是一个
锰资源相对丰富、镍资源缺乏的国情出发，将在美国开发的200系列钢种的不锈钢品种带回印度。

200系列不锈钢的应用在印度所以成功，是由于在一些特定的用途中有可能替代304不锈钢。

在中国市场上售出的大部份200系列不锈钢几乎没有按照国标控制硫、碳含量，以锰(和氮)取代部分或全
部镍来生产更低镍含量的奥氏体不锈钢。

这种系列材料的缺点是：18%以下的铬含量与低的镍含量达不到平衡而形成了铁素体，为此，200系列不
锈钢中的铬含量降到13.5%～15%，某些情况下降到了13%～14%，其耐腐蚀性是不能与304和其他类似的
钢相比的。此外，在沉积区和缝隙的腐蚀部位常见的酸性条件下，锰和有些情况下铜降低了再钝化的作
用。200系列钢在这些条件下的毁坏速度大约是304不锈钢的10-100倍。在生产中常常不能控制这些钢中残
余的硫含量和碳含量，材料无法溯源跟踪，甚至在材料回收利用也如此。如果不说明Cr-
Mn钢，它们就会成为一种危险的废钢混合原料，导致铸件含有意想不到的高锰含量。

重庆201不锈钢板种类

 

中国主要有以下几种200系钢种：J1，J3，J4，201，202。后来又出现了对镍含量控制更低的200等钢种，
至于201C，就是在这后期中国个别钢厂研发的201的引申钢种，201的国家标准牌号是：1Cr17Mn6Ni5N，
201C在201的基础上继续减少镍的含量，增加锰的含量。

重庆201不锈钢板物理性能

 



抗拉强度:520MPa

屈服强度:275MPa

伸长率 :55 to 60%

弹性模量:29,000,000 psi 折合为：203000MPa

硬度要求（布氏硬度）HRB<183N/mm2(MPa)。

密度 :.280lbs/cubic inch(密度7.93g/cm3)

重庆201不锈钢板密度
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