
三菱电梯河南分公司K型自动扶梯

产品名称 三菱电梯河南分公司K型自动扶梯

公司名称 上海三菱电梯有限公司

价格 1.00/台

规格参数 品牌:三菱电梯
型号:K
产地:上海

公司地址 上海市闵行区江川路811号

联系电话 021-24083030 18239971122

产品详情

K型自动扶梯产品介绍

K型自动扶梯是上海三菱设计的新一代高性能自动扶梯。它采用斜齿轮驱动、直线式扶手驱动等先进技

术辅以美观大气的外形设计，使其具有节能、美观、安全舒适、维修方便等特点，具有极高的性能价格

比，可适用于商场、商务楼、宾馆酒店等各种不同需求的场所。

 

1、基本规格

额定速度 0.5m/s

倾角 30°、35°

提升高度 6.0m/30°, 6.0m/35°,

扶手名义宽度 800，1000，1200

理论输送能力 4500，6750，9000人/h

VVVF变频驱动 可选

 

2、技术特点



2.1 外形时尚

2.1.1 多种扶手形式

KS-B/BF扶手下有不锈钢饰条，外型尊贵典雅。

KS-LB/LBF扶手下有不锈钢饰条及带扶手照明，外型尊贵华丽。

KS-SB/SBF苗条型扶梯，其精致的窄护栏看上去好象扶手带直接在玻璃上运行，外型更为细致简约。

2.1.2 有10种扶手带颜色，3中内侧板玻璃颜色可供选择，可根据用户不同室内装潢风格进行搭配。

2.1.3 树脂流线型扶手入口设计，扶梯外型更为大气。

2.2 优化设计 节省空间

优化设计的梯路系统，使K型自动扶梯结构更为紧凑，缩小了跨距尺寸，提高并节省了空间，妥善地处

理了客流率与最小空间要求的矛盾，使客户宝贵的建筑空间得到充分利用。

2.3 高效传动 变频节能

2.3.1 采用高精度、低噪声的斜齿轮驱动装置。较传统蜗轮蜗杆减速装置效率提高近20％，扶梯运行消

耗能量更少。

2.3.2 可选变压变频(VVVF)驱动功能，能使自动扶梯启动、减速和停止平稳，机械冲击小。同时，变压

变频驱动模式变较传统驱动模式效率更高、更为节能，还能大幅减小扶梯启动时的冲击电流，对电网供

电指标要求较低。在变压变频驱动模式下，系统自动检测客流并调整扶梯运行速度，智能化的减少低客

流密度情况下的运行能耗。具体表现为：当乘客检测装置检测到有乘客进入自动扶梯时，自动扶梯加速

到额定速度，在此速度下将乘客运送到自动扶梯出口；若经过一段时间后没有乘客进入，自动扶梯则减

速到额定速度的20%运行；再经过一段时间，转入停车待机状态。在任一时刻，乘客检测装置检测到乘

客进入，自动扶梯均加速到或维持在额定速度。

2.4 安全至上 维护便利

2.4.1 桁架型材采用角钢，相比矩形钢管有以下优点：角钢表面防锈处理容易进行，而矩

形钢管内腔防锈处理困难，一般不进行除锈和防锈处理；同样截面积的情况下，矩形钢管表面积大，锈

蚀量大；而且矩形钢管材料壁薄，锈蚀后对桁架强度、刚度影响大；同样截面积的情况下，角钢型材桁

架的挠度要比矩形钢管型材的小，不易变形。

2.4.2 人们在乘自动扶梯的过程中，几乎都会用手接触扶手带，K型自动扶梯从乘客的安全



角度考虑采用抗菌扶手带。抗菌扶手带是在橡胶聚合物中加入新一代的无机纳米抗菌粉体FUMAT-T108

，它具有广谱抗菌性能（几乎对所有菌种都有很强的杀灭能力），无污染（对环境和人体不会造成伤害

），不易产生抗药性（不会使细菌产生获得性免疫功能），抗菌耐久性等优点。所以抗菌扶手带可以达

到理想的抗菌、抑菌效果（24小时杀菌率95％以上）。

2.4.3 隐蔽式扶手入口设计，大大降低异物夹入风险，配合长而柔软的入口保护罩，减少挤压伤害。

2.4.4 变频功能时，设置反射型和对射型多重光电检测，反射型光电检测区域大，但存在对低反射材质

（如深色裤子）的漏检出情况，增配对射型光电通过光线遮断进行检测，避免了反射型光电漏检出造成

的扶梯无法按要求运行的情况。

2.4.5 在梯路上可以任意拆装梯级，省却了要拆装梯级必须打开前沿板的麻烦，使安装维

护保养特别方便。

2.4.6 自动供油装置作为标准配置

自动扶梯使用了大量的链条，例如：梯级链、驱动链、扶手链等。这些链条的润滑对

保证它们的寿命和保证自动扶梯的性能质量都至关重要。缺少润滑会带来下列问题：链条过度伸长；链

轮非正常磨损；链条和链轮生锈。这样就使梯级之间间隙增大，降低了乘行的安全性；自动扶梯的振动

和噪音增大；最终导致在短时间内需要更换链条。手动加油是一件又耗时又不可靠的工作，为此我们把

自动供油装置作为标准配置，以达到节省维护保养人工和保持自动扶梯良好运行状态的目的主要部件使

用寿命延长（扶手带、驱动单元等），部件长时间无需更换。

2.4.7 控制柜提供数码显示的故障代码，查找故障方便，维修更为快捷。

2.5 精湛工艺 卓越品质

2.5.1 工厂大型专用工装装配作业，保证梯路系统的装配精度，确保运行品质。选择整体桁架时，桁架

整体出厂，减少工地两次装配可能带来的运行质量下降。

2.5.2 驱动链轮与高分子耐磨树脂梯级滚轮直接啮合，避免链轮与梯级轴的金属刚性冲击，翻转啮合宁

静，运行舒适更佳。

2.5.3 上下部翻转机构与梯路导轨一体式设计，充分保证弯曲段与翻转无缝过渡，避免梯路游动，大幅

减少乘用时的横向及上下振动。
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