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产品详情

云南声测管多价格少钱一米？昆明声测管价格-厂家直销报价

   昆明铁人伟业建材公司成立于2013年。本公司是一家以生产、加工、销售为一体的,专业从事钳压式
声测管的研发和生产的专业企业，实力雄厚。公司技术力量雄厚，生产工艺精湛，生产设备齐全，管理
制度完善，检测体系优良，产品质量稳定，技术服务到位，公司内设技术推广部、市场营销部、售后服
务部,直销随时供货6.5元/米.

   公司生产的钳压式声测管是本公司技术人员总结传统产品使用中的优缺点，结合众多设计院、施工
单位提出的建议自行研制开发改进并已大量生产销售的新型专利产品，且经国家权威检测机构认证检测
，产品广泛用于高速公路、高速度公 路、市政桥梁工程码头等，得到了众多施工单位的一致好评，深受
客户亲睐。目前公司已在中南地区、西北地区、西南地区、东南地区、华北地区建立起完善的销售网络
。与中铁建系统、中铁工系统、中电系统、中交系统、四川路桥、贵州路桥、重庆建工集团、中冶建工
等公司建立了良好的合作关系。

    我公司组织专业人才、专业的设备开发研制钳压式声测管,产品广泛应用于高铁、高速公路、高层
建筑及码头等国家特大级工程，与各路桥公司及基础工程公司建立了良好的合作关系。

      本公司依靠雄厚的实力及专业的队伍，一直致力做全球优秀的管材供应商：

      1.专业的生产设备、检测设施，保证所供应管材的质量。

      2.心贴心的服务，解决客户难题，实现一站式采购。

      3.专业的销售，提供性价比高的产品。

      4.良好的钢材原产地优势，以及便利的交通，让我们能够高效快捷的满足客户要求。



    在竞争日趋激烈的今天，公司在各地同仁的大力支持下，坚持以尚德为宝、益达兴邦的企业使命，
品质如金、立信于心的经营理念，本着做商先做人的态度，全心全意为客户服务，努力做到质量好，效
率高，价格优，服务棒。依托华北钢铁基地及极为便利的海陆交通优势，我们一定能够成为您生意场上
辉煌腾飞的优秀助力，实现共同发展！

云南声测管型号：外径(mm)Φ40Φ45Φ46Φ48Φ50Φ51Φ53Φ54Φ60管长(m)1.0-9.0 1.0-9.0 1.0-9.0 1.0-9.0
1.0-9.0 1.0-9.0 1.0-9.0 1.0-9.0 1.0-9.0壁厚(mm)1.0-1.8 1.0-1.8 1.0-1.8 1.0-1.8 1.0-1.8 1.0-1.8 1.0-1.8 1.0-1.8 1.0-1.8
螺旋式声测管50*1.6、50*1.8、57*1.5、57*1.8、57*2.0、57*2.2、57*2.5、57*2.75、57*3.0、57*3.5本公司依靠
雄厚的实力及专业的队伍，一直致力做全球优秀的声测管供应商声测管+钳压式声测管+声测管现货。

昆明声测管安装：

钳压式声测管承口端端部有一U型凸槽，内装有橡胶密封圈，安装时将声侧管的插口端，插入承口端至
标线位置，用专用的液压钳对U型槽和U型槽一侧部位同时进行挤压；橡胶密封圈受挤压后起密封作用，
钳压部位插口和承插口端的管材同时收缩变形（剖面形成六角形状）起定位固定作用，从而有效地实现
了声侧管的连接。

1、密封原理：橡胶O型圈径向收缩抱紧。

2、抗拔原理：钳压部位变形，中间小两头大。

3、搞旋转原理：钳压成六角形，不能旋转。

特 点：

1、密封性：O形橡胶圈经挤压后径向收缩抱紧声侧管插入端直至变形，具有极好的密封性能。

2、抗振性：钳压式接头将连接部位一次性做死，避免了活接头松动的可能性。

3、抗拉拔性：钳压部位变形，中间变小，相对两头大，具有极好的抗拉拔性能。

4、抗扭性：钳压部位成六角形，使声侧管连接后不能发生相对滑转。

5、抗折性：连接部位对钢管本身没有伤害，且接头处有1-1.2倍管径的套接。

6、凸起度：凸节大处直径小于等于1.3们管径。

7、垂直性：因接头处有1-1.2倍管径的套接，能很好地保证连接的顺直性。

8、操作性能：省时、省力、省费用，一次性安装成功。

9、经济性：无短管、材头浪费，总费用更低。

作 用：

1、连接可靠安全

钳压式连接强度高，抗振性好。将连接部位一次性做"死"，避免了"活接头"松动的可能性。

2、接头＂凸节＂小



凸节大处＜5mm，且呈圆弧连接，有效避免与导管相碰撞，大减少混凝土流阻。

3、施工便利快捷

避免现场焊接、套丝或滚槽作业，只要采用专用的液压工具，钳压连接即可轻松完成，省时、省力、省
费用，而且一次安装成功。

安装程序：

第一步：安装桩基的钢筋笼架；

第二步：安装底盖到超声波的底部（已于工厂预先焊装底盖的超声波管可按要求提供）；

第三步：用铁丝（直径少为1.5mm）把有底盖的超声波管等份固定在钢筋笼的钢筋上；

铁丝的绑法：先把铁丝在钢筋上缠绕两圈，然后以编辫子的方法编至70-80mm长，再把铁丝叉开捆住声
测管，然后拧紧铁丝。（所有的铁丝绑法都按此方法）

铁丝绑的位置：底盖处用铁丝绑的一道，其余的连接头处用丝绑一道，声测管中间部分均三等份捆绑，
即中间绑两道。

第四步：将第二根声测管的底部(有划线标志)对准已绑好的测承插口部，保证两根管子处于同一轴线；
并确认管件端部与画线位置相距3mm以内。（注意：一定要检查声测管承插口端中的"O"形密封圈完好并
经润滑）。

第五步：压紧 把专用的液压工具模头的环状凹部对准承插口（或接头）端部内装有橡胶圈的环状凸部，
将对接部位管材同时压紧至六边形状。

第六步：检查压紧度 用量规确认尺寸是否正确，量规可完全卡入六边形部位，即表示压紧已经到位。

第七步：用铁丝（直径少为1.5mm）把第二根声测管三等固定在钢筋笼上（中间绑两道，高级连接头必
须用铁丝绑一道）；

第八步：其余要连接的声测管均按第四步到第七步安装，直所需上长度；

第九步：上端的声测管一定要用顶盖盖上，防止泥土、杂进入管内；

第十步：声测管安装完成后，目测所安装的声测管从上到下否竖成一条直。
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