
屠宰场污水处理方案设计

产品名称 屠宰场污水处理方案设计

公司名称 潍坊中能美亚环保设备有限公司

价格 63000.00/套

规格参数 品牌:美亚
电话:13854485103
产地:潍坊

公司地址 潍坊综合保税区高新二路东规划路以北1号楼304
（配套区）

联系电话  18663629262

产品详情

一体化污水处理设备工艺所需产品有：组合填料、格栅除污机、板框压滤机、三叶罗茨鼓
风机、微孔曝气器等

污水处理设备发展前景屠宰场污水处理方案设计污水设施建设推动了环保产业发展，到20
20年城市污水处理率将不低于90%，我国污水处理业务市场空间广阔。此外，国家鼓励利
用再生水的政策，也将对污水深度处理业务提供广阔的市场空间。我国污水处理建设的严
峻形势，县城和建制镇污水处理率较低的现状，为污水处理市场的建设、运营投资均带来
巨大投资空间。一、污水介绍： 屠宰厂排放污水处理设备由于屠宰污水中含有一定量的
大块漂浮物（血污、毛皮、杂物 染物等），因此先用格栅予以拦截下来，以保证后续设
备的正常运行，因为屠宰污水中含有血污、油脂等大分子有机物存在，直接进入好氧将很
难降解    屠宰场现有化粪池能够起到一定的处理效果，但现有出水浓度依然很高并且
夹带部分油脂，为了减轻后续处理设施的负荷，因此考虑在前端加一座隔油池以去除油脂
。屠宰场因为工作时间的因素，它的排水周期跟其它污水排放周期不同，它主要集中在夜
间排放，因此必须设置一个较大的调节池来调节水质水量以保证整套设施的正常运行，减
轻对后续设施带来的冲击负荷，污水经调节池收集然后通过泵泵入后续处理设施。    
污水经过前端化粪池处理后，污水中依然含有大部分大分子有机污染物，因此需要进一步
对其降解为小分子物质，为后续好氧生化做准备，并且考虑到污水中氨氮和总磷的超标，
因此必须设施好氧—缺氧的交替运行环境来达到硝化—反硝化的交替运行来达到脱氮除磷
的效果，此处通过设置水解酸化池将后续好氧处理出水部分回流至水解酸化池来实现。 
污水经过水解酸化池后进入好氧池，此处将好氧池分为两段，它的好处在于在不同的好氧
段，微生物根据环境不同而呈现空间的分布，具备针对性，有着更好的去除效果。污水经
过前端各个生化处理设施处理后，有机污染负荷很大程度得到降解。    污水中色度依



然难以达标，为了对色度的去除，并同时考虑对COD的降低和氨氮及总磷的降低，因此
此处设置混凝沉淀池并且投加针对性的药剂。沉淀池出水，进入消毒池，然后最终达标排
放。 

 

二、设备介绍 1、设备概述设备克服了组合式污水处理设备占地面大这一缺点，节省了
用料，降低了设备和工程成本。但其也有不足之处，即处理水量较土建工程和组合式污水
处理小。适应于中小水量的养殖污水处理。随着我国畜牧业的迅猛发展，养殖污水污染不
断加剧，其污染防治迫在眉睫。养殖污水具有典型的“三高”特征，即：CODcr高达3000
~12000mg/L，氨氮高达800~2200mg/L，SS超标数十倍。限于养殖业的薄利行业，处理工艺
仅针对CODcr的大幅削减，而对氨氮的达标排放问题，尚存在很大的技术难度??。设备的
材质常用碳钢，不锈钢和玻璃钢，这个根据业主的要求可以定做。一体化污水处理设备专
门针对养殖行业的污水，设计处理工艺进行处理。适用于各种畜禽养殖场（养鸡场、养鸭
场、养猪场、养牛场、养兔场、养狐狸场等）产生的污水。 2、工艺优点（1）采用的生
物接触氧化处理工艺，比活性污泥池体积小，适应性强，耐冲击负荷性能好，出水水质稳
定，不会产生污泥膨胀；（2）填料比表面积大，微生物易挂膜，脱膜，在同样有机物负
荷条件下，对有机物去除率高，稳定可靠，同时无需投加药剂，节约后续成本，降低运行
费用；（3）水解酸化可有效污水血色，分解大分子有机物，减少后续处理负荷；（4）沉
淀效果理想，可获得较好的出水水质；（5）消毒处理，去除率达到99.4%以上；（6）妥
善处理剩余污泥，保证系统的稳定可靠运行，排泥方便，减少人工操作（7）采用独特的
构造方式，最大限度减少臭气扩散；（8）运行管理简单，可根据实际情况进行运行状态
调整（9）净化效率高，BOD去除率在85%～90%，出水各项指标达到国家二级或一级排放
标准，（10）能够处理屠宰行业污水及其相类似的工业有机污水；3、厌氧、缺氧、好氧
三级生物处理合理组合,主要技术参数为 :    ( 1 )集水池 :25m,停留时间 1 2小时 ,地下。 
( 2 )水力筛网 4.8m 不锈钢筛板 ,地面。    ( 3 )沉砂隔油池 :4m,半地面。    ( 4
)厌氧消化池 :100m,停留时间 4天 ,地下。厌氧滤池 :50m,停留时间 2天 ,地下。    ( 5
)中间水池 :5m,停留时间 5小时 ,地下。    ( 6 )缺氧池 :100m,停留时间 4天 ,地下。    ( 7
)喷淋好氧池 :25m,停留时间 1 2小时 ,地面。    ( 8 )出水和生物净化池 :300m,停留 8天。
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4、处理设备安装注意事项：（1）设备安装之处必须保证下雨不积水；（2）设备的出水
管必须在相对地坪0.4m以下；（3）设备上方不得压有重物，不得有大型车辆经过(指无特
殊设计的)；（4）设备一般不得抽空内部污水，以防止地下水把设备浮起。

 

 

三、工艺选择 屠宰厂一体化污水处理设备采用的主体工艺以A/O(厌氧-好氧活性污泥法)
工艺为主。随着污水处理要求的不断提高与多元化需求，MBR(膜生物反应器)工艺、SBR(



序批式活性污泥法)工艺也作为主体工艺运用到一体化污水处理设备中。    采用A/O工
艺作为主体工艺的一体化污水处理设备具备降低有机污染物和除磷脱氮的功能，也不存在
污泥膨胀问题，运行管理较简便。由于填料的比表面积大，池内的充氧条件良好，生物接
触氧化池内单位容积的生物固体量高，再加上污泥回流，反应池内活性污泥浓度较高，因
此兼有活性污泥法的特点，具有较高的容积负荷。由于生物固体量多，当有机容积负荷较
高时，其F/M比可以保持在一定水平，因此，污泥产量可相当于或低于活性污泥法。该工
艺操作简单，运转费用低，处理效果好，运行稳定，是目前较为成熟的生活污水处理工艺
，能有效地确保污水达标排放。    MBR处理工艺对水质的适应性好，耐冲击负荷性能
好，出水水质优良、稳定，不会产生污泥膨胀;池中采用新型弹性立体填料，比表面积大
，微生物易挂膜，脱膜，在同样有机物负荷条件下，对有机物去除率高，能提高空气中的
氧在水中溶解度;工艺简单，不必单独设立沉淀、过滤等固液分离池，占地面积少，水力
停留时间大大缩短;污泥排放量少，只有传统工艺的30%，污泥处理费用低，但一次性投资
较高。    采用SBR法作为主体工艺的一体化污水处理设备具有工艺流程简单，构筑物少
的特点。该工艺不需设置污泥回流设施，不设二沉池，曝气池容积也小于传统连续式活性
污泥法，易产生污泥膨胀的现象。通过调节运行，不仅去除COD，而且可以有效地脱氮
除磷。该工艺对水质水量变化适应性强，出水水质较稳定，适合间歇排放的污水，可由PL
C自动控制系统灵活控制运行工序。但SBR法属于间歇式活性污泥法，排水时间短，且排
水时要求不搅动沉淀污泥层，因而需要专门的排水设备(滗水器)，且对滗水器的要求较高
。    屠宰场污水处理方案设计工艺特点  （1）出水水质优质稳定      由于膜
的高效分离作用，分离效果远好于传统沉淀池，处理出水极其清澈，悬浮物和浊度接近于
零，细菌和病毒被大幅去除，可以直接作为非饮用市政杂用水进行回用，用途较广。同时
，膜分离也使微生物被完全被截流在生物反应器内，使得系统内能够维持较高的微生物浓
度，不但提高了反应装置对污染物的整体去除效率，保证了良好的出水水质，同时反应器
对进水负荷（水质及水量）的各种变化具有很好的适应性，耐冲击负荷，能够稳定获得优
质的出水水质。 （2）剩余污泥产量少     该工艺可以在高容积负荷下运行，由于M
BR膜池内膜的截留，一次剩余污泥产量极低，降低了污泥处理费用。 （3）占地面积小
，不受设置场合限制        生物反应器内能维持高浓度的微生物量，处理装置容积负
荷高，增量扩容方便，占地面积大大节省（只有传统工艺的1/2）； 该工艺流程简单、结
构紧凑、不受设置场所限制，适合于任何场合，可做成地面式、半地下式和地下式。 （
4）可去除氨氮及难降解有机物      由于微生物被完全截流在生物反应器内，从而有
利于增殖缓慢的微生物如硝化细菌的截留生长，系统硝化效率得以提高。同时，可增长一
些难降解的有机物在系统中的水力停留时间，有利于难降解有机物降解效率的提高。 （
5）无需进行深度处理  高效的固液分离将污水中的悬浮物、胶体物质、生物单元流失的
微生物菌群与已净化的水分开，该工艺所采用的MBR膜孔径为0.08-0.3μm,细菌不能通过
，理论上无需消毒处理。因此采用该工艺不须经深度处理即可直接回用。 四、服务承诺
： 公司多年来一直坚持“全方位服务,让用户更满意”的经营理念,努力为用户提供优质
的产品和优良的服务。公司对每一个项目皆给予高度重视，设有专员负责用户的售后服务
，在此，我们郑重承诺： （1）我公司保证工艺中所有的处理设备材料均为先进设备，
是用的工艺和zui佳材料制造而成的，并完全符合合同规定的质量、规格和性能要求。保
证所提供的设备经正确安装、正常运转和保养，在其使用寿命期内具有满意的性能，并对
设备质量保证期内出现的缺陷、故障负责。 （2）我公司保证废水处理设施建成并具备
试车条件后，在合同规定时间内完成调试工作。保证对整套工艺调试至合格为止，并对用
户的操作人员进行技术培训，直至用户掌握工艺参数以及设备的操作运行。 （3）本工
程保修期为一年（即工程投入运行后一年内的时间为工程保修期），保修期内免费为用户



提供技术服务支持，保修期满后的工程维护服务及设备检修等，只收取成本费。 （4）
污水处理站调试完毕移交甲方后3个月，派技术人员回访，了解运行状况及听取用户意见
，并作进一步完善。 （5）如用户需要，可提供营运管理服务。 
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