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产品详情

                                                                       
可塑料 焦炭料仓陶瓷耐磨可塑料 陶瓷耐磨料 

经过耐磨涂料研发部多年的研究发现，摩擦腐蚀对于摩擦基体产生的氧化物可导致局部应力，引起疲劳
裂纹，甚至粘结。还可改变接触电阻，从而影响弱电流继电器的功能。产生该种摩擦腐蚀的机理有磨损
一氧化和氧化一磨损两种。 摩擦腐蚀理论认为在受压的金属界面上，某些微小突起部分发生冷焊，然后
在相对运动过程中，冷焊区局部断裂，形成很小的金属碎屑，摩擦腐蚀热又将其氧化。这个过程的反复
进行，在界面上形成小坑或细槽，并积存氧化物碎屑。后种理论认为大多数金属表面都有一层氧化膜，
某些微小突起部分的氧化膜在高压下破裂成碎片，暴露出的新鲜表面被重新氧化或冷焊，然后在相对运
动过程中，使冷焊区或氧化膜局部破裂，摩擦腐蚀热又将金属或金属碎片氧化，如此反复，使接触面受
到损坏。由此看出摩振摩擦腐蚀产生的基本条件是接触面承受载荷;接触面间存在振动或反复的相对移动
，接触面的载荷和相对运动足以使表面产生滑动或变形。

为了解决这个耐蚀兼具耐磨耐高温涂料化工难题，避免腐蚀摩擦所带来的危害，采用高新技术，特别是
无机—有机纳米技术，分子有机无机增链嫁接，以及共混理论和互穿网络技术，保证涂料成膜物质为含
有羟基的长链结构，利于颜料的分散和固化并使固化后的涂层具有良好的柔韧性和抗冲击性能，涂料中
的无机颜料会进一步保证涂层的抗冲击性能。涂料选用高性能原涂料，纳米级气相二氧化硅、碳化硅、
氧化硼、莫来石、细晶氧化铝、氧化锌和利用工艺制造的无机微粉等功能填料，生产设备采用复合强化
措施处理，高压密封过程中生产出的耐高温而且耐磨防腐涂料。涂料所用原料主要采用离子化合物和部
分人工合成共价化合物，所以韧性和强度很大，可有效抵御的高速冲击力和剪切应力。不致因产生内应
力或热应力而使涂层遭到破坏。

预计未来几年，在涂料产量增长的同时，产业和产品结构也有较大改变。产业结构调整的重点和方向是
鼓励环境友好型、资源节约型涂料的生产。环保化、功能化和长效化将是涂料发展的三大趋势，是拉动
未来市场需求的关键力量。 环保将成发展主流，未来低碳环保越来越受到重视，为工业应用的环保型陶
瓷涂料可以解决工业的磨损问题，高温涂料可以解决工业高科技的难题，例如发射火箭等，环氧树脂涂



料则更多的可以解决防腐，可以大批量的应用于各种工业生产中，是我公司推出的新型产品。

涂料行业提出的环保目标是，全面推进涂料水性化，高固体分醇酸涂料份额提高20%;履行公约，禁止溶
剂法氯化橡胶生产和使用，禁止使用含DDT、TBT的防污涂料等。 功能化需求攀升随着海洋、航空和石
化等领域迅猛发展，高性能隐身、隔热、防污、导静电和高温等特种功能涂料的需求越来越大。而多数
高性能特种涂料与国外相比，性能相差甚远。水性保温隔热涂料、高温防腐蚀涂料、石油储罐导静电涂
料等功能性涂料产品未来需求增长潜力较大。正大力发展电力、石油化工、煤化工和石油储备等产业，
重防腐涂料市场前景广阔;军工行业发展迅猛，舰艇用防腐蚀涂料和特种涂料需求急剧增加。 长效防护将
显神通涂料产品的长效防护能够大大拉长防护周期，降低防腐成本。为满足石化行业钢结构、钢质储罐
等长效防护要求，一些公司开发的改性新型环氧和聚氨酯类等涂料，涂层的防护效果可达到20年以上，
未来将大有用武之地。

涂料行业还将建立健全环保标准、能耗标准、准入标准、产品标准等，通过标准规划的前瞻性、导向性
、针对性和可操作性，推动行业结构调整与产业升级，企业技术进步，确保产品环保。

耐磨陶瓷涂料采用磷酸盐溶液作结合剂，配刚玉骨料、刚玉粉、α-Al2O3，SiC微粉、超微粉及多种外加
剂，施工完毕后可直接点火生产的新型耐磨耐火涂抹料。它具有附着力强，耐磨损，耐化学侵蚀，抗剥
落，养护时间短，可与各种耐火材料结合等优点。耐磨陶瓷涂料主要应用于各电厂、水泥厂、钢厂等易
磨损部件，能起到防磨防腐等优异性能。主要由骨料和结合粉组合而成，颗粒紧密堆积，体积密度大，
常温情况下强度可达150MPa以上，是一般混凝土和耐火浇注料无法相比的，它具有附着力强，耐磨损，
抗剥落，养护时间短等其优点。

耐磨陶瓷涂料简介： 一、 包装 耐磨陶瓷涂料为25kg/袋包装，内置塑料袋小包装促凝剂（用以调节可塑
料初凝时间），同时配桶装磷酸盐溶液作结合剂，加入量为袋装粉料的12%左右。 二、 贮存
耐磨陶瓷涂料存放在干燥库房内，不得雨淋，受潮，保质期为12个月。 三、 施工说明
1、搅拌准备：采用强制搅拌机拌和，所有搅拌工具清洁，不得混有泥沙、石灰、硅酸盐水泥等杂物。 2
、促凝剂加入，根据施工环境温度，选择促凝剂合适加入量。温度小于20℃时，促凝剂可全部加入；大
于20℃时可根据施工时间要求，适当调节促凝剂加入量。 3、搅拌：每次搅拌以加入4-6袋100-150公斤耐
磨陶瓷涂料为宜，然后加入促凝剂干混2分钟，而后加入磷酸盐溶液12-18公斤左右，搅拌成“面团状”
，有塑性时方可放料使用。 4、施工：将施工部位清理干净，内壁不得粘有杂物浮尘。首先清理龟甲网
或扒钉上面浮着物，清干净施工工作面浮尘、杂物、然后用手工涂抹耐磨陶瓷涂料，施工部位可用铁板
等工具弄平整、光滑、接口要紧密。对于施工面积较大或厚度大于50mm以上部位要加焊锚固件，且间距
不大于50mm。
5、待耐磨陶瓷涂料初凝后，自然养护24小时以后施工部位即可移动，同时也可以点火生产。
6、该耐磨陶瓷涂料可与各种浇注料、耐火砖紧密结合。
7、此材料不得与其它任何浇注料混合使用，已初凝耐磨涂料不能再加胶水搅拌使用，应废弃。
8、该耐磨陶瓷涂料施工完毕初凝后，无需养护、烘烤、直接点火升温使用，且不影响其使用性能。

耐磨陶瓷涂料可分为三种，分别为：高温高强型耐磨陶瓷涂料、胶调型耐磨陶瓷涂料、水调型耐磨陶瓷
涂料，根据不同部位或设备，选择不同的耐磨陶瓷涂料，在使用耐磨陶瓷涂料的过程中，需注意以下几
点：

1.施工地点的气温控制在5℃至40℃之间，气温过低时，材料本身及施工区域须增加温度至5℃，直到耐磨
陶瓷涂料涂抹完为止，但应避免直接日晒或强风状况下施工，防止涂料表面迅速干裂。

2. 要进行的防磨设备表面清理干净，内壁不能粘有杂物浮尘，暴露实际板结体。

3.龟甲网采用电弧焊焊接，每个接触骨架空格内双面焊接，焊点间的距离约为25毫米。为了确保强固的
附着性，安装时尽量要调整龟甲网，使龟甲网和施工面之间的距离可以让耐磨陶瓷涂料包裹住龟甲网。



4.施工应该以较小的范围开始涂抹，并紧紧压入龟甲网，更重要的是，在表面干掉前，就应该达到所要
求的厚度。完工后，将其表面抹平。

5.施工完毕后在常温15-35摄氏度的气温下耐磨陶瓷涂料养护期为3天，不能低于三天，在养护期内严禁任
何敲打、锤击等冲击行为。
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