
L360直缝钢管，L415大口径直缝钢管管线管供应商中间无差价

产品名称 L360直缝钢管，L415大口径直缝钢管管线管供应
商中间无差价

公司名称 河北蒂瑞克管道设备有限公司

价格 4000.00/吨

规格参数 规格:齐全
标准:国标
产地:河北

公司地址 盐山县五里窑西段（注册地址）

联系电话 0317-7750396 15075778799

产品详情

HFW矫直中，采用土耳其头调整直线度。正确调整土耳其头反向弯曲的挠度是控制HFW钢管弯曲的关键
。大口径直缝埋弧焊钢管厂家对于矫直机架调整不当造成的弯曲，操作者应保持邻近飞锯的土耳其头机
架固定不动，根据弯曲方向，对另一架土耳其头进行反向适度调整。

2、卷板强度不均

1)弯曲现象

钢管的弯曲现象较严重，且钢管的弯曲方向并非是一个方向。

2)解决措施

对于因卷板强度不均匀造成的弯曲，必须由卷板生产厂通过提高其轧制水平来解决。卷板各处的强度差
应控制在30MPa以内。

3、钢管上下表面温度不均

生产中钢管切断后很直，但在精整台架上冷却时发生弯曲，且钢管整体弯曲方向相同。

改造水冷装置，使上表面冷却水水量的大小可控，保持钢管上下表面温度相同;对大直径钢管，当水冷冷
却水量开到最大，大口径直缝埋弧焊钢管厂家上表面温度仍然高于下表面，可适当降低生产线速速，或
者安装冷却液水塔，加快冷却液
冷却;采用反调方法，即根据精整台架上钢管弯曲的方向和程度，在定径矫直时进行反向调整。

4、定径量不足
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在静水压试验前钢管是直的，但经静水压试验后发生弯曲现象，且弯曲方向固定。

通过适当提高定径量，减少HFW钢管过高的残余应力，可避免发生弯曲现象，若果增加定径量后，弯曲
现象仍未消除，大口径直缝埋弧焊钢管厂家就要进一步通过成型孔型的调整，给板料一个附加的变形量
，以补偿变形后的回弹，减少残余应力，最终解决该类钢管的弯曲问题。

焊管是燃气管道中的常见管材，直径大于426mm(或508mm)的焊管一般被称为大口径焊管，按照焊接成
管方式，可分为螺旋焊管和直缝焊管两种。

螺旋焊管是将低碳碳素结构钢或低合金结构钢钢带按一定的螺旋线的角度(又叫成型角)卷成管坯，然后
将管缝焊接起来制成，它可以用较窄的带钢生产大直径的钢管。螺旋焊管主要是螺旋埋弧焊管(SSAW)，
在我国广泛用于各种燃气管道的建设，其规格用外径*壁厚表示。螺旋焊管有单面焊的和双面焊的，焊管
应保证水压试验、焊缝的抗拉强度和冷弯性能要符合规定。
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