
「桥梁裂缝修补施工」-厂-厂家-价格

产品名称 「桥梁裂缝修补施工」-厂-厂家-价格

公司名称 衡水康健路桥养护工程有限公司

价格 10.00/米

规格参数 品牌:康健
型号:裂缝
产地:衡水

公司地址 河北省衡水滨湖新区彭杜乡南赵常村

联系电话 13833823058 18636146999

产品详情

桥梁裂缝修补施工，无极桥梁裂缝修补施工，桥梁裂缝修补施工厂家

   桥梁裂缝修补施工，1、混凝土裂缝封闭(1) 对混凝土表面进行处理，清除松散灰浆、砂砾、油垢，
混凝土表面保持干净，并使裂缝处于干燥状态。(2) 使用混凝土修补胶进行封缝。封缝宽度应不小于
5cm，且封闭后混凝土修补胶表面平整、无毛刺。2、混凝土裂缝灌注处理(1)
用钢碗磨沿裂缝走向打磨出宽度 3cm~5cm 的混凝土裂缝走向带，露出坚实的混凝土面和清晰的裂缝纹络
。用略潮湿的抹布清除表面浮尘，并彻底晾干，再用丙酮除去表面的油污，如缝内潮湿，要等其充分干
燥，必要时可用热风干。(2) 根据裂缝情况和注胶要求，标记和埋设注胶嘴和排气嘴(也可用作补充注胶)
。在裂缝宽处、交错处、端处、裂缝贯穿处等部位必须设置注胶嘴，其设置间距是根据裂缝宽度、走向
确定，与相邻的注胶嘴或排气嘴间距为 20cm~40cm。原则上“缝窄应密，缝宽可稀”。将注胶嘴排气嘴
根据已选定的埋设地点，对准裂缝位置，用结构胶进行粘结，并防止胶体堵住注胶、排气通道。(3) 采用
混凝土裂缝修补胶进行封缝，封缝一定要严密，否则直接影响注胶质量。密封完毕后，让其自然固化，
在固化过程中要防止其接触到水。(4) 待胶体固化后，沿缝周侧涂一层皂液，从注胶嘴向缝中通压缩空气
，若无冒泡表示封缝效果好；其他嘴口若有气流，说明注胶嘴间裂缝畅(5)
在每一个注胶嘴处各安装一个独立的低压渗透注胶器，其注胶压力控制在 0.4～0.1MPa
为宜。为保证注胶质量，初始注胶压力以 0.4MPa 为宜，当注胶压力降到 0.1MPa 时，压胶速率若还大于
5ml/min，需向注胶器里补加注胶液二次注胶或在部分排气嘴位置加装注胶器注胶；在 0.1MPa
压力下，若压胶速率≤5ml/min
且排气嘴开始渗出注胶液时，封堵排气嘴，然后调节注胶器加压螺母，增加其注胶压力至
0.3MPa，再继续注胶 10min，并以各排气嘴均有注胶液渗出且各注胶嘴均不吸胶为注胶结束原则。注胶
结束后应先堵塞排气嘴然后尽快拆除注胶器并对其进行清理，并使用封口塞封堵注胶嘴，防止胶液溢流
。(6) 待裂缝内胶液达到初凝不外流时，拆下注胶嘴等设施，用混凝土裂缝修补胶把原注胶嘴处抹。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

