
碳钢直缝弯头生产厂家

产品名称 碳钢直缝弯头生产厂家

公司名称 盐山县恒山管件制造厂

价格 .00/个

规格参数 材质:碳钢
型号:194
厚度:10

公司地址 盐山县孟店乡贾金村（经营场所）

联系电话 0317-5128609 13463175252

产品详情

安装时,带直段对接弯头与直管焊接接口对准方便，极少错边。（4）有芯模一次成型法制造对焊高压带
直段弯头，质优、价廉，有利于推广应用高压弯头资料品种繁多，用处应用广泛，正在构成一个规模宏
大的高技术产业群，有着十分广阔的市场前景和极为主要的战略意思。高压弯头弯管资料按照别出心裁
的分类标准进行分类能够分为别出心裁的品种，因为咱们已把电子消息资料单独无所事事一类新资料畛
域，得意忘形这里所指的新型耐磨资料是除电子消息资料以外的主要耐磨资料。高压无缝弯头的的资料
需求一些特殊的原料进行生产，这些原料要进行严厉的抉择和控制，原料要抉择合适，否则生产的高压
弯头就不会有品质保证。

碳钢无缝弯头生产厂家管业积极参与推广以及行业交流活动，公司在长期的发展过程中以过硬的产品质
量、良好的产品性能、领先的技术优势和国内许多大型的核电厂及化工厂都建立了长期良好的合作伙伴
关系，我们也热诚欢迎国内外客户来我司考察，参观及技术交流！大口径弯头一般指的是在口径在DN60
0以上，大口径弯头包括大口径直缝弯头，大口径无缝弯头对焊弯头。市场上使用*多的是对焊弯头，直
缝和无缝在大口径方面除了在原材料设备技术，再就是价格比较昂贵。

碳钢国标弯头属于钢制管件里面的一种弯头系列产品，钢制有缝对焊弯头是采用钢板进行切割、压片、
焊接、整口、磨口、喷砂等加工过程生产而成。焊就是不做任何处理和检验，一般采用焊的顾客都是使
用在没有压力，或者是压力极低的管道当中，一般是10公斤一下的压力会采用，作为专业生产厂家，还
是建议广大顾客采用探伤焊接的钢制有缝对焊弯头使用。钢制有缝对焊弯头采用的国标GB/T13401标准生
产，当然美标标准也可以生产，其尺寸和要求跟国内标准是一样的。

虾米腰弯头按照角度可以分为90度大口径弯头，有90度大口径弯头和180度虾米腰弯头及其它不同的角度
的弯头。按照材质可以分为碳钢虾米腰弯头，不锈钢虾米腰弯头，合金钢虾米腰弯头。按照的曲率半径
可分为长半径虾米腰弯头和短半径虾米腰弯头。

中低压直缝弯头生产厂家

  碳钢直缝弯头生产厂家为您专业报价,公司多年来专注于弯头及管件的生产,收到广大用户的好评与肯



定,固定的合作厂家涉及到多个领域,公司始终教育我们不仅要关注与产品的质量与价格,更多的是多与客
户沟通,切实的了解他们的需求,从而为我们达到效益,我公司真诚的欢迎您前来洽谈.

  朋友，优质产品名扬天下，劣质产品关门回家,想要产品获得客户的支持和信赖，生产的产品没一个质
量差，光靠价格便宜的产品能够长久地存活下来？下面为您介绍厚壁碳钢弯头，客户在订货的时候只需
要填明订货数据、选定材料博岩管业代为设计、制造。

热压弯头是采用热压工艺制作的一种弯头。热压弯头是将管子加热后用专业设备加工成型，然后切割加
热到临界温度以上，保温一段时间后很快放入淬火剂中，使其温度骤然降低，以大于临界冷却速度急速
冷却的方法制作而成的弯头。处理方法淬火淬火是将弯头加热到临界温度以上，保温一段时间，然后很
快放入淬火剂中，使其温度骤然降低，以大于临界冷却速度的速度急速冷却，而获得以马氏体为主的不
平衡组织的热处理方法。淬火能增加钢的强度和硬度，但要减少其塑性。淬火中常用的淬火剂有：水、
油、碱水和盐类溶液等。

   碳钢直缝弯头焊后硬化性较大,容易产生裂纹,在焊接时选用不同的焊条进行焊接,保证焊接的冲压弯
头的质量。若采用同类型的铬冲压弯头焊条焊接,必须进行300℃以上的预热和焊后700℃左右的缓冷处理
。若焊件不能进行焊后热处理,则应选用铬镍冲压弯头。不同种类的焊条在使用中具有不同的性能和特点,
在使用中按照相应的需要选用,保障焊接的冲压弯头的质量。

       90度直缝弯头生产厂家，泰拓是国内比较权威的直缝弯头专业厂家,在华北地区更是首屈一指
的直缝弯头厂家,你还在苦苦寻找直缝弯头专业厂家吗,到河北博航是您明智的选择，我厂建有2000平方米
专业生产厂房，拥有先进，高效的专业生产设备30台套和完整，科学的质量管理体系，精诚团结，爱岗
敬业的高素质员工团队，打造出*的高质量的优质管件产品。 我厂产品广泛用于石油，化工，电力，天
然气，污水处理，市政工程等行业。我厂本着“客户至上，诚信至上”的原则，与多家企业建立了长期
的合作关系。产品畅销国内市场出口多个国家和地区。 公司以科学的生产工艺、严格的质量管理、先进
的服务理念、合理的销售价格在国内外用户中得了良好的声誉，建立了密切和愉快的合作关系。
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