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产品详情

养猪场污水排放合格设备

处理养殖废水遵循新思路

猪场产生的废水一般为有机废水，对于处理工艺厌氧发酵是zui好的选择，虽说这项技术
能够处理养殖废水但是处理后的废水仍然不能直接排放，适量用于农田、鱼塘是极佳的营
养液。因此在猪场的污水处理上强调必须要进行生物学及生态学相结合，才是最经济、最
有效的种养业相互促进发展的zui佳方式。目前国内外规模化猪场粪污的处理方法主要包
括综合利用和处理达标排放两大类。综合利用是生物质能经过多层次利用、打造生态农业
和保证 农业与环境和谐共处的可持续发展之路，处理后达标排则是多级处理环节之后在
日允许排放浓度范围内可排放至鱼塘、农田或果园等诸多能被利用的地方，以最大可能减
少环境污染的程度。

二 猪场养殖废水的预处理方法 猪场养殖废水无论采取何种工艺及措施来进行处理，都应
该采取一定的预处理方法。采用预处理方法可使废水污染物在之后处理步骤中的负荷降低
，同时防止大的固体或杂物进入后续处理环节，造成处理设备的拥堵或损 害。针对粪污
中的大颗粒成分，猪场可采用沉淀、过滤及离心等固液分离技术来实现预处理，常见的格
栅、沉淀池及筛网都属于此范畴。沉淀是废水处理中应用最广的方法之一，可在重力作用
下悬浮物自然沉降并且与水分离 的处理工艺。目前，在规模猪场有废水处理设施的猪场
基本都将串联2-3个沉淀池，通过过滤、沉淀及氧化分解将粪污进行处理。此外，还有一
些机械过滤设备包括自动转鼓过滤机、离心盘式分离机都可用于猪场粪污的预处理



步骤中。

生物性指标

⑴大肠菌群数：每升水样中所含有的大肠菌群的数目，以个/L计。

⑵细菌总数：是大肠菌群数、病原菌、病毒及其他细菌数的总和，以每毫升水样中的细菌
菌落总数表示。 养猪场污水排放合格设备

产品特性

1、絮凝性：PAM能使悬浮物质通过电中和，架桥吸附作用，起絮凝作用。

2、粘合性：能通过机械的、物理的、化学的作用，起粘合作用。

3、降阻性：PAM能有效地降低流体的摩擦阻力，水中加入微量PAM就能降阻50—80%。

4、增稠性：PAM在中性和酸条件下均有增稠作用，当PH值在10以上PAM易水解。呈半网
状结构时，增稠将更明显。

养殖污水处理设备概述：

随着我国畜牧业的迅猛发展，养殖污水污染不断加剧，其污染防治迫在眉睫。养殖污水具
有典型的“三高”特征，即：CODcr高达3000~12000mg/L，氨氮高达800~2200mg/L，SS超
标数十倍。限于养殖业的薄利行业，处理工艺仅针对CODcr的大幅削减，而对氨氮的达标
排放问题，尚存在很大的技术难度。根据养殖畜禽种类的不同，养殖污水分为：、养鸭(
鹅)污水、养兔污水、养猪污水、养牛污水以及养羊污水。养殖污水特征：有机物浓度高
、悬浮物多、色度深，因含有大量动物粪便而致使NH3-N浓度很高，并且含有大量的致
病性细菌。污水中的污染物主要以固态、溶解态存在的碳水化合物形式存在，使污水表现
出很高的BOD5、CODcr、SS和色度等，同时该污水可生化较好，且污水中含有大量的N
、P等营养物质。因污水中的固体残渣主要为有机物质，所以必须强化预处理，进行固液
分离，降低后续处理负荷。科林华特针对养殖污水难以有效处理的特点，设计开发以生化
法为核心的养殖污水处理设备，自主开发的养殖污水处理设备，该设备占地小，针对性强
，不受天气影响，出水稳定，特别是对污水中的氨氮污染物去除效果明显。且具有自主知
识产权，有力地解决了养殖污水处理难，达标难的问题。

养猪场废水的主要特征是：有机物浓度高、悬浮物多、色度深，并含有大量的细菌，因含
有大量动物的屎尿而使Nspan-N浓度很高。废水中的污染物主要以固态、溶解态存在的碳
水化合物形式存在，使废水表现出很高的BOD5、CODcr 、SS和色度等，污染物可生物降
解性好，此外废水中含有大量的N、P等营养物质。废水中的固体残渣主要为有机物质，
如不进行有效固液分离，就会给后续处理带来困难，增加处理负荷，影响处理效果。因此
在工艺上必须强化预处理。采用物理方法作为强化预处理工艺，对废水进行固液分离是降
低有机物负荷最有效方法，物理方法占地面积小，处理效率高，不受负荷、水质、温度等



其它条件影响，不对环境造成二次污染。

国内外多年的实践证明，对于易生物降解的有机废水，生化处理是最为有效和经济的处理
技术，包括厌氧、好氧技术和稳定塘等。对于浓度较高的有机废水单独的厌氧处理一般不
能够达到处理要求，单独的好氧处理运行费用高，厌氧—好氧串联工艺结合了厌氧处理工
艺和好氧处理工艺的优点而避免了各自的缺点，厌氧处理工艺能耗低、污泥产量低，负荷
高，但出水不达标;好氧处理工艺出水水质好，运行稳定，但需能耗，污泥产量较高。因
此厌氧—好氧串联工艺在能耗、投资、处理成本和治理效果方面都具有较大的优越性。我
们根据废水的水质特点及种猪场具体条件，结合多项工程的成功经验，本着投资省、运行
费用低、操作管理方便的原则，确定了UASB厌氧—改良SBR—消毒—兼性塘处理工艺。

养猪场污水排放合格设备

本设计方案具有以下特点：

(1)强化预处理：废水预处理是处理系统的关键之一，如不能及时、有效清理固体悬浮物
，就会给后续处理带来困难，增加处理负荷，影响处理效果。因此在工艺上必须强化预处
理，设计中采用滤网为100目机械筛滤机，以去除100目以上的固体颗粒物，便CODcr、BO
D5浓度大大降低，渣水分离后小于100目的悬浮物在初沉池进一步沉淀处理，再进入调节
池进行水质、水量调节，通过沉淀处理后废水CODcr、BOD5又可很大程度降低，这样通
过强化预处理，不仅可大大降低CODcr、BOD5浓度，减轻后续工艺的处理负荷，还能防
止固体物质对设备造成堵塞。

(2)采用先进的厌氧生物净化技术：厌氧池采用UASB厌氧结构，它既函括于复合式厌氧反
应装置的生化功能。复合式厌氧反应装置是上世纪八十年代由美国开发的新技术，其反应
装置上部为填料，下部为悬浮污泥床，具有容积负荷高、运行稳定、耐冲击负荷、受气温
变化影响小，所采用填料表面积大，无堵塞现象，所生成性能优良的颗粒污泥净化效果好
，CODcr 、BOD5净化效率可达到
80—90%，复合式厌氧反应装置内设垂直水流方向的多块挡板以维 持反应器内较高的污泥
浓度。挡板把反应器分成若干上向流室和下向流室，上向流室比较宽，便于污泥的聚集，
下向流室比较窄，两室之间设导流板，便于将水送至上向流室，使泥水充分混合。因而复
合式厌氧装置是厌氧中容积利用率的，即投资最省的一种形式。同时，因使用了三相分离
器，废水中固液汽得以有效分离。

(3)采用成熟可靠的好氧生物处理技术：本方案采用的改良型“序列间歇式活性污泥法(SB
R)”工艺作为后续好氧工艺，能达到很好的处理效果，是目前高浓度有机废水普遍采用的
好氧处理工艺，是一种简易、高效、低能耗的废水生化处理法。具有如下优点：A、工艺
简单，剩余污泥处置麻烦少，节约投资。B、投资省、占地少、运行费用低。C、反应过
程基质浓度梯度大，反应推动力大，效率高。D、耐有机负荷和毒物负荷冲击，运行方式
灵活，由于是静止沉淀，因此出水效果好。E、厌(缺)氧和好氧过程交替发生、泥龄短、
活性高，有很好的脱氮除磷效果。基于该方法的上述优越性，使该法在国内外的有机废水



处理中，得到了迅速的发展和应用。它实际是活性污泥法的演变和延伸，但运行较之更为
灵活、稳定和高效。

(4)系统能耗低，运行费用低：本方案加强了预处理及厌氧处理效果，使污染在需能耗的
好氧处理之前大大去除，从而减少好氧生化处理负荷，同时节省能耗。
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