
中科蓝海-龙门式影像测量仪

产品名称 中科蓝海-龙门式影像测量仪

公司名称 东莞中科蓝海智能视觉有限公司

价格 100000.00/台

规格参数 品牌:中科蓝海
型号:ZKM6080G
应用:数控刀片、冲压件、粉末金属、精密机加
件

公司地址 东莞市松山湖中科创新广场B座三楼

联系电话  15818550693

产品详情

1 应用领域

龙门式影像测量仪可广泛应用于模具及精密机械制造行业如数控刀片、冲压件、粉末金属、精密机加件
等，电子制造业如触摸屏、手机电脑主板、电池、连接器等，特殊材料行业如磁性材料、陶瓷基片等。

主要实现产品的2D水平圆测量、矩形测量、线测量、距离测量，3D球测量、圆筒测量、平面测量、曲面
测量等，公差分析包括形状公差分析、位置公差分析、尺寸公差分析等。

 

2 产品简介

龙门式测量仪是在数字化影像测量仪(又名CNC影像仪)基础上发展起来的人工智能型现代光学非接触测
量仪器。它利用光学显微镜对待测物体进行自由倍率的放大成像，经过CCD摄像系统，将放大后的被测
物体影像传输到与仪器相连接的计算机，用以高效检测各种复杂工件的几何数据。

龙门式测量仪是集光学、精密机械、电子、计算机于一体的精密高效测量仪器。它是一种由高分辨率CC
D彩色摄像机、连续变倍物镜、电脑、精密光学尺、高精度工作台与测量软件等组成的高精度、高效率
的影像测绘系统。以二维测量为主，也可作为三维测量系统，可捕捉大幅面影像，轻易实现测量、检验
、校准等目的，被广泛应用于各种行业。此外，具有编程检测功能可以记录学习操作者的所有测量流程
，并重复执行操作命令，对于大量复杂性测量可以节省庞大的操作时间。同时具有坐标转换功能，提高
测量效率。

3 产品特点

n 基座采用大理石（00级）材料，坚固的平台设计，保证拥有极高的稳定性及刚性。



n 采用研磨级滚珠螺杆和精密线性导轨，配合松下高性能交流伺服系统全闭环控制，高精度，高速度，
高稳定性。

n LT-3D定制工业高清CCD，保证拥有高质量的测量画面，快速的测量速率。

n 全自动变倍镜头，改变倍率后不需要重新校正。

n 可程控四环八区LED表面冷光源，直轴轮廓冷光源，（选配同轴冷光源）。

n 自主研发功能强大的全自动3D测量软件，可编程自动测量。

n 可选配探针或激光3D测量头

n 可以选配Z轴测量范围：300mm。

n 提供影像量测工具，可自动识别基本元素特征，如圆、圆弧、直线等。

n 产品被测特征的标准值和公差设置简便，测量与检验一步完成。

n 量测工件图形化显示，图形可存盘，并可以转Word、Excel及CAD格式。

 

4 技术参数

T型：选配接触测头组；H型：选配激光测头组

        仪器型号

 

仪器参数

ZKM6080G

测

量

范

围

（mm）

X

600

Y



800

Z

200

工

作

台

（mm）

硬铝合金台面

940*800

玻璃台面

890*790

玻璃承重

75kg

大理石承重

150kg

影

像

及

测

量

系

统

测量速度

MAX:500mm/s

CCD

LT-3D定制高分辨率彩色工业级高清CCD



变焦物镜

全自动变倍：0.7－4.5X

视频放大倍率

大约范围： 40－280X

物方视场

10.6－1.6mm

工作距离

82mm

显示分辨率

0.0001mm

运动控制系统：四轴全闭环控制，三轴交流伺服马达全闭环控制，预压线性滑轨与研磨级滚珠螺杆驱动
，步进马达同轴控制镜头组

重复性

2μm

测量精度

XY轴<(2.6+L/200)um,Z轴（光学测量时）<(5+L/200)um

外形尺寸（mm)

1700*1350*1780

仪器重量(kg)

1800kg

照明

可程控四环八区LED表面光及直轴轮廓冷光源（选配同轴冷光源）,亮度可调

电源

220V±10%(AC) 50HZ 20A

 

5 产品结构



龙门式影像测量仪是通过连续变倍物镜、彩色CCD面阵芯片，通过轮廓背光照射或表面向光照明将被测
工件放大后成像在显示器上的影像放大测量系统。利用专业测量软件对精密光学传输的数据和实时影像
画面进行图像数据处理，由操作者使用鼠标或键盘在电脑上进行检测。

影像测量仪主要有支撑部分、影像部分、运动部分及照明部分，如图1所示。

1）支撑部分包括机台机架(1)、大理石底座(3)、龙门立柱等；

2）影像部分包括Z轴滑轨座组，镜头（6），CCD感光芯片等；

3）运动部分包括X轴移动组（10）、Y轴移动组（11）、Z轴移动组（9），总体控制镜头的X、Y、Z轴的
空间运动，其中Z轴移动组位于Z轴外罩（8）内部，外罩不随Z轴移动组运动,。各个移动组包括线性导轨
、光栅尺、V型导轨等结构。可采用鼠标、键盘、摇杆控制工作台运动；

4）照明部分主要分为上光源（7）和下光源（5），其中上光源采用可程控四环八区LED表面光源，下光
源采用直轴轮廓冷光源（可选配同轴冷光源），下光源位于玻璃面板下部，具有独立的运动机构，可始
终保持位于镜头正下方的位置。

如图2所示，为龙门式影像测量仪外观尺寸图，长宽高分别是1750mm、1350mm、1780mm。

 

 

5.2 软件使用

1）软件使用之前请确认：相关硬件是否已经准备好并正确连接电脑；相关硬件的驱动程序是否已经安装
正确。

2）开始使用：请先按找零点图标，依照提示，左右、上下移动工作台，直到程序提示找到机台的绝对基
点为止。（如果是自动机台，点击找 REF 按钮后，程序将自动移动机台找到 REF
零点，成功找到后为在影像区左上角提示成功找零完毕）

3）怎样绘图：

a、开启影像：打开菜单：“测量 | 摄影”即可开启影像；

b、绘图：下面以画圆为例，移动工作台，将工件的圆形边缘对准影像区十字线的中心，按下空格键，取
第一个点，此时，坐标显示区将显示：，同样的方法，取第二，第三或者更多的点，按鼠标右键结束，
就绘制出一个圆，此时按“适合视窗”按钮，即可在绘图窗口看到刚才所绘的图形。

4）怎样测量：

a、单个物件：(以测量一个圆为例)

先绘制出一个圆，然后把鼠标移到这个圆上，这时，圆显示为高亮，同时，在程序的“详细资料区”显
示出这个圆的基本参数，比如圆心、大小半径、真圆度和面积等。

b、两个物件之间：（以测量两个圆的圆心距为例）

先绘制出两个圆，然后按工具条的两圆心距按钮，把鼠标移到其中一个圆上，这时，这个圆显示为高亮



，按下鼠标左键，再移动鼠标到另一个圆上，按下鼠标左键，在程序的“详细资料区”将生成一个新物
件（一条直线），这条直线的长度即为刚才所测的两圆之间的圆心距离。我们可以在“详细资料”区查
看刚才生成的直线的基本参数，比如起点坐标、终点坐标和长度等。

5）影像测量：

首先进行“校正处理 | 影像校正”项，调节镜头要使用的放大倍率，以后每次调节了放大倍率后都必须
重新进行影像校正，当前放大倍率会显示在影像区的右下角。选择校正块上面一个合适大小的标准圆，
把这个圆移动到影像区的三个指示区附近分别测量一次，最后按右键结束，如果校正成功会出现校正成
功对话框。

经过校正后可以直接在影像上取点，进行点、线、圆等的测量，还可以在影像上进行框选点群、框选直
线、框选圆等操作。

6）光源控制：（仅在安装有相关硬件时适用）

在调节光源的过程中，在影像区的下方位置会提示当前光源的亮度是否适中，把十字线中心对准影像区
白色区域，此时可以正确指示光源状态，当数值低于190时，数值为粉红色，表示当前光源亮度太低，当
数值大于230时，数值为红色，表示当前光源亮度太高，只有数值颜色为蓝色时，表示当前光源状态是最
佳的。

按按钮打开光源对话框，如图4所示：

 

图4 光源控制面板

上光源被分为四路，分别为A、B、C、D，用鼠标按住上光源图标中心的蓝色圆点，并拖动鼠标，四路
光源的每一区域亮度会随蓝点的位置变化而变化，同时下方的数值也会相应变化。在上下光源相应区域
内单击鼠标左键，可以开关光源。每一区域光源的强度还可以通过拖动下方的滑块来调节。

7）保存文件：

选菜单的“文件 | 保存”项，可将当前绘图保存为本测量软件专用的文件格式。（如果被测工件没被移
动过，下次打开这个文件还可以继续进行抄数和测量）。

8）输出文件：

输出 DXF：将文件输出成大多数 CAD/CAM 支持的 DXF 类型。

输出 Word：将开启 Office Word，并将当前绘图资料和截图输出到
Word。（程序只把“详细资料区”中打上勾的物件输出到 Word 中）

输出 Excel：将开启 Office Excel，并将当前绘图资料和截图输出到 Excel。

输出 PDF：将文件输出为 PDF 格式。

提示：如果需要输出到 Word 或者 Excel，需安装 Microsoft Office 2000 或以上版本。
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