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产品详情

胶辊损害的原因 工业辊 舜蒲胶辊

胶辊损坏的原因主要有：

1、磕、碰、摔、划伤造成的损坏

原因分析：辊表面材料发生不可逆转的永久性损伤或辊体变形。

解决方法：掌握正确的使用方法与包装运输，轻拿轻放、小心磕碰划伤。

2、长时间平放在物架上导致的损坏

原因分析：一种是平放因引力影响导致辊体永久性变形；二是多支胶辊平放挤压导致表面胶质压缩变形
，影响胶质回弹性。

解决方法：存放胶辊应竖放，最好清洁干净后使用遮光纸包装好，然后竖直撑起轴部存放，辊间距离不
能小于５mm。

3、机器长时间停机，辊与辊之间相互静止挤压的压印痕迹

原因分析：长时间停机，辊与辊之间相互静止压力造成的痕迹（尤其是水辊）。

解决方法：将相互之间的调节螺丝松开或将辊拆下摆放。



4、安装不到位造成的损伤

原因分析：安装调试不到位。

解决方法：正确安装，合理调试。

5、使用造成胶辊膨胀（溶胀）

原因分析：强酸、强碱、芳香族化合物等化学制剂侵蚀造成。

解决方法：用正确的溶剂清洗。如酒精、专用清洗剂等。

6、辊与辊之间调节压力过大造成的损伤

原因分析：胶辊轴头轴承磨损、间隙或轴承"卡死"。胶辊压力过大、不平，特别是压力一头重一头轻的
情况下很容易导致胶辊磨损。辊芯偏芯弯曲，轴头毛刺制作工艺不规范。水墨路座子机械磨损，卡死调
不动。胶辊应在设备完好的情况下使用，对于机械设备或零部件变形不能通过胶辊的调节来弥补。

解决方法：保持胶辊轴头轴承良好的润滑性，定期检查轴承的灵活性，每周定期检查胶辊压力，检修水
墨路座子。

7、机器空转时（5000-15000r/h）造成的损坏

原因分析：在设备长时间空转时，因胶辊之间没有油墨或水进行润滑，因又没有关闭或停止串墨辊的横
向串动，墨辊间就会相互干磨造成胶辊表面发热而损坏。

解决方法：在空转的机组使用"空转膏"同时关闭串墨辊。

8、机器内有垃圾、干结的墨渣、墨皮、异物等造成的损坏

原因分析：机器内有纸屑、异物导致。

解决方法：保持胶辊的清洁，特别留意检查直径最小的重辊上堆积的异物，定期保养。

9、机器在水槽没有安装时，安全护罩会对水槽辊两头接触软辊造成磨损

原因分析：安全护罩两头接触水槽辊会造成磨伤。

解决方法：将水槽辊转动关闭，安装好水槽后，再放下安全护罩。



10、PS印版安装不到位造成的磨损

原因分析：因为PS版安装不到位，版夹没有完全张合致使PS版变形或破裂、不到位或P
S版因未拉紧部分发空突起，对辊极易磨损；在PS版上用利器划拉规线或者做其它标识。

解决方法：正确安装新的版材；不使用利器划伤PS版。

11、纸张表面脱落的纸粉及沙粒和表面堆积的钙化物对胶辊表面磨损

原因分析：胶辊保养不到位，油墨和纸粉混合物堆积在胶辊两端，形成一层堆积物。长时间高速印刷会
对胶辊造成挤压性损伤。

解决方法：定期深层保养清洗，用墨辊清洁膏清洁胶辊表面，用还原膏保养和除钙处理。

12、胶辊脱层、脱胶、起泡

原因分析：胶辊生产工艺有缺陷或工艺没有达到标准要求。

解决方法：更换胶辊。

13、辊面釉化、亮化、钙化导致的损伤

原因分析：长时间的不保养导致辊面出现釉化、亮化、钙化等问题。

解决方法：最少三个月要保养一次胶辊。

舜蒲工业胶辊产品亮点：

涂布方式：两辊

选用胶料：PU\HNBR

技术要求：

● 表面光洁度（Ra0.4-0.6)、

● 无包胶，研磨工艺痕迹、纹路、划伤

● 跳动＜0.01mm，直线度＜0.02mm

● 幅宽超过1.5米建议磨中高

典型客户：激智、康得新、华威
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