
油罐脱水器JHR

产品名称 油罐脱水器JHR

公司名称 石家庄徳君仪表科技有限公司

价格 .00/件

规格参数 电源:24VDC
输出:继电器开关接点
产地:中国

公司地址 石家庄市桥东区长征街75号

联系电话  13028671961

产品详情

JHR油罐自动脱水器

油罐脱水过程的安全、环保和自动化是大势所趋，油罐自动脱水系统要求系统设备简单的配置和**的油
水检测技术是关键的基本的技术要求。

实现原油罐自动脱水排水控制的关键技术不在于系统控制程序多么复杂，也不在于脱水管道系统是否流
线型，这些都不能从根本上解决油罐自动脱水的问题，实现油罐自动脱水的关键技术是要有合理的技术
解决方法。正确的选择传感器，合理的安装方式，控制程序的设计这些都是要认真考虑的。 

油罐的脱水管道结构采用虹吸式结构的，就是脱水管的罐内人口处有一个向下的弯头，罐内的油一旦进
入到脱水管道内是不能自行回流到罐内的，这一点是非常重要的，如果不能正确认识这个问题就会选择
错误的脱水控制系统。很多用户在选择原油罐自动脱水系统时没有认真考虑盲目选择各种自动脱水方案
，结果脱水器安装后发现根本无法实现设计功能。如上所述，如果脱水管道入口有弯管的情况，油水测
量探头是不能安装在油罐外的，如果在罐外脱水管测量油水信号，脱水操作时不可避免的要把油排放到
罐外脱水管道内，由于脱水管人口处是向下的弯头结构，罐外脱水管内的油品是不能自行返回到油罐内
的，这样就无法完成下一次的油水测量控制。

我们经过多年研究发现，要实现油罐脱水自动控制，首先要有**的油水测量传感器，自动脱水用的油水
界面信号一定要准确可靠，那么就目前的技术水平，机械式油罐脱水器根本不能使用在原油罐，原油罐
必须采用电子式油罐自动脱水系统。另外仪表安装时传感器的油水测量探头必须安装在油罐内部，只有
这样才能保证油水界面测量准确可靠。由于油水探头安装在原油罐内直接测量原油罐内油水界面变化，
保证了脱水操作时油水信号变化和脱水管道系统无关，油水测量信号只和原油罐油水界面变化一致。只
要你认真研究就会发现，其实油罐自动脱水是可以实现的，关键要尊重客观事实选择合理的油罐自动脱
水方法，就能实现油罐自动脱水的安全生产目的。

我们设计的这套油罐自动脱水方案，油水界面测量传感器采用德君仪表生产的JHR25A油水界面仪做为系
统的核心部分，油水测量探头安装在罐内，直接测量罐内的油水界面变化，油水界面的变化情况送到控



制室，通过二次仪表控制脱水调节阀的开关，在整个脱水控制过程中使原油不会进入到脱水管道中，保
证脱水管道中的介质始终为水，确保自动脱水不跑油，这样优化了自动脱水系统结构，提高系统的控制
精度和可靠性。工作效率高，调节平稳，使用周期长。

同时在脱水阀前安装JHR油水开关或JHR油水分析仪实时监测脱水工作情况，当发现脱水阀前有油水及时
发出报警信号，提醒操作人员进行检查处理。

含水原油经过在罐内物理沉降后，油水分离，水沉到罐底部，水后油之间形成有一定厚度的乳化层，油
浮在乳化层上部，实现原油脱水，油水必须先分离，如果油水没有分离一直是混合状态是无法进行脱水
操作的，这是基本原理。油水分离后，准确测量含有乳化层的油水界面是能否实现原油罐脱水自动控制
的关键技术，德君仪表生产的JHR25A油水界面仪采用微波测量技术，测量油水界面精度达到0.3mm。

实现原油罐自动脱水控制，采用JHR原油罐自动脱水方案是你好的选择。

技术参数：

电源：24VDC

信号：4-20ma

安装：原油罐内安装探头或分体安装。

JHR实用油罐自动脱水器

说明：油罐自动脱水器-油罐自动排水装置是石油化工行业储罐生产需要自动脱水的需要，石油和

石化工业的迅速发展对生产技术水平和生产自动化的要求越来越高，低水平的手工操作极大地影响了企

业的发展和经济综合效益的提高，油罐自动脱水就是一个尤为典型的例子。目前石化行业的油罐脱水大

多采用人工操作，对油水介质的分离无法严格识别控制，排水的含油量比较高，这不仅造成油品的浪费

，也污染了环境，;尤其是人工误操作时有发生，带来极大的生产安全隐患。使用、研制、设计、开发实

用的油罐自动脱水控制产品是石油化工生产的需要，也是仪表自动化技术发展的需要。油罐自动脱水控

制的目的，是实现工作过程完全自动化，无需人工干预，组成自动脱水系统的传感器全部采用两线制变

送器仪表，工作安全可靠，能耗低，仪表使用周期长。保障了生产的安全运行，避免排水跑油事故的发

生，减少对环境的污染。适用范围广，安装使用方便，安全性能好，可靠性高。

重要技术要求：

1.油罐自动排水装置是能够完全自动完成测量、控制、保护的全功能自动化产品。

2.油水界面测量信号准确。

3.合理的系统设备选择、安装。

4.油罐自动脱水控制的实现关键技术是能够准确的分辨、识别、测量油水介质，无论哪一种油罐自动脱

水器结构，只有对油水信号的准确测量才能够实现油罐自动脱水控制。JHR系列油罐自动脱水器是把油

水测量探头安装在油罐内部，保证测量油水信号的准确性。



5. 具有设计合理、结构简单、多种整合方案，适用各种油品储罐、油水信号测量灵敏准确、控制排水稳

定，抗干扰能力强、使用方便安全可靠。

注意事项：

1油罐排水管入口的标准设计是有一个向下的弯管，去掉弯管是极其错误的。

2油罐排水操作的前提条件是油水分离，形成油水界面，没有油水界面时，油水是混合状态，这个时候打

开排水阀一定会跑油，这个操作是没有意义的。

3.油罐排水管入口的弯管是保证排水时水是从一个平面流出，不会油水混合流出，这里要注意储罐内的

油一旦进入排水管流动罐外是不能自行回流到罐内的，特别是重油。

4油罐自动脱水排水控制的实现，关键是油水界面测量准确，有了准确的JHR20L油水界面仪做油水界面

测量，问题迎刃而解。

JHR型油罐自动脱水器说明：

JHR自动脱水器由 油水测量单元、自动控制单元、排水调节阀单元组成，JHR油水测量采用JHR20L

油水界面仪连续测量油水界面变化，本界面仪表采用微波测量油水原理，利用不同油/水介质对微波损耗

吸收的较大差别来准确识别测量油水介质，自动控制单元分为现场就地控制型和控制室远传控制型，并

且有多种技术组合配置的选择，排水调节阀单元可以选择电磁阀或调节阀进行排水控制调节，满足不同

的工业生产要求。还可以根据生产需要实现系统的自动监控记录，实现油罐脱水排水生产调度管理科学

自动化。

JHR系列脱水器有多种技术组合设计方案，主要传感器都选用本公司JHR系列油水测量产品，可以用于不

同的工业生产过程中，例如：原油罐排水脱水，轻烃罐自动脱水，航油罐自动排水，油品过滤器自动脱

水，净化煤气脱水排水，液

化气罐脱水排水，天然气脱水，各种液体脱水。

JHR系列自动脱水器的油水测量传感器安装于储油罐内下部或脱水排水管上，全自动化工作，自动控制

脱水调节阀开度。适用于石油、石化行业的生产装置，油品灌区油罐的自动截油排水。

技术术参数

仪表供电：24VDC

仪表输出:4-20MA

工作压力：:≤2.5Mpa

工作温度：:≤120℃



环境温度：-30-80℃

排水量：根据生产要求

排水含油量：符合用户高标准要求

使用范围:适用于不相容的两种不同的液体物料及其它化工产品液体储罐。

采用微波测量技术，仪表测量的精度、分辨率和介质密度无关，例如原油和水密度基本一样，用浮力方

法是无法测量的，JHR微波方法就能够很**的测量。

选用调节阀时要选择直通单座调节阀。

油罐内部排水管入口带弯头时(虹吸型)，JHR油水测量探头必须安装在油罐内部。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

