
直缝标准国标弯头制造厂家

产品名称 直缝标准国标弯头制造厂家

公司名称 盐山县恒山管件制造厂

价格 .00/个

规格参数 材质:碳钢
型号:530
厚度:12

公司地址 盐山县孟店乡贾金村（经营场所）

联系电话 0317-5128609 13463175252

产品详情

国标直缝弯头厂家建造工艺的利益主要表现在以下几个方面：国标弯头厂家

1、坯料为平板或可展曲面，因而下料大略，精度轻易保证，组装焊接便利。

2、不需管坯作质料，可节约制管设置装备摆设及模具费用，且可获得尽情年夜直径而壁厚相对较薄的碳
钢弯头。

3、因为上述二条缘故原由，可以缩短制造周期，生产本钱年焊接弯头夜年夜降低。因不需要任何专用设
置装备摆设，尤其适当于现场加工年夜型碳钢弯头。

4、碳钢冲压弯头适用于石油、自然气、化工、水电、修建和汽锅等行业的管路系。

自从十九世纪七十年代以来,我国的石油管道工程技术在几代人的努力和国家、企业对其投入大量的科学
研究后,技术已比较成熟,但是和发达国家相比,依旧存在这些许的差距。但是,随着科学技术的不断发展,这
个差距也正在逐渐的缩小。现今,我国的石油管道推制弯头工程技术已经具有了我国本身的特色,而且与实
际的国情相联系,从而建造出大量的科学技术领先和世界著名石油管带以及碳钢推制弯头工程项目。由此,
可以看出我国目前石油管道合金钢国标直缝弯头技术的水平已经达到的标准。

国标直缝弯头用坯料的材质、壁厚和外径对推制弯头几何形状的影响火力发电行业常用推制弯头的材质
有WB36和A335P22等。WB36的高温强度小于A335P22的高温强度，WB36的高温塑性小于A335P22的高温
塑性，WB36的导热系数小于A335P22的导热系数。故在坯料外径、壁厚及芯棒头形状尺寸相同的情况下
，WB36与模具的贴合性能小于A335P22。推制弯头需要正火+回火热处理、机加工端口，壁厚需留有烧
损及机加工余量。一般余量为推制弯头理论壁厚的10%～20%。

国标直缝弯头可以生产制作无缝弯头也可以生产制作直缝弯头和假无缝弯头，无缝弯头是无缝钢管制作
的弯头碳钢推制弯头，直缝弯头是直缝钢管制作的弯头，假无缝弯头是假无缝钢管制作的弯头，当然假
无缝弯头，也可以是直缝钢管制作的，就是加工一下直缝钢管，就可以生产制作出假无缝弯头来，现在



弯头的生产制作工艺有很多种，一般DN600一下的弯头就是推制的，也就是推制弯头。

热推弯头成形工艺是采用专用弯头推制机、芯模和加热装置，使套在模具上的坯料在推制机的推动下向
前运动，在运动中被加热、扩径并弯曲成形的过程。热推弯头的变形特点是根据金属材料塑性变形前后
体积不变的规律确定管坯直径，所采用的管坯直径小于弯头直径，通过芯模控制坯料的变形过程，使内
弧处被压缩的金属流动，补偿到因扩径而减薄的其它部位，从而得到壁厚均匀的弯头。

90度直缝弯头生产厂家泰拓是国内比较权威的直缝弯头专业厂家,在华北地区更是首屈一指的直缝弯头厂
家,你还在苦苦寻找直缝弯头专业厂家吗,到河北博航是您明智的选择，我厂建有2000平方米专业生产厂房
，拥有先进，高效的专业生产设备30台套和完整，科学的质量管理体系，精诚团结，爱岗敬业的高素质
员工团队，打造出*的高质量的优质管件产品。 我厂产品广泛用于石油，化工，电力，天然气，污水处
理，市政工程等行业。我厂本着“客户至上，诚信至上”的原则，与多家企业建立了长期的合作关系。
产品畅销国内市场出口多个国家和地区。 公司以科学的生产工艺、严格的质量管理、先进的服务理念、
合理的销售价格在国内外用户中赢得了良好的声誉，建立了密切和愉快的合作关系。

直缝弯头是采用直缝钢管推制或者压制的碳钢弯头，主要用于改变碳钢管道上管路方向。直缝弯头价格
低廉,是低压力管道的首选产品。

直缝弯头材质一般为Q235B。

弯头按角度分：45°、90°、180° 这三种常用的弯头，另有工程需要，可以特别定制如60°等。

弯头与碳钢钢管的链接方式：焊接、法兰连接、螺纹连接、承插连接等形式。按照工艺形式可分：焊接
弯头、冲压弯头、铸造弯头等。 ??

用途：连接两根管子，使管子可成直角、45°或180°方向拐弯。 ?

工厂好似常青藤,产品就如藤上瓜,瓜好才能卖好价,工厂效益全靠它,我公司生产的90国标弯头不仅质量可
靠,弯头价格也是*公道的,行不行打个电话试试,一个电话又耽误不了您多少时间,您的尝试就是我们合作的
开始,欢迎来到90弯头生产厂家我们会还您满意的服务.碳钢高压弯头按照角度可以分为45度大口径弯头，
有90度厚壁弯头和180度弯头及其它不同的角度的弯头。按照材质可以分为碳钢大口径弯头，不锈钢大口
径弯头，合金钢大口径弯头。按照的曲率半径可分为长半径弯头和短半径弯头。
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