
45度无缝国标弯头生产厂家

产品名称 45度无缝国标弯头生产厂家

公司名称 盐山县恒山管件制造厂

价格 .00/个

规格参数

公司地址 盐山县孟店乡贾金村（经营场所）

联系电话 0317-5128609 13463175252

产品详情

泰拓管道弯头的热推成形工艺是采用专用弯头推制机、芯模和加热装置，使套在模具上的坯料在推制机
的推动下向前运动，在运动中被加热、扩径并弯曲成形的过程。 热推弯头的变形特点是根据金属材料塑
性变形前后体积不变的规律确定管坯直径，所采用的管坯直径小于弯头直径，通过芯模控制坯料的变形
过程，使内弧处被压缩的金属流动，补偿到因扩径而减薄的其它部位，从而得到壁厚均匀的弯头。与热
推工艺相比，冲压成形的外观质量不如前者。冲压弯头在成形时外弧处于拉伸状态，没有其它部位多余
的金属进行补偿，所以外弧处的壁厚约减薄10左右。但由于适用于单件生产和低成本的特点，故冲压弯
头工艺多用于小批量、厚壁弯头的制造。碳钢无缝弯头成型工艺适用于制造工作压力小于10MPa、弯头
内径d125mm，弯头中径D与弯头内径d比值D/d1.5的任何弯头，而弯头中径的大小不受限制。例如可以加
工弯头内径为12m，弯头中径为60m以上的大型弯头。

碳钢弯头成型基本工艺过程是：首先焊接一个横截面为多边形的多棱环壳或两端封闭的多棱扇形壳，内
部冲满压力介质后，施以内压，在内压作用下横截面由多边形逐渐变成圆，最终成为一个圆形环壳。根
据需要，一个圆形环壳可以切割成4个90弯头或6个60弯头或其它规格的弯头，该工艺适用于制造弯头中
径与弯头内径比大于1.5的任何规格大型弯头，是目前制造大型承压弯头的理想方法。长半径弯头指它的
曲率半径等于1.5倍的管子外径，即R1.5D。短半径弯头指它的曲率半径等于管子外径，即R1.0D。（D为
弯头直径，R为曲率半径）若按压力等级来分，大约有十七种，和美国的管子标准是相同的，有：Sch5s
、Scb0s、Scb0、Sch20、Sch30、Sch40s、STD、Sch40、Sch60、Sch80s、XS；Sch80、Scb00、Scb20、Scb40
、Scb60、XXS，其中最常用的是STD和XS两种。按弯头的角度分，有45弯头，有90弯头和180弯头。泰拓
公司选用专用弯头推制机、芯模和加热设备出产工艺的热压弯头，使套在模具上的坯料在推制机的推进
下向前运动，在运动中被加热、扩径并曲折成形的进程。

弯头管件材料按照不同的分类标准进行分类可以分为不同的种类，由于我们已把电子信息材料单独作为
一类新材料领域，所以这里所指的新型耐磨材料是除电子信息材料以外的主要耐磨材料。弯头管件使用
的材料是一大类具有特殊电、声、热、力、化学以及生物功能的新型材料，是生物技术、能源技术等高
技术领域和国防建设的重要基础材料，同时也对改造某些传统产业，如农业、化工、建材等起着重要作
用。

??碳钢无缝弯头的材质通常采用优质的铸钢、不锈钢或合金钢，能够使高压弯头在各种高压管道中承受



高压并能承受管道中流体的腐蚀。不仅需要具备良好的抗压能力，在不同的管道系统中还需要具备其他
的优良特性。比如，在混凝土输送管道，泥浆输送管道中的高压弯头不仅要能承受起较高的管道压力，
还必须具有良好的耐磨性能。而在化工原料输送管道系统中的高压弯头，除了要承受较高的管道压力外
，还必须具有优xiu的抗腐蚀和抗酸碱能力。

45度国标无缝弯头生产厂产品主要分以下几大类：1.石化行业各材质的管件、法兰、180°厚壁弯头以及
集合管、弯管是我公司的强项；特别能制造加长管件、改弯角度，减少客户焊接，可以替代进口。2.高
温高压大口径厚壁的制造：包括锅炉、电力管件；化工用高温高压合金钢、不锈钢管件。承接了哈锅、
上锅、锡锅、大唐信阳等锅炉电力管件，并且与其也是长期合作战略伙伴。3.制造特殊材料的管件与法
兰以及有缝焊管，广泛应用于抗腐蚀性能要求较高的行业。

 专业的技术,优质的服务,低廉的价格,是当之无愧的大型无缝弯头生产厂家,说到弯头还是我们河北盐山*
专业了,在那里云集这大大小小的上千个厂家,其中我们泰拓是比较有名气的无缝弯头厂家之一,我们不敢
保证我们的价格是很低的,但是敢保证我的质量是完全合格的,货比三家看价格,看重质量找泰拓.长半径弯
头的相关参数： 1、90度长半径弯头制造标准有：国标(GB)、美标(ANIS)、日标(JIS)、英标(BS)、德标(D
IN)、意标（UNI)等。2、90度长半径弯头按制作方法可分为：推制、压制、锻制、铸造等。(现在一般都
是纯锻的)。3、90度长半径弯头按曲率半径来分：可分为长半径弯头和短半径弯头。长半径弯头指它的
曲率半径等于1.5倍的管子的外径，即R=1.5D。短半径弯头指它的曲率半径等于管子外径，即R=1.0D。 
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