
电标对焊国标法兰生产厂家

产品名称 电标对焊国标法兰生产厂家

公司名称 盐山县恒山管件制造厂

价格 55.00/片

规格参数 工艺:锻制
材质:碳钢
压力:16

公司地址 盐山县孟店乡贾金村（经营场所）

联系电话 0317-5128609 13463175252

产品详情

  国标平焊法兰产品的使用注意事项：为了防止由于法兰盖加热而产生睛间腐蚀，焊接电流应该保持不
宜太大，比碳钢焊条少于20%左右，电弧不宜过长，层间快冷，以窄焊道为宜。焊条使用时应该保持其
干燥，钛钙型应保持150℃干燥1小时，低a氢型应保持200-250℃干燥1小时，防止焊条药皮粘油和其它脏
物，以免导致焊缝增加含碳量和影响焊件质量。平焊法兰管件焊接时，受到重复加热而析出碳化物，降
低耐腐蚀性以及产品的力学性能。铬平焊法兰管件焊后硬化性美标法兰较大，容易产生裂纹。若采用同
类型的铬不锈钢焊条(G202、G207)焊接，必须进行300℃以上的预热和焊后700℃左右的缓冷处理。若焊
件不能进行焊后热处理，则应选用平焊法兰管件焊条(A107、A207)。平焊法兰，为改善耐蚀性能及焊接
性而适当增加适量稳定性元素Ti、Nb、Mo等，焊接性较铬平焊法兰好一些。

  碳钢平焊法兰的制作工艺。生产工艺分为纯料锻造、毛料锻造(次之)适用于平焊及对焊法兰，钢板适
用于平焊法兰，还有离心铸造及浇铸法兰。法兰常见的有平焊法兰和对焊法兰。丝扣法兰是没有大口径
的。在现实的生产与销售中，还是平焊产品的比例占得多。平焊大口径法兰和对焊大口径法兰的结构和
使用的范围不同，能够展现的特点和优点也会不同，所以在使用时要针对不同的范围进行使用，保证法
兰发挥重要的作用。大口径平焊法兰的钢性较差，适用于压力p≤4MPa的场合；对焊法兰又称高颈法兰
，刚性较大，适用于压力温度较高的场合。法兰密封面的型式有三种：平面型密封面，适用于压力不高
、介质无毒的场合；凹凸密封面，适用于压力稍高的场合；榫槽密封面，适用于易燃、易爆、有毒介质
及压力较高的场合。

  国标锻造法兰主要就是指的碳钢材质的法兰。下面为大家介绍下法兰的性能，供大家参考一下。这种
焊接位置属于焊接全位置中，*容易焊的一个位置。采用改善机械性能的表面处理后，几乎满足所有用途
。弯头法兰多用于法兰衔接或法兰接头，是指由法兰、垫片及螺栓三者相互衔接作为一组组合密封结构
的可拆衔接，管道法兰系指管道装置中配管用的法兰，用在设备上系指设备的进出口锻造法兰。锻坯少
无氧化加热，以及高硬、耐磨、长寿模具材料和表面处理方法的发展将有利于精密锻造、精密冲压的扩
大应用。这些影响在不同构件中自然所同的。冲压弯头管件有其优异的抗冲击强度，可热熔焊接和机械
连接，优于PB-PP-R的热传导性。这既是为了锻造法兰出口需求，再者，在国内也是为了便利运输防止锈
蚀氧化，都要做这方面的作业不锈钢铸造法兰的分类管道法兰按与管子的衔接方式可分为五种根本类型
：平焊法兰、对焊法兰、螺纹法兰、承插焊法兰、松套法兰。孟村法兰连接就是把两个管道、管件或器



材，先各自固定在一个法兰盘上，两个法兰盘之间，加上垫，用螺栓紧固在一起，完成了连接。

 高压法兰在实际的生产和研制中采用不同的方式和工艺进行制作和生产，按照工艺的方式和原理进行
，对不同的方面都能产生重要的价值和作用，在实际的生产中添加一定的元素，从而增加碳钢法兰的特
性和价值，表现良好的使用特点和价值。

在工业管道中，高压法兰连接的使用范围是十分广泛的。在家庭内，管道直径小，而且是低压，看不见
高压法兰的连接。如果在一个锅炉房或者是生产现场，到处都是法兰连接的管道和器材产品。高压法兰
在实际的生产过程中，采用了一定的技术参数以及要求进行生产与应用，以保证能按照一定方式及原理
进行正确的使用与推广，同事采用一定工艺方式及原理进行生产与焊接，以保证高压法兰在使用中的可
靠质量。

  碳钢法兰的材质无意是碳钢，而我们都知道，碳钢的防锈性能是比较差的，比较容易受到外界因素的
腐蚀从而影响碳钢法兰的使用性能。所以碳钢法兰在生产制作的时候必须要经过一些防锈处理方可投入
使用。常用的防锈处理主要分为镀金属层或者刷防锈漆。
锻打法兰是在铸钢法兰的基础上所发明成产的，其强度比铸钢法兰要高很多。 锻打法兰是使管子与管子
相互连接的零件，连接于管端。锻打法兰上有孔眼，螺栓使两法兰紧连。锻打法兰间用衬垫密封。锻打
法兰管件指带有锻打法兰(突缘或接盘)的管件。它可由浇铸而成，也可由螺纹连接或焊接构成。

       大口径16MN法兰一般比铸造法兰含碳低不易生锈，锻件流线型好，组织大比较致密，机械性
能优于铸造法兰。铸件的优点在于可以搞出比较复杂的外形，成本比较低2.锻造工艺过程一般由以下工
序组成，即选取优质钢坯下料、加热、成形、锻后冷却。锻造的工艺方法有自由锻、模锻和胎膜锻。生
产时，按锻件质量的大小，生产批量的多少选择不同的锻造方法

自由锻生产率低，加工余量大，但工具简单，通用性大，故被广泛用于锻造形状较简单的单件、小批生
产的锻件。自由锻设备有空气锤、蒸汽-空气锤和水压机等，分别适合小、中和大型锻件的生产。模锻生
产率高，操作简单，容易实现机械化和自动化。模锻件尺寸精度高，机械加工余量小，锻件的纤维组织
分布更为合理，可进一步提高零件的使用寿命。

       法兰密封面的型式有三种：平面型密封面，适用于压力不高、介质无毒的场合；凹凸密封面
，适用于压力稍高的场合；榫槽密封面，适用于易燃、易爆、有毒介质及压力较高的场合。垫片是一种
能产生塑性变形、并具有一定强度的材料制成的圆环。大多数垫片是从非金属板裁下来的，或由专业工
厂按规定尺寸制作，其材料为石棉橡胶板、石棉板、聚乙烯板等；也有用薄金属板(白铁皮、不锈钢)将
石棉等非金属材料包裹起来制成的金属包垫片；还有一种用薄钢带与石棉带一起绕制而成的缠绕式垫片
。普通橡胶垫片适用于温度低于120℃的场合；石棉橡胶垫片适用于对水蒸气温度低于450℃，对油类温
度低于350℃，压力低于5MPa的场合，对于一般的腐蚀性介质，*常用的是耐酸石棉板。在高压设备及管
道中，采用铜、铝、10号钢、不锈钢制成的透镜型或其他形状的金属垫片。高压垫片与密封面的接触宽
度非常窄(线接触)，密封面与垫片的加工光洁度较高。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

