
数控镗铣床840D系统轴编码器报警

产品名称 数控镗铣床840D系统轴编码器报警

公司名称 上海恒税电气有限公司

价格 2900.00/台

规格参数 西门子:SIEMENS
840D:西门子数控系统维修
德国:西门子加工中心维修

公司地址 上海市松江区吉业路450号厂房4号楼303

联系电话 021-51338978 13774208073

产品详情

数控镗铣床840D系统轴编码器报警，维修请选择我们：从业至今十一年维修经验，与国内外多家科研机
构均有深度技术合作，自主研发多种高精密测试仪器，维修过的西门子不少于150种，维修过的各种不同
型号不少于8万种，保障修复率总体保持在95%以上，占具国内同行业领先水平。修好的电机客户收到后
无需再调试，装机即可使用。正常使用可达到和设备一样的性能和使用年限。现在维修的级别可以不限
任何品牌，不限任何型号，不限任何生产年份的设备。只要是西门子的故障我们就可以维修。维修所需
更换的配件，均为原装进口。

数控镗铣床840D系统轴编码器报警，在伺服电机的应用中，最常见的问题就要算是反馈编码器的故障 /
损坏了。

不仅是在很多设备系统的诊断信息中，经常会有关于伺服电机“反馈错误”的提示，而且在那些返厂维
修的伺服电机的检测报告中，也往往会有很大一部分将问题原因指向反馈编码器，很多时候甚至会出现
所谓“应用问题”的表述，意思是说，“非产品质量问题，用户须为此负责”。

我们就来聊聊，引起伺服电机内部反馈编码器故障和损坏的原因，可能会有哪些？

作为伺服电机内部几乎的电子元器件，反馈编码器真的可以算的上是易损部件了，其损坏原因大致可以
分为机械损伤、电气损坏和环境影响...等几个方面。

机械损伤

伺服反馈编码器故障中最常见的就是各种机械损伤，包括由于机械振动、碰撞、冲击、磨损等因素造成
的编码器内部元件结构（码盘、轴和轴承...等）的硬件损坏。

伺服电机维修故障范围：

  维修故障：磁铁爆钢、磁铁脱落、卡死转不动、编码器磨损、码盘/玻璃盘磨损破裂、电机发热发烫、



电机进水、电机运转异常、高速运转响声、噪音大，刹车失灵、刹车片磨损、低速正常高速偏差、高速
正常低速偏差、启动报警、启动跳闸、过载、过压、过流、不能启动、启动无力、运行抖动、失磁、跑
位、走偏差、输出不平衡、编码器报警、编码器损坏、位置不准、一通电就报警、一通电就跳闸、驱动
器伺服器报警代码、烧线圈绕组、航空插头损坏、原点位置不对，编码器调试/调零位、更换轴承、轴承
槽磨损、转子断裂，轴断裂、齿轮槽磨损等
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