
西门子数控铣车床系统按键失灵-厂家维修

产品名称 西门子数控铣车床系统按键失灵-厂家维修

公司名称 上海恒税电气有限公司

价格 1600.00/台

规格参数 西门子:SIEMENS
现在数控系统:西门子数控系统维修
德国:西门子加工中心维修

公司地址 上海市松江区吉业路450号厂房4号楼303

联系电话 021-51338978 13774208073

产品详情

西门子数控铣车床系统按键失灵-厂家维修，西门子数控系统逐步被广泛应用于中国市场。作为我司的主
打维修项目之一，自2000年我司成立之日起，我们就已经开始根据西门子产品的特点自主研究该项维修
技术。十几年来，我们始终紧跟西门子公司的发展步伐，不断更新维修测试设备，不断突破新的技术难
题。如今，我们对于西门子各系列的控制器（含主板、CPU板、显卡、轴卡、电源板、内存卡、网卡、I
/O板等）、驱动器（含各类主轴驱动器、伺服驱动器、伺服电源等）的维修技术已经于同行业，并在业
界得到了广泛的认可。

西门子数控铣车床系统按键失灵-
厂家维修，故障检测：根据上述思路,在分清振动性质后,可以采用以下不同的处理措施。
①数控系统在调试过程中,在保证控制精度的情况下,尽量减小脉冲转矩成分
②一定要避开共振频率点。由于电动机定子电流中含有高次谐波成分,故电动机转矩
中含有脉冲分量,有可能造成电动机的振动与机械振动产生共振,使变频系统出现故障。对
此,应在预先找到负载固有的共振频率后,利用变频器频率跳跃功能躲开系统的共振频率点。

德国西门子维修，西门子数控系统维修，西门子数控铣床，冲床，镗床,卧床，立车，加工中心维修，快
速修复：黑屏,白屏,花屏,死机,显示竖条,通讯连不上,无背光,系统不断重启,面板显示驱动未就绪,报编码器
故障,程序走一半,进入系统卡死不动维修，进不去用户界面维修，无法进入系统程序维修，电源亮红灯,
西门子伺服电机抖动,不能带负载.轴承更换,线圈更换,刹车坏，刹车失灵，编码器更换等等

西门子数控系统维修,你为维修后，怕程序丢失担心吗？本公司拿到机器后，在检测的过程中，先帮客户
拷贝机器上面的数据，做备份，然后再进行修理。

西门子数控系统维修流程：

第1步：根据客户的故障现象描述，评估该产品的 可修复性。

第2步：客户寄/送到我司，登记入库，等待检测 。



第3步：工程师检测故障点，出具检测报告书，确 定维修价格及维修周期。

第4步：维修报价，等待客户确认。同意则进行维修，不同意则原机返回。

第5步：维修ok，测试正常。

第6步：试机成功。

第7步：客户付款；登记出库。

第8步：交付客户使用。

第9步：贴心的跟踪服务。
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