
钢制对焊碳钢大小头生产厂家

产品名称 钢制对焊碳钢大小头生产厂家

公司名称 盐山县恒山管件制造厂

价格 44.00/个

规格参数

公司地址 盐山县孟店乡贾金村（经营场所）

联系电话 0317-5128609 13463175252

产品详情

碳钢大小头的缩颈成型的法子是将和同心大小头的管径持平的管坯放进成型模傍边，然后运用模具沿着
管坯的标的目的进行冲压成型，确保金属能够沿着腔膜的标的目的进行举动而且确保缩颈成型。在对同
心大小头进行缩颈成型的加工措置的时分，因为两头的口径不持平，所以进行加工的时分能够进行一次
绑缚成型的法子，还能够选用屡次绑缚成型的法子进行加工措置。同心大小头运用的资料是一大类具有
额外电、声、热、力、化学以及生物功用的新式资料，是生物技术、动力技术等高技术方案的首要根柢
资料，一起也对革新某些传统工业，如农业、化工、建材等起着首要浸染。同心大小头加工锻造炉内的
水汽查看严峻。不管是什么管件都要做好一点的防腐功课，而咱们公司同心大小头也不例外。防腐首要
是关于商品的功课环境影响对比大的状况下对商品所选用的一些防护法子。关于一些地下腐蚀性对比强
的功课介质有必要要做好防腐措置。在一些海滨或许一些天然气管道等工程中城市用到这种同心大小头
了。同心大小头同心大小头在进行设备的时分理当避免在泵的进口方位，将同心大小头腐蚀。同心大小
头在受压的管道体系中是一种对比多见的部件，也是一种十分重要的管件。

异径管又称大小头。化工管件之一，用于两种不同管径的连接。又分为同心大小头和偏心大小头。

异径管材质包括不锈钢异径管，合金钢，异径管碳钢大小头，异径管20号钢q234q345等。

异径管标准：国标美标英标以及各种非标高压冲压。

异径管是应用于管路变径处的一种管路管配。通常采用的成形工艺为缩颈压制和扩颈压制，对有些规格
的异径管也可采用冲压的方法成形；异径管的缩颈压制成形是将与异径管大端外径相同的管坯放入成形
模具中，通过沿毛坯轴心的方向压制，使毛坯沿模具的型腔运动并收缩成形，根据异径管弯径的大小情
况，分为一次压制成形和多次压制成形；扩颈压制是采用小于异径管大端外径的毛坯，用内压模沿毛坯
内径扩颈成形。扩颈加工的方法主要解决变径偏大的异径管不易通过缩颈加工的情况，有时根据材料和
产品的加工需要，将扩颈和缩颈合并使用。在缩颈和扩颈成形加工中，根据不同材料和变径情况，确定
采用热压或冷压。同心碳钢大小头生产厂家



一般情况下，尽量采用冷压但是多次冷压而引起严重的加工硬化的和壁厚偏厚的产品或合金钢的材料应
采用热压方法成形；异径管原材料的表面质量同样会影响异径管的质量。例如较为严重的锈斑会使异径
管关键表面质量不良，表面裂纹会在变形过程中加深，表面的夹层会导致异径管报废，表面的机械伤痕
会使异径管在成形时开裂，管子的螺旋波纹会使异径管带有波纹等。所以在异径管形成前，应对原材料
表面进行检查，并将表面缺陷清理干净。原材料的内在质量通常是无法明确显示的，如材料内部的裂纹
、夹渣，疏松、气孔等缺陷，要通过诸如无损检测等方法才能检测到，或者在形成过程中暴露出来。所
以制造异径管的原材料一般应经过如水压实验、涡流检查、超声波检测等。对高压异径管或用于由工艺
特殊要求的异径管，通常制造商应对原材料或形成后的产品进行超声波检测或其他附加检测，如金相检
测等以保证材料的内部质量满足规定。
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