
承接床身铸件机床铸件生产基地诚招铸件批发代理

产品名称 承接床身铸件机床铸件生产基地诚招铸件批发代
理

公司名称 泊头市隆硕机械制造有限公司

价格 1000.00/吨

规格参数 规格:按图定制
产地:河北泊头
名称:机床铸件

公司地址 泊头市洼里王镇芦庄

联系电话  13623171623

产品详情

承接床身铸件机床铸件生产基地诚招铸件批发代理简介:

河北沧州泊头著有铸造之乡的美名，其历史悠久早已被知晓，因此泊头人具有丰富的铸造

经验，这也是为什抹大家好多都慕名而来的原因，泊头市隆硕机械做为本地土生土长的铸

造厂家，已然迅速崛起，公司上下一心，严把质量关，秉承客户是上帝，给我一分信任还

您十分满意的原则，先后与两千多家公司合作，并长期友好往来，其贸易长期发展来源于

公司所有员工对产品质量的严格要求，现公司坐落于河北省沧州泊头洼里王镇后赵工业园

，因扩大业务范围现诚招代理。

承接床身铸件机床铸件生产基地诚招铸件批发代理的详细介绍:



隆硕机床床身铸件具有以下特点:

隆硕机床铸件采用树脂砂消失模工艺.机床铸件单件重量在85吨以内. 机床铸件材质均为优

质细腻的灰口铸铁HT200-HT300，精准的配比，更高的抗拉抗弯强度，使您购买无后顾之

忧。 机床铸件国际流行的热处理工艺，使铸件的应力变形减少到最小度。长久使用更趋

于稳定。 机床铸件材质均为优质细腻的灰口铸铁HT200-HT300，精准的配比，更高的抗

拉抗弯强度，使您购买无后顾之忧。 机床铸件国际流行的热处理工艺，使铸件的应力变

形减少到最小度。长久使用更趋于稳定。 机床铸件灰铸铁件标准:GB9439—88的特点: 机床

铸件耐磨性与消震性好。由于铸铁中石墨有利于润滑及贮油，所以耐磨性好。同样，由于

石墨的存在，灰口铸铁的消震性优于钢。 机床铸件产品作为一种大型铸件必须要经过热

处理才能提高本身的使用性能，改善铸件的内在质量。金属热处理是机械制造中的重要工

艺之一，与其它加工工艺相比，热处理一般不改变工件的形状和整体的化学成分，而是通

过改变工件内部的显微组织，或改变工件表面的化学成分，赋予或改善工件的使用性能。

其特点是改善工件的内在质量。 为使金属工件具有所需要的力学性能、物理性能和化学

性能，除合理选用材料和各种成形工艺外，热处理工艺往往是必不可少的。钢铁是机械工

业中应用最广的材料，钢铁显微组织复杂，可以通过热处理予以控制，所以钢铁的热处理

是金属热处理的主要内容。另外，铝、铜、镁、钛等及其合金也都可以通过热处理改变其

力学、物理和化学性能，以获得不同的使用性能。 整体热处理是对工件整体加热，然后

以适当的速度冷却，以改变其整体力学性能的金属热处理工艺。钢铁整体热处理大致有退

火、正火、淬火和回火四种基本工艺。 机床铸件退火: 热处理的退火种类:常见的退火工艺

有:再结晶退火，去应力退火，球化退火，完全退火等。退火的目的:主要是降低金属材料



的硬度，提高塑性，以利切削加工或压力加工，减少残余应力，提高组织和成分的均匀化

，或为后道热处理作好组织准备等。 完全退火和等温退火: 完全退火又称重结晶退火，一

般简称为退火，这种退火主要用于亚共析成分的各种碳钢和合金钢的铸，锻件及热轧型材

，有时也用于焊接结构。一般常作为一些不重工件的最终热处理，或作为某些工件的预先

热处理。 机床铸件球化退火: 球化退火主要用于过共析的碳钢及合金工具钢（如制造刃具

，量具，模具所用的钢种）。其主要目的在于降低硬度，改善切削加工性，并为以后淬火

作好准备。 去应力退火: 去应力退火又称低温退火（或高温回火），这种退火主要用来消

除铸件，锻件，焊接件，热轧件，冷拉件等的残余应力。如果这些应力不予消除，将会引

起钢件在一定时间以后，或在随后的切削加工过程中产生变形或裂纹。

承接床身铸件机床铸件生产基地诚招铸件批发代理，隆硕机械批量生产承接订单中，欢迎

考察。
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