
环氧煤沥青防腐钢管螺旋管厂家

产品名称 环氧煤沥青防腐钢管螺旋管厂家

公司名称 盐山亚都管道装备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 盐山经济开发区蒲洼城园区

联系电话 暂无

产品详情

环氧煤沥青防腐管道IPN8710面漆：由环氧、橡胶树脂改性，无毒防锈颜填料，助剂等组成。耐化学品性
能优异无毒，抗微生物的侵蚀。涂装方式：刷涂或高压无气喷涂用途：IPN8710底漆用于饮水管线内壁的
防腐打底涂装：IPN8710面漆用于供水管线内壁的防腐面漆。使用范围：用于饮水舱、输水管道内壁、输
油管道、煤气管道、污水管道等的防腐。IPN8710互穿网络涂料自我国1987年投产以来，采用不同的树脂
、颜填料进行技术改进，以抵御不同的腐蚀介质，先后开发了输水管防腐涂料、化工大气防腐涂料、煤
气柜、管防腐涂料、贮油罐、输油管防腐涂料等专用涂料，该系列涂料的综合性能如下：1、表面处理简
单；2、防腐性能优异；3、性能价格比合理。

大口径防腐钢管供水管线内腐蚀介质种类较多，有酸、碱、盐、氧化剂及水蒸气等，涂料必须具有化学
惰性、耐酸碱盐腐蚀，涂膜应结构致密，防水渗透性好，附着力强、坚韧丰满.该产品属于“化学反应性
”涂料，分双组份包装，甲组份为树脂、引发剂，乙组份为活性单体、催化剂。所以使用前，两种组份
必须按规定的重要比例称量配比，环氧煤沥青防腐钢管

环氧煤沥青防腐管道防腐钢管厂家IPN8710防腐钢管价格介绍、8710防水厂供水用ipn8710防腐钢管厂家，
我公司是河北一家大型的无毒IPN8710防腐地下供水管道厂家,专业生产IPN8710无毒防腐钢管,供水管道用
IPN8710无毒防腐钢管,饮用水IPN8710防腐钢管,供水用IPN8710防腐钢管,自来水工程用IPN8710防腐钢管,I
PN8710无毒饮用水防腐钢管,IPN8710防腐直缝钢管,IPN8710防腐螺旋钢管,欢迎洽谈！IPN8710互穿网络涂
料自我国1987年投产以来，采用不同的树脂、颜填料进行技术改进，以抵御不同的腐蚀介质，先后开发
了输水管防腐涂料、化工大气防腐涂料、煤气柜、管防腐涂料、贮油罐、输油管防腐涂料等专用涂料。2
、防腐功能优良；重庆防腐钢管厂家IPN8710防腐钢管价格介绍、8710防IPN8710饮水防腐钢管焊接钢管
分为螺旋缝焊和直焊钢管，螺旋缝焊钢管分为自动埋弧焊接钢管和高频焊接钢管，直焊钢管又分为普通
直焊钢管和不锈焊接钢管。无缝钢管按制造方法分为热轧管和冷轧管，其精度分为普通和高两种。

环氧煤沥青防腐钢管介绍?iPN8710系列涂料防腐操作工序少，能使防腐曾做到具有较好的均匀性和严密
性能，IPN8710饮水防腐钢管尤其在防腐体变形处及焊缝处，也能做到涂料饱和，无布眼漏空后脆性起壳
等现象。二、IPN8710系列防腐层结构要求和做法防腐等配比防腐层结构防腐层干膜参考厚度不含损耗的



理论用量内防腐普通防腐按厂家说明二道底漆IPN8710-2底漆二道面漆IPN8710-2面漆厚度：50（μm/道
）用量：150（g/m2.道）地上部分普通防腐按厂家说明二道底漆IPN8710-4无色底漆二道面漆IPN8710-4有
色面漆厚度：40（μm/道）用量：150（g/m2.道兴文环氧煤沥青防腐钢管介绍）地下部分普通防腐按厂
家说明二道底漆IPN8710-1底漆二道面漆IPN8710-3面漆底漆厚度：50（μm/道）厚度：100（μm/道）用
量：200（g/m2.道）加强防腐按厂家说明二道底漆IPN8710-1底漆一层纤维布二道面漆IPN8710-3面漆底漆
厚度：50（μm/道）厚度：100（μm/道）用量：200（g/m2.道）重加强防腐按厂家说明一道底漆IPN871
0-1底漆一层纤维布一道面漆IPN8710-3面漆一层纤维布一道面漆IPN8710-3面漆底漆厚度：50（μm/道）
厚度：100（μm/道）用量：200（g/m2.道）2、做法（1）管径>>600mm的钢管应进行管道内防腐，采用
普通防腐IPN8710防腐钢管厂家兴文环氧煤沥青防腐钢管介绍为充分发挥涂料的耐腐蚀性能，182应以漆
膜厚度控制施工质量，一般情况下，漆膜厚度需按设计要求执行（80um）。所有涂层不得漏涂，涂层表
面应光滑平整，3278颜色一致、无针孔、气泡、流挂、剥落、粉化和破损等缺陷，无明显的刷痕、纹路
及阴影条纹。每道厚度及总干膜厚度完全满足该涂料的技术指标及甲方的要求。每道涂层间隔时间不宜
超过24小时。环氧煤沥青防腐钢管

每道工序施工隐蔽前要经甲方质检人员检查验收，1756做好表面干净、无灰尘、无油污，每一道油漆必
须采用漆膜测厚仪侧干膜厚度，防腐完工组织竣工验收。涂刷时，先对边角、棱角处、夹缝处进行预涂
，必要时采用长杆毛笔进行点涂，三油两布环氧煤沥青以保证漆膜厚薄均匀无漏涂。FBE环氧粉末防腐
结构：采用静电喷涂工艺在钢管表面涂敷环氧粉末,一次成膜。该涂层具有涂敷操作简便,无污染,涂层抗
冲击和抗弯曲性能好,耐温性高等优点。厚壁螺旋钢管管材的优势,厚壁钢管表面坚固的氧化膜使不锈钢在
包括软水在内的所有水质中都具有优异的耐腐蚀性，即使埋地使用也有优良的耐蚀性，而且还有很好的
耐冲蚀性能。螺旋焊管的强度一般比直缝焊管高，能用较窄的坯料生产管径较大的焊管，还可以用同样
宽度的坯料生产管径不同的焊管。但是与相同长度的直缝管相比，焊缝长度增加30~100%，而且生产速
度较低。因此，较小口径的焊管大都采用直缝焊，大口径焊管则大多采用螺旋焊。螺旋管及其标准分类
：承压流体输送用螺旋缝埋弧焊钢管主要用于输送石油、天然气的管线；承压流体输送用螺旋缝高频焊
钢管，用高频搭接焊法焊接的，用于承压流体输送的螺旋缝高频焊钢管。

钢管承压能力强，塑性好，便于焊接和加工成型；一般低压流体输送用螺旋缝埋弧焊钢管，采用双面自
动埋弧焊或单面焊法制成的用于水、煤气、空气和蒸汽等一般低压流体输送用供水用Q235B螺旋焊接钢
管工艺，带钢头尾对接，采用单丝或双丝埋弧焊接，在卷成钢管后采用自动埋弧焊补焊。成型前，带钢
经过矫平、剪边、刨边，表面清理输送和予弯边处理。采用电接点压力表控制输送机两边压下油缸的压
力，确保了带钢的平稳输送.采用外控或内控辊式成型。采用焊缝间隙控制装置来保证焊缝间隙满足焊接
要求，管径，错边量和焊缝间隙都得到严格的控制。内焊和外焊均采用美国林肯电焊机进行单丝或双丝
埋弧焊接，从而获得稳定的焊接质量。焊完的焊缝均经过在线连续超声波自动伤仪检查，保证了100%的
螺旋焊缝的无损检测覆盖率。若有缺陷，自动并喷涂标记，生产工人依此随时调整工艺参数，及时缺陷
。采用空气等离子切割机将钢管切成单根。切成单根钢管后，每批钢管都要进行严格的检制度，检查焊
缝的力学性能，化学成份，溶合状况，钢管表面质量以及经过无损探伤检验，确保制管工艺合格后，才
能正式投入生产。环氧煤沥青防腐钢管我公司以优质的螺旋钢管，直缝钢管、无缝钢管为基材生产防腐
钢管钢管防腐加工种类：1、石油天然气用三层聚乙烯（3PE）钢管防腐2、石油天然气用FBE（单层熔结
环氧粉末防腐）、2FBE（双层熔结环氧粉末防腐）3、供水管线水泥砂浆衬里钢管防腐。4、供水管线IP
N8710.高分子无毒涂料钢管内防腐。5、供水管线环氧饮水设备无毒涂料钢管内防腐。6、环氧煤沥青缠
绕玻璃布钢管防腐。7、各类重防腐涂料钢管防腐。8、热力管道钢管保温。（聚氨脂发泡保温层）本产
品应用广泛，适用于海洋设施，石油化工。三油两布环氧煤沥青

环氧煤沥青防腐钢管防腐蚀环境条件：埋于地下的金属管道的腐蚀过程主要有以下三个方面：1、电化学
溶解腐蚀过程。土壤是固态、液态、气态三相物质所组成的复杂的混合物，由于土壤颗粒组成的固体骨
架中充满空气、水和不同的盐类。土壤中有水分和能进行离子导电的盐类存在，使土壤具有电解质溶液
的特征，对金属造成电化学溶解腐蚀。2、由于外界漏电的影响，土壤中有杂散电流通过，发生杂散电流
腐蚀。3、土壤中有细菌作用而发生生物腐蚀。



对防腐涂层的要求：1、由于地下管道防腐涂层维修不易，为保证管道的使用寿命，防腐涂层的防腐年限
要长。2、选用的涂料品种应具有良好的防锈性，抗渗透性，耐潮性，考虑到管道可能穿越受污染的土壤
或河流，涂层还应具有良好的耐化学品性。3、防腐涂层应耐植物根径的穿透。4、考虑到安装和搬运需
要，涂层应具有较好的耐磨损性，耐擦伤和碰撞。

表面处理1．施工前对被涂表面必须严格进行处理，做到表面无锈蚀、油污，对钢材表面*进行喷砂处理
，达到我国《涂装前钢材表面锈蚀等和除锈等标准》Sa21/2，Sa2或采用手式机械除锈达到St3，钢铁表面
形成的粗糙度，一般应控制在40－80微米之间。2．钢材表面的焊缝应达到表面无焊瘤、无棱角、光滑、
无毛刺。如焊缝高于2mm。用底漆和滑石粉调成稠度适宜的腻子，在底漆表干后抹在焊缝两侧，并乔平
成为过渡曲面，避免缠玻璃布出现空鼓。3．除锈后的钢材表面应在24小时内涂装底漆，以免发生二次生
锈。

7月份以来，国内钢材价格在期货市场大幅拉涨下走出一波淡季不淡的行情，但随着近期高温雨季、需求
转淡及期货价格高位承压下，市场疲弱状态略有显现，好在目前社会库存压力不大。而随着市场逐渐进
入用钢消费淡季，建筑材价格能否延续涨势?下面笔者通过以下几点作简要分析。
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