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抗冲击PCABS

以下是关于PC/ABS的一些简单介绍，PC/ABS的价格及参数欢迎来电咨询！

抗冲击PCABS--聚碳酸酯Pc和ABs树脂合金是60年代中期发展起来的一种新型塑料合金材料，它可以兼具
两种聚合物的优良性能，改进单一聚合物某一方面性能上的不足，形成性能优异的新材料。将PC和ABS
共混制成的PC/ABs合金在性能上可以取长补短，合金材料较之Pc提高了流动性，改善了加工性能，减少
了制品对应力的敏感性并降低了成本，可取代PC用于某些领域，又比ABs提高了耐热性和耐冲击性。因P
C/ABs合金具有优异的综合性能，近年来发展速度很快。目前世界上PC/ABs合金的产量约7万t／a，每年
以约10％的速度增长。预计到2002年，世界PC产能约187万t／a，若平均开工率为85％，则年产量可达159
万t／a。Pc产量的15％左右用于Pc合金化，即每年约有24万t...

抗冲击PCABS--我国ABS/PC合金的研究工作“七五”期间开始起步，高桥石化公司化工厂与复旦大学合
作承担了耐热ABS/PC合金的研制项目。这一方面曾有几篇文章报道，PC/ABS合金的性能研究表明“：带
有特制静态混合器的+30单螺杆挤出机用于PC/ABS共混是可行的，正确选用ABS树脂对合金性能起决定作
用，ABS中橡胶相对共混物缺口冲击强度的提高有重要作用。张金根等人对PC/ABS共混体系的研究表明
，合金的密度、拉伸强度、弯曲强度、弯曲模量、硬度、热变形温度、维卡软化点与ABS含量呈线性关
系，PC/ABS体系具有加和效应。而冲击强度表现出复杂性，ABS含量为5O时，缺口冲击强度最高。

目前,PCABS合金的研究成果有,王久芬等，自制了苯乙烯P马来酸酐无规共聚物作为相容剂,可以降低PC和
ABS两相界面张力,提高合金的力学性能,但对阻燃剂分散性产生不利影响。孙清等,在PC/ABS
合金中加入了MBS 作为相容剂,虽然使合金的冲击强度有较大提高,但拉伸强度和弯曲强度却下降较大;
兰州化工研究院和兰州大学 用LLDPE2g2MAH 为相容剂加入PC/ABS 合金中,提高了耐热性和冲击强度,但
拉伸强度、断裂伸长率和弯曲强度下降。欧阳小东等,以甲基丙烯酸缩水甘油酯(GMA)的(乙烯P丙烯酸酯)
共聚物为PC/ABS 合金相容剂,虽然在力学性能方面取得了较好的效果,但其成本较高,该相容剂的制备也较
复杂。中科院化学所的王德禧等, 通过在PC/ABS 合金中加入有机蒙脱土,有机硅粉等,虽然在阻燃、消烟方



面有较好的效果,但其对合金的冲击韧性有很大的负面影响,还有待通过对其表面修饰增加与合金的相容性
,方能达到实用化的目标。本实验运用正交法对PC/ABS 塑料合金各组分之间的配比和相容剂的选择做了
大量的实验后得出了最佳的结果,本文对该最优合金的力学性能、接缝强度、热性能、阻燃性能和其他微
相结构进行了表征,并与所要替代的PPO在以上几个方面作了全面细致的比较。

抗冲击PCABS--PC+ABS共混物性能不仅依赖于组分的相对比例和形态分布情况，而且还依赖于弹性体的
化学和形态结构，依赖于sAN接技橡胶的粒子尺寸 用电镜实验揭示了PC／ABS为三相体系，发现PB包含
在SAN母体里。PC/ABS共混物的形态结构已有许多作者研究过，Keitz,等发现PC和ABS之间的粘接力当SA
N 在25 ～75 之间最大。Stefan 等人对Cyc01oy 800 PC／ABS=5o／50的形态进行了研究，SAN
为连续相，PC和PB为分散相，这三相没有完全分离。PC相长为3～7 m，宽为l～2个
m的不规则形状，该相内包含有PB和SAN；PB相为黑色区域，直径为5O～350m~m 的颗粒，该相是一种
多孔结构，分析结果说明，PC／ABS的各个组分间具有一定的相容性，相面存在一定粘结力，这与PC/A
BS合金性能介于ABS和PC之间的结果相吻合 Herpels。对PC／ABS研究表明，SAN 为分散相，有2～3urn
的相区，ABS中橡胶颗粒为0．2～0．3．urn 共}昆物中SAN 边界明显，随SAN 含量的增加，SAN 相区尺
寸增加。李素云对PC／ABS的形态研究表明，注射缺口抗冲击样条横切面中心区的形态与配比有关。PC
／ABS：75／25时，ABS为分散相，PC 为连续相。ABS在PC申的分散状态为纤维状和禾连续的层状，这
些纤维沿注射方向排列。PC／ABS=25／75时，其缺口冲击强度为99．2kJ／m
。这种高冲击性能除了与橡胶粒子的增韧有关外，还与ABS在PC中呈纤维状措样条长度方向排列有关。

抗冲击PCABS--PC/ABS共混可使用双辊开炼、密炼、单螺杆挤出等设备进行熔融共混
可加入各类添加剂，如增窖剂、稳定性
抗静电剂、颜料、润滑剂和填充荆等等。这些物质与ABS、PC混合顺序不受限制 根据PC／ABS的配比选
择加工温度，Pc的加工温度高于ABS，而ABS中有双健，其热稳定性差，熔融温度过高会造成ABS韧性的
严重下降，而熔融温度过低会造成熔融粘度过大，动力消耗大，加工困难，混合不均。Allen对PC/ABS的
扭矩～ 温度曲线(Brabender)进行了分析，认为最高牯度的扭矩所对应的温度为最低加工温度，而扭矩一
温度曲线偏离线性时所对应的温度为最高加工温度。
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