
经济型火焰等离子两用切割机，数控切割机厂家

产品名称 经济型火焰等离子两用切割机，数控切割机厂家

公司名称 武汉华宇诚数控科技有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 武汉市江夏区庙山工业园特1号

联系电话 18986290037 18986290037

产品详情
YC-LM3000小龙门式数控切割机
（切割方式可选配：单火焰切割，单等离子切割或火焰等离子两用切割）
外形如上图所示，YC-LM3000小龙门式数控切割机是一种电脑控制、精密机械传动、氧和燃气(丙烷或乙炔)切割三者技术相结合的高效率、高精度、高可靠性的热切割设备。该系列数控切割机整体外形美观，结构合理。横梁机架采用箱式焊接结构，经振动失效处理以消除焊接过程中产生的应力，具有刚性好、精度高、惯性小、工作平稳的特点。

一、设备主要技术参数

型号 YC-LM3000小龙门式数控切割机轨距(mm) 3000（可根据客户要求加宽）轨长(mm) 8000（可根据客户要求加长）有效切割宽度（mm） 2200有效切割长度（mm） 6000调速范围（mm/min） 0-15000横向纵向驱动系统 三相式混合步进电机割炬系统数量（组） 单火焰或单等离子（可增配）火焰切割厚度 5-180等离子切割厚度 由用户所选定的等离子电源决定火焰切割气体 氧气+乙炔/丙烷/天然气/煤气控制系统（免费升级） 北京斯达特2012AH等离子电源 国产或进口（可选配）

二、产品特点：
1、横梁：采用方管焊结构，具有刚性好，精度高，自重轻，惯量小的特点。所有焊接件均振动时效去应力处理，有效的防止了结构变形；
2、纵、横向驱动：均采用精密齿轮齿条（7级精度）传动。横向导轨采用台湾进口的直线导轨，纵向导轨是由精密加工的特质钢轨制成，保证了切割机的运行平稳，精度高，且经久耐用，清洁美观；减速采用德国原装进口的行星齿轮减速器，可以非常完美的保证运动的精度和平衡度；
3、纵向驱动架（端架）：两端装有水平导向轮，可调整驱动架底部偏心轮对导轨的压紧程度，使整机在运动中保持稳定的导向；
4、驱动系统选用—日本松下伺服驱动系统或德国百格拉步进驱动技术，使整机运行平稳，速度变速范围宽，加速时间短；
5、简单易用的自动编程系统，使数控编程不再复杂，轻而易举；
6、数控控制系统采用中美合资北京斯达特的数控切割机控制系统，配合PLC作输入输出控制，使该电气系统具有优良稳定性和超强抗干扰。

产品地址：

数控切割机http://www.hycsk.com

数控火焰切割机http://www.hycsk.com

数控等离子切割机http://www.hycsk.com

数控切割机价格:http://www.hycsk.com/category-7.html



数控火焰切割机价格:http://www.hycsk.com/category-14.html

数控等离子切割机价格:http://www.hycsk.com/category-15.html

经济型火焰等离子两用切割机的选购技巧   客户在切割板材时会出现不同属性的板材，很多客户因为切割两种不同的板材而担心该如何来选择适合自己的切割机型，比如他平时会切割10mm以内的不锈钢或者30mm的碳钢等等，这里面就出现了两种不同属性的板材，一种为碳钢，另外一种为有色金属板材。   首先在这里我要向大家描述什么样的切割类型切割什么样的板材：像切割碳钢，我们首先想到的会是火焰切割，对于大厚度碳钢火焰很是适合，而且切割的垂直度会很好，如果此刻用等离子切割机就会涉及到我们该用多大的等离子电源，他直接关系到我们能切割多大的厚度，在这里我们提到的是大厚度碳钢，然而我们的等离子电源也需要大功率的，如果用国产等离子电源，估计电源是200A的，选择国产干式机用等离子电源价格会在四万左右，而比较好的水冷式的会在七万左右。如果选择进口电源，比如像美国飞马特，美国海宝，德国凯尔贝等等知名品牌等离子电源，价格会是国产的翻倍甚至几倍。所以说切割大厚度碳钢板用等离子电源是不划算的。当然如果在这里切割的不是碳钢，而是不锈钢或者其他有色金属，我们必须得使用等离子切割了。   如果说我们要切割大约在10mm以下的有色金属板材：我会像您推荐大约80A-100A的国产等离子电源。因为火焰是不能切割有色金属的，所以火焰被直接淘汰掉，我们选择等离子来切割此款金属一方面切割速度快，另外一方面表面光洁度高，再者就是切割面热变形小。   有个客户告诉我，他有10mm以下的有色金属板材要切割，另外可能还会切割30mm以下的碳钢，他该怎么选择属于自己的切割类型。如果说把他的两种需求分别放在两种切割机上去实现的话，那么这个简直是太浪费了。在这里我就会告诉客户，他可以在一台机器上实现火焰等离子两用。这是个很好的选择，我们可以在切割机上安装两把割炬，一把为火焰切割的割炬，一把为等离子切割的割炬。在这里我们就会涉及到调高装置的问题，很好，因为火焰切割机速度比起等离子切割来说相对很慢，我会给火焰安装一个电动调高装置。在遇到不平整的地方我们自己就可以在割炬上方的调高按钮上去操作就可以了。反之，等离子的切割速度是很快的，我们在这里就必须用到自动调高装置，因为在自动调高装置具备弧压感应器，因为速度的原因，遇到不平整的地方他会及时调整，从而防止了撞枪情况，再者刚起弧切割的时候因为会反溅铁水、为防止堵塞割嘴，自动调高可及时抬枪，从而避免枪嘴受堵，也达到了延长等离子电源割嘴使用寿命的好处。   通常我们选购了一款可以满足数控火焰切割，也可以满足数控等离子两用的数控切割机，我们大可不必因为他们是两种不同的类型而担心是否该选购两台机器而去操心，在这里我就帮您省下了一台。所以我们称像这样能够火焰等离子两用的切割机为经济适用多用型数控切割机。
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